A

INSTALLATION

il ;

Install the machine on the sewing Table, place
the five rubber isolators (A, Fig. 1} and the
rubber profile (B, Fig. 1] as shown,

FPlace the Y-belt on the pulley and assembls the
belt guard.

Hook the presser oot lifter chain to the liffer
levar .

Complete 211 pneumatic and electrical
tigns.

For S5tyles 34800 TD-1 see Fig. ¢ and Fig. 28
For Styles 34800 TD-Z see Fig. 2 and Fig. 2B
For S5tyles 34800 TDC-1 see Fig. J and Fig. 3A

For connections of Styles 34800 TOA-1  and
34800 TDA-2 see catalog of the corresponding
wark statian.

COoNNEC-

fAssemble thread stand and tape reesl,

(il the machine as described in paragraph "LU-
BRICATION", page V.

Thread the machine, see paragraph “THREADING",
page & and Fig. 6.

Unlock the stitch length change nechanism, if
required, see paragraph  “SETTING THE STITCH
LEMGTH", page 16,

AUFSTELLUNG

a5

o

£,

Fiir die Maschinen 34800 TD-2

Stellen Sie die Maschinme auf den Mahtisch, nlaziuyeﬁ
Sie die fonf Gummipuffer {A, Fig. 1) und den Profil-
gummi {E, Fig. 1) wie gezeigt.

Legen Sie den Keilriemen auf das Handrad wnd montieren
Sie den Riemenschutz,

Hangen Sie die OrickerfuBlifterkette am Lifterhebel
ein.

Stallen 5ie alle pneumatischen und elektrischen An-
schlusse her.

Fir die Maschinen 34800 TD-1  sishe Fig. 2 und Fig. 2A
siehe Fig. 2 und Fig. 2B

Fir die Maschinen 34800 TDC-1 sishe Fig. 3 und Fig. 3A

Die Anschlisse £0r die Maschinen 34800 TOA-1  wnd
34800 TDA-2 finden Sie im Katalog fir den entsprechandan
Arbeitsplatz.

Montieren Sie den Fadenstander und den Bandrollenhalter.
Glen Sie die Maschine, siehe Absatz "OLEN", Seite 7.
Fideln Sie die Maschine ein, siehe Absatz "EINFADELN",
Seate 8 wund Fig. G,

Ertriegeln S5ig die Stichlangenverstellueng, wenn nob-

wendiyg, siehe Absatz "EINSTELLUKG DER STICHLANGE",
Seate 1b.

Fig.1



ADJUSTING INSTRUCTIONS

ALIGNING THE NEEOLE BAR

1. FRemove the Metering Device*, presser foot and
feed dogs.

2. Insert & new set of needles, type and size as
Tequired.

3. Loosen screw (A, Fig. 18) and turn npedle bar as
required, so the needles center in the needle
holes of throat plate and are parallel to the
looper shaft (see Fig, 17). This can be checked
by holding a ruler against the needles.

4. Retightem screw (A, Fig. 16).

5. HRemove cloth plate with throat plate support and
throat plate,

6. Assemble the rear needle guard.

SETTING THE LOOPER

Turn the pulley until the looper (B, Fig. 1B) is at
its farthest pesition to the right. In this position
the distance (A, Fig. 16} from the center of the
right neadle to the point of looper should be 4,8 mm
(3/16 in.) on the two-needle 8, 10 and 12 gauge
styles and 4,0 mm (5/32 in.,) on the thres-neadle
16 gauge styles. Looper gauges No. 21225-3/16 and
ho. 21225-5/32 can be uwsed advantageously in making
this setting.

For adjustment loosen clamp screw (C) and move the
looper holder to the left or right to obtein
dimension (A).

Aetighten clasp screw,

SETTING HEIGHT OF NEEDLE BAR*

The height of needls bar is correct, whem the looper
point at its travel from right to left iz 1 mm
(.040 im.) left of the left needle (see Fig. 19) end
the top of the needle eye is flush with the under-
side of the looper. For adjustment loosen screw (A,
Fig. 16} and move needle bar up or down as required.
Retighten screw (A},

Care should be taken not to disturb the alignment of
the needle bar when making this adjustment.

* The needle bar can also be aligned and set to
height without removing the Metering Device. For
this, remove plug ([, Fig. 57) in the head cover
plate to have access to screw (A, Fig. 16} in the
needle bar connection. Remount the plug.

EINSTELLANLEITUNG

AUSRICHTEN DER MADELSTAMGE

L. Entfernen 5ie die Zumefeinrichtung (Metering Device)*,
Driickerful wnd Transporteure.

2. 5Setzen 5ie einen neuen Satz Nadeln entsprechender Type
und Dicke ein.

3. Losen Sie die Schraube (A, Fig. 16) und drehen Sie die
Nadelstange so0, daB die Nadeln mittig in die Stich-
lacher der Stichplatte einstechen und parallel zur
Greiferwelle stehen (siehe Fig. 17). Dies kann durch
Anlegen gines Lineala an die Nadeln geprift werden,

4. Ziehen 5ie die Schraube (A, Fig. 16) wieder an.

3. Entfernen Sie die Stoffplatte mit Stichplattentriiger
und Stichplatte.

Montieren Sie den hinteren Nadelanschlag.

(5 5]
'

EINSTELLUNG DES GREIFERS

Drehgn S5ie am Handrad bis der Greifer (B, Fig. 18) in
seiner rechten Einatellung ist. In dieser Stellung mul der
Abstand (A, Fig. 18) zwischen Mitte rechter MWadel und
Greiferspitze 4,8 mm (3716 in.) bei den Zweinadel B, 10
und 12 gauge Maschinen und 4,0 mm (5/32 in.) bei den
Oreinadel 16 gauge Maschinen sein, Die Greifereinstell-
lehren Nr. 21225-3/16 und Ko, 21225-5/32 erleichtern diese
Einstellung.

fur Eimstellung ldsen Sie die Pratzechrauvbe (8 und wver-
schieben den Greiferhaltsr nach links oder rechts auf den
Abstand (A).

Ziehen Sie die Pratrzschravbe wieder an,

EINSTELLUNG DER NADELSTANGENHIHE*

Die Nadelstangenhihe ist richtig eingestellt,. wenn dig
Greiferspitze bei ihrem Weg von rechts nach Pinks 1 =m
links der linken Maedel steht (siehe Fig. 19} wund Oberkante
MNodelohr und Unterkante Greifer in gleicher Héhe stehen.
Losen 5ie fir diese Einstellung die Schraube (B, Fig. 16)
und schieben 5Sie die Madelstange mnach Bedarfs nach oben
oder unten. Ziehen 5ie die Schravbe (A) wieder &,
Beachten 5ie, dall bei dieser Einstellung die Badelstange
nicht wverdreht wird.

* Die Nadelstange kann euch ohne fAbbau der ZFumeBein-
richtung (Metering Device) ausgerichtet und auf die Hohe
eingestellt werden. Entfernen Sie dazu den Verschlufl-
stopfen (0, Fig. 57} in der Kopfdeckelplatte, damit die
Schrawbe (A, Fig, 18) im Madelstangen-Mitnehmer zu-
ganglich wird. Mombierem Sie den VerschluBstopfen
wieder.
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SETTING THE LOOPER TO THE BACK OF MEEDLE

When travelling from right to left the looper point
must pass as close as possible to the rear of the
right needle [see Fig. 20).

For adjustment loosen clamp screw (C, Fig. 18) and
rotate the looper holder as required. Retighten the
clamp screw. Always check the looper gauge setting
after setting the looper to back of the needle, and
conversely, always check the setting of the looper
to the back of the rmeedle after setting the looper
gauge.

SETTING THE REAR WEEDLE GUARD

The rear needle guard (H, Fig. 21) i= set correctly
when the looper point, on its travel from right to
left, reaches the right side of the right needle, and
the meedle point ist still guided in the length of
0,% - 1 mm (.020-.040 in.) on the verticael face of
the needle guard (Fig. 22 and Fig. 23}.

The rear needle guard can be adjusted after loosening
screws (A and B, Fig. 21). Aetighten screws.

Make sure, when tightening screw (B, Fig. 21), that
there is no axial end play on the needle guard holder.

Readjustment of the rear needle guard is not
necessary when changing the stitch length.

SETTING THE FRONT MEEDLE GLARD

The front needle guerd (V, Fig. 24) is set correctly
to height, when the distance between the upper edge
of the guard and the underside of looper is approxi-
metely 0,5 - 1,0 mm (.020-.040 in.) (see Fig. 25).
The distance to the front of the needles i= set
sccording to Fig. 26.

The front nesdle

loosening SCrews
SCTEWS.

guard can be adjusted after
(& =nd B, Fig. 24}. Retighten

SETTING THE LOODPER THREAD TAKE-UP

Thread the looper thread.

Tuen pulley in operating direction wntil the tip of
the descending left nesdle is approx. 2/3 below the
upper edge of looper (see Fig. 27). At this time the
looper thresd should cast off the high lobe of looper
thread take-up.

For edjustment flip-up cast-off plate, loosen the
two Set screws in the take-up hub and set the teke-
up as required. Retighten set screws and press the
cast-off plate back to its home position.

Fig.19
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Fig.20

SEITLICHE GREIFEREINSTELLUNG

Die Greiferspitze muB bei ihrem Weg von rechts nach links
dicht hinter der rechten Madel vorbeigehen (siehe Fig, 20).

7ur Einstellung ldsen Sie die Pratzschraube (C, Fig. 18)
und werdrehen den Greiferhalter entsprechend. Zishen Sie
die Schraube wieder an. Uberprifen 5Sie immer den Greifer-
abstand nachdes Sie den Greifer zur Nadelrickseite einge-
stellt haben und umgekehrt, prifen Sie immer doe Stellung
des Greifers zur Madelrickseite, wenn Sie den%ﬁraiferubn
stand eingestellt haben,

ond Needl|

EINSTELLUNG DES HINTEREN NADELAMSCHLAGS

=
Der hintere MNadelanschlag (H, Fig. 21) ist richtig ein-
gestellt, wenn die Greiferspitze bei der Bewegung wvaon
rechts nach links die rechte Seite der rechtem Madel er-
reicht hat und di= MHadel noch 0,5 - 1 mm an der genkrechten
Fliche des Nadelanschlags gefibhrt wird (Fig. 22 und
Fig. 23). =

pger hintere Madelanschlag kann nach Lésen d ¥ Schrauben
(A wund B, Fig. 21) eingestellt werden, Jiehgn Sie die
Sehrauben wieder amn, L

Beachten Sie bei Festziehen der Schravhe (B, Fig. 21), dab
der Nadelanschlaghalter axial kein Spiel hst.

Der hinterse Medelanschlag mul  bel
nicht neu eingestellt werden.

Stichlangenanderung

EINSTELLUNG DES VORDEREN NADELANSCHLAGS

Der wordere Madelanschleg (V, Fig. 24) ist in der Hohe
richtig eingestellt, wenn zwischen Anschlagoberkante und
Greiferunterkante ein Abstand won ca. 0,5 bis 1,0 mm ist
{siehe Fig. 25].

Der Ahstand zur Vorderseite der Nadeln wird entsprechend
Fig. 26 eingestellt.

Der worders Nadelanschlag kann nach Liosen der Schrauben
(h und B, Fig. 24) eingestellt werden, Ziehen Sie die
Schrauben wisder an.

EINSTELLUNG DES FADENMAUFNEHMERS

Fiadeln Sie den Greiferfaden ein,

ODrehen Sie am Handrad in Nahrichtung bis die Spitze der
nach untengehenden limken Madel ca. 2/3 unterhalb der
Greiferoberkente steht (siehe Fig. 27). Fu diesem Zeit-
punkt muf der Greiferfaden von der hohen Eurve des Faden-
sufneshmers abspringen.

Zur Einstellung schwenken Sie die Fadenabzugsplatte aus,

18zen Sie die beiden Schrauben in der Fadenauvfnehmernabe

und stellen Sie den Fademauvfnebmer entsprechend ein. Ziehen

Sig die Schrauben wieder an wnd dricken Sies die Fadenabzrugs-
platte in ihre Ausgangsstellumg zurdck.



SETTING THE LOOFER THREAD TAKE-UP [continued)

Make sure, that the take-up discs center in the slot
of the cast-off plate and the take-up hub sits close
left on the collar,

Hoving eyelets (A, Fig. 28) in direction of the
arrows to the front imcreases the amount of looper
thread in the system, moving to the rear decreases
the amount of thread in system.

The finger (B, Fig. 28) controls the looper thread
after "cast-off"™, it prevents the looper thread from
being wiped under the blade of the looper, when the
looper moves from the right to the left. Set the
finger (B) accordingly and make sure that it centers
exactly between the take-up disce.

¢ 008 inch

0 #0, 1 mm

Meedle Guard
Madelanschlag Right Needle

Rechte Nacel

Fig.23
Looper
Craifer
-020-., 000 inch |
0,% - 1 mm
g ————
L L —
!

Front Needle Guard
Vorderer Madelanschlag

Fig.Eﬂ

Left Needle

-~ Linke Nadel

Upper BEdge of Looper
Greferoberkante
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EINSTELLUNG DES FADENAUFNEHMERS (Fortsetzung)

EeachFEﬁ sie, daB die Aufnehmerscheiben mittig im Schlitz
der Fadenabzugsplatte stehen und die Aufnehmernabe links
am Stellring anliegt.

lurch Verschieben der Fadenfuhrungen (A, Fig. 28) in Pfeil-
richtung nach vorne wird sehr, durch Verschieben mach hinten
wird weniger Greiferfaden abgezogen.

Der Finger (B, Fig. 2B} komtrolliert den Greiferfaden nach
dem "Abspringen®, er wverhindert, dalf der Greiferfaden unter
die Greiferklinge gezogem wird, wenn sich der Greifer von
rechts nach links bewegt. 5tellem Sie den Finger (B} ent-
sprechend und beachten 3ie, dal er genau mittig zwischen
den Aufnehserscheiben steht,

Right Meeadle
"~ Rechte Nacdel
L|.'r-c::||::|1_*-r
Greifer

Meadle Guard
Madelanschlag

L020=_040 inch

0,3 — 1,0 mm
preferable 040 inch
vorzugsweise 1,0 mm

Hiddle Heedle
Left Needle piepiers Nadel Right Needle

Linka Nadel Bechte Madel
L020- 040 inch
0,5 = 1T mm ____
preferable 040 inch
vorzugsweise 1,0 mm

004 inch
0,1 mm

Front Meedle Guard
Vorderer Nadelanschlag |

Fig.26




SETTING THE FEED DG5S

Azsemble the two-piece main feed dog (M, Fig. Z28)
and the differential feed dog (D, Fig. 29), tighten
fastening screws (A, Fig. 23) slightly., Insert
the throst plate support with throat plate on the
cylinder arm and center the feed dogs across-the-
line-of-feed in the throat plate slots to have equal
clearance om 211 sides. Mow tighten screws (A)
firmly.

Turn pulley wntil the feed dogs are &t their highest
point of travel. In this position, the left part of
the main feed dog and the differential feed dog
should be set to rise approximately 1,2 mm {3764 in.}
abgve throat plate (see Fig. 30).

For setting loosen screws (B, Fig. 29) and position
the feed dog holders with the feed dogs to the
correct height. Tighten screws (B).

Depending on thickness of febric to be sewn, the
right part of the main feed dog can be ralsed
slightly for compensatiom if required, to obtain =
uniform and even feeding of lace or elastic (see
Fig. 30). The correct height has To be determined Dy
sewing tests, After loosening screw (C, Fig. J41) the
right part of the main feed dog can be set accord-
ingly. Retighten screw (C}.

In-line-of-feed the differential feed dog can be set
to the front or to the rear to clear equally between
the main feed dog and the front end of throat plate
slot. For adjustment loosen screw (F, Fig. 23]
and rotate eccentric (E) in operating direction
until the correct setting is obtained. Retighten
screw (Fh.

Fig.29
DIFFERENTIAL FEED

The differential feed ratio is set with regulating
screw (A, Fig. 32). Turning screw clockwise 1INCTEA5ES
the ampunt of differential, turning it counterclock-
wise decreases the differential feed.

EINSTELLUNG DER TRANSPORTELIRE

Montieren Sie den zZweiteiligen Haupttransporteur (H,
Fig. 29) und den Differentisltransporteur (0, Fig. 29},
ziehen Sie die Befestigungsschraubem (A, Fig. 23) mur
leicht an. Stecken Sie den Stichplattentrdger mit Stich=-
platte auf den Zylinderarm und vermitteln Sie die Trans-
parteurs seitlich im den Stichplsttenschlitzen so, dal sie
an allen Stellen freigehen, Ziehen Sie die Schrauben (A)
danach gut an.
Orehen Sie &m Handrad bis die Transporteurs in  der
hochsten Stellung sind. In dieser Stellung soll der linke
Teil des Haupttransporteurs wnd der Diffferentialtrans-
porteur etwa 1,2 mm iber die Stichplattencberflache ragen
{siehe Fig. 307.
Zur Einstellung losen Sie die Schrauben (B, Fig. 29) wnd
schieben die Transportevrhalter mit den Transporteuren auf
die gewinschte Mohe, Zishen Sie die Schrauben (B) an.
Abh&ngig von der Dicke des NShgutes kann zum Ausgleich der
rechte Teil des Haupttranmsporteurs bei Bedarf etwas hoher
gestellt werden, so dal Spitze oder Guamiband saubsr und
glatt transportiert wird (sish Fig. 30). Die richtige Hohe
wird durch Mahversuche ermittelt. Mach Losen der Schraube
{C, Fig. 31) 1&Bt sich der rechte Teil des Haupttrans-
perteurs entsprechend einstellen. Ziehen Sie die Schraube
{C, Fig. 31} wieder an.
In Nahrichtung kenn der Differentisltransporteur entspre-
chend vor- oder zurickgestellt werden, damit er 2wischen
dem Haupttransporteur und dem vorderen Schlitrende der
Stichplatte gleichméfig freigeht. Zur Einstellung lésen Sie
die Schraube (F, Fig. 290 und drehen den Exzenter (E) in
Nihrichtung, bis die richtige Einstellung erreicht ist.
fiehen 5Sie die Schravbe (F) wisder an,

|

1, % mm ©
3160 inch

Diam

L e e e e e et e Y

Fig.30

DIFFEARENTIALTRANSPORT

Die Differentialwirkumg wird mit der Regulierschrauvbe
(A, Fig. 32) eingestellt. Drehen der Schraube im Uhrzeiger-
sinn vergrifert die Differentislwirkung, drehen im Gegen-
uhrzeigersinn, werkleinert sie.

Fig.32



SETTING THE STITCH LENGTH

Before the machine lesves the factory, the stitch
length change mechanism is locked. After removing
cover (A, Fig. 33) and loosening screw (B, Fig. 34)
lever (C) can be swung in the direction of the arrow
to the left to unlock the stitch length change mech-
anism. The reguired hexagon socket wrench is a com-
ponent of the machine accessories.

The stitch lemgth is changed by slightly pressing
push button (D, Fig. 33 and 34) and simultanequsly
rotating pulley (E, Fig. 35). Within one revolution
of the pulley push buttom (D, Fig. 33) engages and
the stitch length change starts. Rotating pulley
clockwise shortens the stitch, rotating it counmter-
clockwise increases the stitch,

After setting the desired stiteh length, the mecha-
nism can be locked again,

Hemount cover.

NOTE: EVERY CHAMGE OF STITCH LENGTH OR DIFFERENTIAL
FEED RATID MECESSITATES TO CHECK THE CLEARANCE
0OF THE FEED DDGS IW THE THROAT PLATE SLOTS.

Fig.33

Fig.35

SETTING THE SPREADER

Prior to setting the spreader and the spreader thread
guidez the needle bar has to be set to the correct
height,

EINSTELLUNG DER STICHLANGE

Vor dem Versand der Maschine wird die S5tichlingenver-
stellung blockiert., Entfernt man den Deckel (A, Fig. 33)
und 18st die Schrauvbe (B, Fig. 34}, kann der Mebel {C) in
Pfeilrichtung nach links geschwenkt werden wnd die Arre-
tierung der Stichléngenverstellung ist aufgehoben. Der
bendtigte Sechskantschravbendreher ist im  ZFubehér der
Maschine enthalten.

Die Stichlange wird durch leichtes Dricken auf den Knopf
(0, Fig. 33 wnd 34) und gleichzeitiges [reshen des Hand-
rades (E, Fig. 35) eimgestellt. MNach spatestens einer Um-
drehung des Handrades rastet der Knopf (D, Fig. 33} =in
wnd die Stichwverstellung beginnt. Orehen des Handrades is
llhrzeigersinn verkleinert den S5tich, drehen im Gegenuhr-
zeigersinn yvergrilert ihm.

Nach des Einstellen der gewinschten Stichldnge kann, wenn
notwendig, die Stichléngenverstellung wieder blockiert
werden,

Montieren Sie den Deckel wieder,

BEACHTEN SIE: MACH JEDEM VERSTELLEN DER STICHLANGE ODER DER
DIFFERENTIALWIRKUNG MUSS GEFRUFT WERDEM OB DIE TRAMNS-
PORTEURE IM DEM STICHPLATTEMSCHLITZEMN FREIGEHEM.

EINSTELLUNG DES LEGERS

Vor der Einstellung des Legers und der Legfadenfihrungen
mull die Nedelstangenhdhe richtig eingestellt =ein,
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SETTING THE SPREADER THREAD GUINE

Rotate pulley until the nesdles are in their upmost
position. Set the height of the spreader threed guide
(A, Fig. 38) so the lower edge of spreader thread
guide is approx. 0,3 mm (.012 in.) below the tip of
the right needle (see Fig. 36} and the spreader
thread just passes freely under the right needle tip.
Aifter loosening screw (B, Fig. 36), the guide can be
moved up or down, as required, Betighten screw.
Rotate pulley wntil the neegdles sre in down position,
In this position there should be a distance of 1 mm
[.040 in.} between the shank of the right needle and
the spreader thread guide (see Fig. 37). After
logsening the two screws (C, Fig. 37), the bracket
with spreader thread guide can be moved to the left

EINSTELLUNG DER LEGFEDEHFﬂHHUHE

Drehen Sie am Handrad bis die Nadeln in der hochsten Stel-
lung sind. Stellen Sie die LegfedenfOhrung (A, Fig. 36} in
der Hdhe so ein, daB die Uaterkants der Legfadenfihrung
gtwa 0,3 mm unter der reéchten Madelspitze liegt (siehe
Fig. 36) und der Legfaden knapp unter der rechten Nadel-
spitre frei durchgeht. Mach Lésen der Schraube (B, Fig. 36)
1a0t sich die Fihrung entsprechend nach obem oder unten
verschieben, Ziehen Sie die Schraube wieder an.

Orehen Sie am Handrad bis die Madeln im der uwntersten Stel-
lung sind. Zwischen dem Kolben der rechten Nadel wnd der
Legfadenfuhrueng so0ll in dieser 5tellung ein Abstand von
1 mm sein [(siehe Fig. 37). Nach Losen der beiden Schrauben

or right, as reguired. Retighten the screws.

SPREADER

Set the spreader (D, Fig. 38) so the distance betwean
lower edge of spreader thread guide (A, Fig. 38} and
top surface of spreader is just sufficient to allow
the spreader thread passing freely (see Fig. 38). The
inside edge of spreader must be set to clear the shank
of the left needle by 0,4 to 0,8Bmm (1/64 to 1/32 in.)

Adjustments can be made by loosening spreader fasten-

ing screw (E, Fig. 39) accessible from the resr, inm-
side the spresder holder, reposition spresder as re-
quired and retighten screw.

TIMING THE SPREADER TRAVEL

While rotating pulley in operating direction, the
spreader should begin to move from its extreme left
pogition to the right as the needle bar descends 0,8
to 1 mm (.032 to .040 in.) fros top of stroke. Ad-
justment for timing the spreader travel can be made
by loosening the two screws (A, Fig. 40) in the hub
of sprocket (B), right inside the arm casting, ad-
yance or retard sprocket on shaft for spreader drive
{C) as reguired. Thrust hub of sprocket against
collar (0} when retightening screws (A].
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(¢, Fig. 37) 1l#At sich der Halter mit der Legfadenfuhrung
entsprechend nach links oder rechts verschieben.
Sie die Schrauvben wieder am.

Distancefor
spreader -
thread
!-I!!-b-'ui-ﬁlnd fidr
Legfaden

e et

£

LEGER

Fig.38

Stellen Sie den Leger {0, Fig. 38) so ein, dal gwischen der
Unterseite der Legfedenfihrung (8, Fig. 38) wmd der Leger-
oherseite gerade soviel Abstand ist, dafi der Legfaden
ungehindert durchgleiten kann (siche Fig. 38) >[Der Abstand
zwischen Legerinnenseite und dem Kelben der Qinken HNadel
zoll zwischen 0,4 biz 0,2 sm betragen, Nech Lisen der Leger-
hefestigungsschravbe (E, Fig. 33}, die von hingen, innen im
Legerhalter zugénglich ist, laft sich der LEger entspre-
chend einstellen. Ziehen Sie die Schraube wieder an.

ABSTIMMUNG DER LEGERBEWEGLING

Drehen Sie am Handred in Wdhrichtung, der Leger soll begin-
nen sich aus seiner linken Endstellung nmach rechts zu be-
wegen, wenn sich die Nadelstange von ihrer cbersten Stellung
ptwa 0,8 biz 1 mm nach woten bewegt hat. Die Legerbewsgung
150t sich nach Lésen der beiden Schrauben (A, Fig. 40) in
der Mabe des Zehnriemenrades (B), rechts im Maschinenarm
wnd entsprechendes wor- oder zuriickdrehen des Zahnriemen-
rades auf der Welle fir Legerantrieb () zeitlich abstimmen.
Beachten Sie, dafl die Mabe des Zshnriemenrads am 3tellring
(D) anliegt, wenn Sie die Schrauben (A} wieder anzighen.
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SETTING THE SPREADER TRAVEL

Rotate pulley in operating direction wntil the
spreader is at the extreme left end of its travel.
In this position point of thread carrying notch of
spreader should extend 5,6 ma (7/32 in.) to the left
of the centerline of left needle (see Fig. 41).
Continue rotating pulley until the spreasder is at the
extreme right end of its travel. In this position
point of thread carrying notch of spresder should be
right below the thread guide slot in the spreader
thread guide, =0 the spreader thread is caught
seécurely by the thread carrying notech of spreader
[see Fig. 42,

The amount of spreader travel from extreme left to
extreme right position can be increased or reduced
if reguired. For adjustment loosen nut (A, Fig. 43),
turning screw (B) clockwise reduces and turning it
counterclockwise increases the amount of spreader
travel.

Each change of the amount of spreader travel neces-
sitates to readjust the 5,6 mm (7/32 in.) dimension
between the cenmterline of the left needle and the
point of thread carrying notch of spreader.

With spreader at the extreme left end of its travel,
loosen clasp screw (F, Fig. 39) in the spreader
holder and turn the spreader holder =z reguired,
wntil the 5,6 mm (7/32 in.) dimension is reached.
Betighten clamp screw,

Fig.41
MOVABLE SPREADER THREAD GUIDE ON THE NEEOLE HOLDER

Rotate pulley until the needle bsr is at the bottom
of its stroke. Loosen nut (A, Fig. 44} and set the
movable spreader thread guide (B) on needle holder
to the distance of approx. 1,5 mm (1716 in.) between
spreader thread guide () &nd movable spreader
thread guide (B). The eye of guide (B) should be
positioned directly =sbove the front end of the
thread guide slot in the spreader thread guide (C)
(see Fig. 44). Retighten nut (A).

EINSTELLUNG DES LEGERWEGES

Orehen Sie == Hendrad in MNihrichtung bis der Leger in
seiner linken Endstellung ist. In dizser Stellung soll der
Abstand von Mitte linker Nadel bis zur Spitrze der Faden-
tragerkerbe des Leger 5,6 mm betragen (siehe Fig. 41).
Urehen S5ie weiter am Handrad bis der Leger in seiner
rechten Endatellung ist. In dieser Stelluwng soll die
apitze der Fadentrégerkerbe des Legers so unter dem Faden-
tuhrungsschlitz in der Legfadenfihrung stehen, dsf der
Legfaden sicher von der Fadentrigerkerbe des Legers auf-
genommen wWird [(siche Fig. 42).

Der Weg des Legers ven der linken zur rechten Endstellung
kann bei Bedarf, wergrolert oder verkleinert werden, Zur
Einstellung lbsen 3ie die Mutter (A, Fig. 43), drehen der
dchravbe (B) im Uhrzeigersinn wverkleinert und drehen im
Gegenuhrzeigersinn vergridert den Legerweg. Ziehen Sie die
Mutter (A) wieder an.

Nach jeder Anderung des Legerweges muBd der Abstand von
5,6 mm zwischen Mitte linker Nadel und Spitze der Faden-
tragerkerbe des Legers neu eingestellt werden,

Bringen Sie den Leger in seine linke Endstellung, lésen
Sie die Pratzschrauvbe (F, Fig. 39) im Llegerhalter und
drehen S5ie den Legerhalter entsprechend bis der Abstand
von 3,6 mm erreicht ist. Zishen Sie die Pratzschraube
wieder an.

ibrary of: Diamond Needle Corp

Fig.42

BEWEGLICHE LEGFADENFUHRUNG AM NADELHALTER

Orehen 5Sie am Handrad biz die Nadelstange in ihrer
untersten Stellung ist. Lésen Sie die Mutter (A, Fig. 44}
und stellen 5ie die bewegliche Legfadenfibrung (B) am
Nadelhalter =0, dal zwischen der Legfadenfithrung (C) und
der beweglichen Legfadenfihrung (B) ein Abstand von etwa
1,5 mm ist und die Ose der Filhrumg (B) direkt Ober dem
vorderen Ende des Fadenfihrungsschlitzes der Legfaden-
fihrung (C) steht {siehe Fig. 44). Ziehen Sie die Mutter
[A) wieder an,
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WEEDLE HOLDER THREAD GUIDE

Set the needle holder thread guide (D, Fig. 44) as
close as possible to the needles without pinching
the needle threads. For adjustment loosen screw (E)
and et the thread guide as required, make sure that
thresd guide (D) clears spreader thread guide (C})
whern the needle har moves up &nd down. Hetighten
screw (E).

CHECKING OF THE SPREADER SETTINE

Thread the spreader, hold the thread between the
thusb and index finger of the left hand and draw it
down to the left slightly behind the right needle
fsee Fig. 45). Aotate pulley in operating direction
tp be sure the spresder picks up the thread. The
left needle and on three needle machines also the
middle needle must enter the locp of the spreacer
thread while the right needle passes in front of the
loop as shown in Fig. 45 Al

- A !H

{1

I

E }.1 TEMTEN
ACHT UG

Fig. 45

Fig.45A|

SETTING THE PRESSER FOOT

For easy adjustment remove presser spring regulator
on top of machine ars and presser  spring (A,
Fig. 48).

Adjust long stop screw (B) in presser bar guide (O
against bed casting to ensure a clearance of 0,5 mm
(.00 in.) (see Fig. 46 A) bDetween slot end of link
(F, Figs. 46 and 46 A) im presser Dar guide (D,
Figs. 46 and 46 A). Tighten lock nut (C, Fig. 46) an
stop Screw.

Mourt the presser foot, align it with the nesdles and
tighten screws (H, Figs. 46 and 46 B). Aotate pulley
yntil the feed dogs are in down position below the
throat plate, Loosen screw (E, Fig. 46} in prosser
bar guide (D) and press the presser f0ot down against
throet plate until the presser foot Dottoms and Lhe
yielding section are pressed wp by 0.8 to 1 mm [.032
to .040 in.) (see Fig. 46 B). Retighten screw (E)
being sure stop screw (B) in presser bar guide rests
mn the bed casting. Remount presser spring (A) and
presser spring regulator.

tat the collar (J, Fig. 46) respectively the lamp
bracket on Styles 34800 TOA, for the presser foot
height as reqguired, the presser foot bottom shovld Aot
eontact the spreader when the presser foot is lifted.

PRESSER FOOT PRESSURE

The pressure exerted by The prasser spring (A,

Fig. 45) on the presser bar guide (D) should be higher
than the pressure exerted by the three springs for
presser foot bottoms and the yislding section. The
nresser bar should mot move vertically when sewing.
Srcrew-in presser spring regulater on top ef machine
&Tm a% required,

The spring pressure exerted on the presser foot bottom
and the left and right yielding section can be ad-
justed individually by turning screws (K, Figs. 4B
and 47). Turning clockwisg TeCuces the pressure,
turning countercleckwise incresses the pressure.

FADENFUHRUNG AM NADELHALTER

csallen Sie die Fadenfihrung (D, Fig. 44) am Nadelhalter so
dicht wie midglich zu den Nedeln, ohne dali die MNad=lfaden
eingeklemmt werden, Nach Losen der Schrauvbe (E) kann die
Fadenfihrung entsprechend gestellt werden, beachtsn Sie,
dal die Fadenfihrung (0] nicht an der Legfadenfihrung (C)
anschldagt, wenn die Nadelstange auf wnd ab geht. Zishen
Sie die Schraube (E} wieder =n.

PRUFEN DER LEGEREINSTELLUNG

Fideln Sie den Legerfaden ein, nehmen 5ie 1fn zwischen
Naumen und Zeigefinger der linken Hard und ziehen ihn nach
links unten etwas hinter die rechte Nadel (sishe Fig. 45).
Orehen Sie am Hendrad in MEhrichtumg und Oberzewgen Sie
sich, daB der Leger dem Faden sufnimmt. Oie linke Made]
und bei Dreinadel-Maschinen auch die mittlere Nadel mufl in
die Schlinge des Legerfadens einstechen wihrend die rechte
Nadel vor der Schlinge niedergeht, siehe Fig. 45 A.

i

~0,5 mm Fig ._q_EA

Fig.46B

EINSTELLUNG DES DRUCKERFUSSES

Entfernen Sie zur besseren Einstellung die® Drickerfull-
ctgllschraube oben am Maschinenars und die=0rickerfeder
(A, Fig. 4B). o]

Stellen Sie die lange Anschlagschraube (B} ingder Dricker

fulstangenfilhrung (D) so0 gegen den Gehausegul Odall zwischen
dem Schlitzende des Gelenks (F, Fig. 46 und 46 A) und der
Fapfenschraube (G, Fig. 46 A} in der Drickerfulstangen-
fishrung (D, Fig. 46 und 46 A) ein Abstand von U.5 mn ist
{siehe Fig. 46 A). Ziehzn S5Sie die Feststellmulier {C,

Fig. 46) auf der Anschlagschraube an.

Sgtzen Sie den Drockerfuli ein, richten Sie ihn zu den Nadeln
aus und ziehen Sie die Schrauben (M, Fig. 46 und 46 B} an.
Nrehen Sie am Handrad bis die Transporteure unter der Stich
platte stehen. Ldsen 5ie die Schraube (E, Fig. 46} in der
rickerfulstangenfihrung (D) und dricken Si= den Drickerfub
nzch unten gegen die Stichplatte, so dafi die Drickerful-
sohlen wnd das Seitenteil 0,8 bis 1 mm nach oben gedrickt
werden (siehe Fig. 46 B). Ziehen 5ie die Schraube (&) wisder
an. beachten Sie dabei, daf die Anschlegschraube {8) in der
nrickerfulistangenfishrung am Gehausegull anliegt. Montieren
sig Drickerfeder (A) und Drickerfuf-Regulierschraube wieder.

ctellen Sie den Stellrinmg (J, Fig. 46} bew. den Lampen-
halter bei den Maschinen 34800 TDA, fir die Drickerfulinghe
an. dal die DrickerfuBisohle den Leger nicht beruhrt, wWenn
der Drickerful angehoben wird.

DRUCKERFUSSORUCK

Ner Druck der wvon der Orickerfeder (A, Fig. 46) auf die
Drickerfustangenfihrung (0} ausgelbt wird, muB starker
cein als der Druck der drei Federm der Orickerfufsohlen
und des Seitenteils, so dsB beim N#hen die Drickerful-
stange sich vertikal nicht bewegt. Drehen 3ie die Dricker-
ful-Regulierschraube oben am Geh3usearm entsprachend welt
2am.

Ner Federdruck auf die Drickerfufisehlen und das Dricker-
full-Seitenteil kann durch Orehen der Schrauben (K, Fig. 46
und 47} individusll eingestellt werden. Orehen im Lnr-
zeigersinn vermindert den Druck, drehen im Gegenuhrzeiger-
sinn verstdrkt den Druock.



ADJUSTHENTS OM PRESSER FOOT

The tipping angle of the presser foot bottom in the
middle is adjustable., For adjustment resove the
presser foot. Loosen nut (D, Fig. 47) and adjust
with screw (E) the required tipping angle. Retighten
mut (D).

With the six screws (B, Fig. 47) the stop plate (A)
for the three guides (C)} for the two presser foot
bottoms and the yielding section is adjusted so the
bottoms and the yielding section will spring freely

but do not turn laterally.

Fig.47
THREEAD TEHSJQH RELEASE

The thread tension release is set correctly when it
begins to function as the presser foot is raised to
within 3 ma (1/8 in.) of the end of ite travel and
iz entirely released when the presser foot has
reached its highest position.

If adjustment is required, loosen tension release
lever clamp screw (A, Fig. 48), located at the back
of machine and move tension disc separator as re-
quired, FRetighten screw. After adjustment there
should be no binding at any point.

THREAD TENSION

Thread the machine (zee Fig. ).

Set the tension for the needle threads to produce uni-
form stitches on the undersurface of the Fabric.

The tension applisd to the looper thread should be
very slight and just sufficient to steady the thread.
The tension applied to the spreader thread onm pre-
tension (A, Fig. 49) on bed above the needle holder
should be helf as strong as the tension applied right
on the thresd tension assembly.

SETTING THE NEEDLE THREAD FRAME EYELET AND TAKE-UP
WIRE

et the needle thread freme eyelet (B, Fig. 49) 12 =m
(3/4 1n.} above the cemter of moumting screw (C).
Lower it £or more needle thread, raise it for less
needle thread in the stitch,

Set the take-up wire (0] for the right needle thread
as low as possible. Reising the take-up wire
increases the right needle thread loop.

EINSTELLUNGEN AM DRUCKERFUSS

Der Kippwinkel der mittleren DriickerfuBsohle ist einstell-
bar. Bauen Sie zur Einstellung den Drickerful aus. Lisen
Sie die Mutter (D, Fig. 47) und stellen Sie mit der
Schraube ([E) den gewlnschten Kippwinkel ein. Ziehen Sie
die Mutter (D) wieder an.

Mit den sechs Schravben (B, Fig. 47) wird die #Anschlag-
platte (A) fir die drei Fihrungen (C) der beiden Dricker-
fulsohlen und des Seitenteils so eingestellt, daB Sohlen
und Seitenmteil frei federn aber sich seitlich nicht wer-
drehen konnen.

Fig. 48

FADENSPANNUNGS- ALS LOSLMG

Die Fedenentspannung ist richtig eingestellt, wenn sie aus-
zuldsen beginnt wenn der Drickerfuli beim Lifted etwa 3 mm
vor dem obersten Ende seiner Bewegung steht und muB ganz
ausgeldst haben, wenn er in der hichsten Stellumg ist.

Ist eine Einstellung notwendig, ldsen Sie die KEEamschraube
(A, Fig. 48) im Spannungsauslisehebel auf der Rigkseite der
Maschine wnd stellen den Spannungsscheibentignner ent-
sprechend. Ziehen 5Sie die Schravbe wieder an, ®ach dieser
Einstellung darf anm keinem Punkt Schwergdngigkeft auftreten.

FADENSPANNUNG

Fadeln Sie die Maschine ein (siehe Fig. 6).

Stellen 5ie die Spannung fir die Nadelfiden o ein, dab
auf der Unterseite des Stoffes ein gleichmdfiger Stich
gebildet wird.

Stellen S5ie die Greiferfadenspannung gerade so stark ein, dab
der Faden gamz leicht gespannt ist und gleichmdBig ablduft,
Die Spannung fir den Legfaden soll an der Vorspannung (A,
Fig. 43) am Gehduse oberhalb des Nadelhalters etwa halb so
grofi sein wie die Spannung rechts an der Fadenspannung.

EINSTELLUNG DER NADELFADENFUHRUNG AM GEHAUSE UMD DES NADEL-

FADEMABZLGSROGELS

Stellen Sie die Nadelfihrung am Gehduse (B, Fig. 49) 19 mm
hoch zur Mitte der Befestigungsschraube (C) ein. Tiefer-
stellen ergibt mehr, hoherstellen weniger Nadelfaden in
der Naht.

Stellen Sie den Madelfademabzugsbilgel (D) £Or dem rechten
Nadelfaden so tief wie miglich., Hbherstellem des Higels
vergrobert die rechte Nadelfadenschlinge.




SETTING THE SPREADER THREAD FRAME EYELET AND PULL-OEF

EYELET

S5t the height of spreader thread pull-off eyelet
{F, Fig. 49 to have pulled-off just suwificient
thread for an exact stitch formation. Raise the pull-
off eyelet for & looser spreader thread and lower it
for a tighter apreader thread.

Set spreader thresd freme eyelst (F, Fig. 43) so that
the spreader thresd forms & horizontal straeight line
between eyelet (E) and pull-off eyelet (F).

FABRIC UNDERTRIMMER

The settings hawve to be made in the sequence de-
scribed.

SETTING THE LOWER KMNIFE

Femove the edge guide. Loosen screw (A, Fig, S0) in
lower knife holder (C) and move lower knife (B) wup
or down until its cutting edge is parallel and flush
with throst plate top surface. Retighten scies [A).

Note: Lower knife holder (C, Fig. 50) is set at the

factory so the cutting edge of lower knife is
parallel with top surface of throat plate,
When Teplacing the lower knife holder it has to
be set accordingly. Loosen screw (D, Fig. 50}
and turn lower knife holder (C) wntil the cutting
edge of lower knife is parallel with top surface
of throat plate. Secure this setting with stop
screw (E, Fig. 51) and leck nut (F) in lower
knife holder. Retighten screw (D, Fig. 50).

Loosen screw (D, Fig. S0} and align the width of
trim to the right needle by moving lower knife holder
{C) laterally. If this adjustment is obstructed by
the upper knife (G), loosen screw ([H] and move the
upper knife to the right. Retighten screw (D) and
also screw (H) if loosened, after setting the lower
knife,

Check after making this setting, if the upper knife
holder (J, Fig. 507 can be moved in direction of the
arrow  (see Fig. 50) ageinst the pressure of the
spring. If this iz not possible, loosen screw (H)
angd move the upper knife holder (J) accordingly to
the right.. Hetighten screw ([H).

SETTING THE UPPER KNIFE

ARemove the cylinder cover and loosen screw (L,
Fig. 5¢}. Adjust by means of stop (M) the highest
obtainable throw of vpper knife. Retighten screw (L)
and rotate pulley until the upper knife is in its
down position,

Loosen =screw (H, Fig. 53) and swing wpper knife lever
(/] up or down until the cutting edge of vpper knife
overlaps the cutting =dge of lower knife by 0,2 mm
(020 im.) [see Fig. 53). Retighten screw (H]. Chack
by rotating pulley if the upper knife mowves freely.

ETHSTELLUNG DER LEGFADEHEUHEUHG UHD__ﬁEZUESFUHHUNE

Stellen Sie die Legfaden-Abzugsfihrung (F, Fig. 49} 1n der
Héhe 50 ein, dal gerade sowiel Faden abgezogen wird, wie
rur Bildung einer exzkten Maht bendtigt wird. Hoherstellen
der Abrugsfihrung ergibt einen loseren wnd tieferstellen
einen straffer angezogensn Legfadan.

Montieren Sie die Legfadenfihrung (E, Fig. 49) am Gehduse
50, dal der Legfaden zwischen Fuhrwng (E)} uwnd Legfaden-
Abrugsfuhrung (F) eine waasgerechte, gerade Linie bildet.

STOFFEANTERUNTERSCHNETDER

Die Einstellumgen missen in der beschriebenen Reihenfolge
ausgefuhrt werden,

EINSTELLUNG DES UMNTERMESSERS

Entfernen Sie die Stoffkantenfihrung. Ldsen Sie die Schravbe
(A, Fig. 50} im Untermesgserhalter (C) und schieben 3ie das
Untermesser (B} mach cben oder wunten bis die Schneide
pargllel und awf gleicher Hohe mit der Stichplattenober-
fliche steht. Zishen 5Sie die Schraube (A) wieder an.

Beachten Sie: Qer Untermesserhalter (C, Fig. 50) wird im
Werk so eingestellt, del die Schneide des Untermessers
parallel rzur Stichplattengberfliche steht.

Beim MAustawsch =ul ein never Untermesserhalter ent-
sprechend eingestellt werden., Ldsen Sie die Schrauvbe
(0, Fig. 50) und drehen 5ie dem Untermesserhalter (C;
Fig. 50) bis die Untermesserschneide parallel zur
Stichplattencberflache steht, Sicherm Sie diese Ein

stellung mit der Angchlagschraube (E, Fig. 51} wnd der
Eontermutter (F)1 im Unkersesserhalter. EiEgEﬁ Sie die
Schrauvbe (D, Fig. 50) wisder an. O

Lésen Sie die Schraube (D, Fig. 50) und richtén Sie durch
seitliches Verschisben des Untermesserhalters GC) die Ab-
schnitthreite zur rechten Nadel emtsprechand uuég Wird diese
Einstellung durch das Obermesser (G} behindu:p& lasen Sie
die Schrawbe (H} wnd schieben das Obermesser rach rechits,
Zighen 5ie nach der Einstellung des Unterm@ssers die
Schravbe (D) und gegebenenfalls die Schravbe [Hﬁﬁiuuur an,

Prifemn Sie nach dieser Einsftellung, ob sich der Phermesser-
trager (J, Fig. 50} im Pfeilrichtung (siehe Fﬁﬁ. ol ent-
gegen der Kraft der Andrickfeder bewegen lafg. Ist dies
nicht moglich, ldsen 5ie die Schraube (H} und Zrucken den
Obermessertrager (J) entsprechen nach rechts.SZiehen Sie
die Schrauwbe (H) wieder am.

From

EINSTELLUNG DES OBERMESSERS

Entfernen Sie den Zylinderdeckel wnd losen S5ie die Schrawbe
(L, Fig. 52). Stellen Sie mit dem Anschlag (M) den groit-
miglichen Hub des Obermessers ein, Ziehen 3ie die Schravbe
(LY wieder anm wnd bringen S5ie durch Orehen am Handrad das
(bermesser in dis unterste Stellung.

Lisen S5ie die Schravhe (H, Fig. 53) und schwenken Sie den
ODbermessertréger (J} nech oben oder unten bis sich die
Schneiden von Ober- wnd Untermesser etwa 0,5 mm Gberlappen
(sishe Fig. 53). Ziehen 5ie die Schraube (H) wieder an. Pru-
fen Sie durch Oreben am Handrad ob des (bermescser freigeht.




CABLE CONNECTIONS FOR STYLES 34800 TD-1 AND 34800 TD-2 (rear view)
KABELANSCHLUSSE FUR DIE MASCHINEN 34800 TD-1 UND 34800 TO-2 (Rickansicht)
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SETTING THE SHEAR ANGLE AND THE LATERAL CUTTING

PRESSLUIRE

Both settings depend on the fabric to be trimmed and
should be kept as small respectively low as pos-
gible, in order mot to shorten the service live of
the knivas.

Adjust the lateral cutting pressure by turning nut
(N, Fig. 52). Turning the nut clockwise increases
the cutting pressure, turning it counterclockwise
acts the reverse,

To adjust the shear angle loosen screws (H and K,
Fig. 50). Set shaft (P, Fig. 52) so, that mark ()
on the shaft and mark (R) in cylinder are limed up.

Turning sheft (P, Fig. 52) in direction of the arrow
increases the shear angle, turning it against
direction of the arrow decreases it. Retighten
screws (H and K, Fig. 50) and make sure thet the
settings described in peragraph "SETTING THE UPPER
ENIFE" are not disturbed,

DISENGAGING THE FABRIC UMDERTRIMMER

Prese lever (U, Fig. 54) in direction of the arrow
gs far as it will go. Then press slightly the push
button (T) on the front of the cylinder. Now release
lever (U) so it will move very slowly against the
direction of the arrow until the slightly pressed
push button (T) engages. This locks the upper knife
in its lowest position and the fabric umdertrimmer
is disengaged. A short tip on lever (U) engages the
trimmer again,

ADJUSTING THE DISENGAGING MECHANISM

Remove cylinder cover, Loosen screw (5, Fig. 52) and
mowe push button (T) slightly back and forth until
it engages as described. Betighten screw (5).

If i1t is not possible to engage the push button with
this adjustment, loosen screw (L, Fig. 52) and turn
stop (M) clockwise umtil the push button engages. Re-
tighten screw (L).

Remount cylinder cover.

Resssemble edge guide and set it so the fabric edge
iz cleanly trimmed.

EINSTELLUNG DES SCHERWINKELS UMD DES SEITLICHEN SCHNEID-

DRLUCKES

Beide Einstellungen sind von dem zu schneidenden Mahgut
abhfngig und missen so0 klein bzw. niedrig wie miglich ge-
halten werden, damit die Standzeit der Messer nicht un-
nétigt verringert wird,

Der seitliche Schneiddruck wird durch Drehem der Mutter
(N, Fig. 52} eingestellt. Drehen der Mutter im Uhrzeiger-
sinn erhoht den Schneiddruck, drehen im Gegenuhrzeigersinn
vermindert ihn.

Zur Einstellung des Scherwinkels lésen Sie die Schrauben
(Hund K, Fig. 50). Stellen Sie die Achse (P, Fig. 52) so,
dal sich die Markierungen (0) auf der Achse und (R} am
Zylinder gegeniberstehen.

Drehen der Achse (P, Fig. 52) in Pfeilrichtumg vergriBert
den Scherwinkel, drehen in entgegengesetzer Richtung ver-
kleinert ihn. Ziehen 5ie die Schrauvben (H und K, Fig. 50)
wieder =an uwnd beachten Sie, dall die im Abschnitt "EIN-
STELLUNG ~DES OBERMESSERS" beschriebenen Einstellungen
erhaltan bleiben,

AUSSCHALTEN DES STOFFKANTENUNTERSCHNEIDERS

Drilcken Sie denm Hebel (U, Fig. 54) in Pfeilrichtung bis
zum Anschleg. Dann dricken Sie leicht suf dem Druckknopf
(T} an der Stirngeite des Zylinders. Kun lassen Sie den
Hebel (U, Fig. 54) los, so daB er sich ganz langsam emt-
gegen der Pfeilrichtung bewegt bis der leicht gedrickte
kEmopf (T) einrastet. Das Obermesser wird dadurch in einer
unteren Stellung festgehalten wund der Stoffkantenunter-
schneider ist ausgeschaltet. Kurzes Antippen des Hebels ()
schaltet den Kantenschneider wieder an. 2

Needle C

EINSTELLUNG DES AUSSCHALTMECHANISMUS

©
Entfernen Sie den Zylinderdeckel. Lésen Sie dieSSchraube
(5, Fig. 52) und bewegen Sie den Druckknopf (T) leicht hin
und her bis er wie oben beschrieben sinrastet. Ziehen Sie
die Schrawbe (5) wieder an, ¢
LéBt sich der Druckknopf durch diese Einstellung riicht ein-
rasten, lésen Sie die Schravbe (L, Fig. 52) und doehen den
Anschlag (M) im Uhrzeigersinn bis der Oruckknopf ednrastet.
Iiehen Sie die Schraube (L) wieder an. ©
Montieren Sie den Zylinderdeckel wieder, =
Baven Sie die Stoffkantenfihrung wieder ein und stegllen Sie
sie s0, dal die Stoffkante ssuber beschnitten wird.




SINGLE-STAGE AND TWO-STAGE TOF METERIMG DEVICE

Check, if the voltage selector (A, Figs. 2 and 3) an
control box under the table board is set to the cor-
rect voltage., It must be set to the woltage between
ong phase and zerg of the used three-phase working
voltage, for example:

220 volts threephase
240 volts thres-phase
380 wvolts thres-phase
440 volts three-phase

voltage, set selector to 110 volts
voltage, set selector to 125 volts
voltage, set selector to 220 volts
voltage, set selector to 250 volts

On & three-phase network without zero conductor (e.g.
in the USA) the voltage selector has to be =et to the
voltage existing between two phases, for example:

220 volt=s three-phase voltage, set selectos to 220 volts

After removing fuse (B, Figs, 2 and 3} the voltage
selector can be set acocordingly,

The
the

The lace or elastic is Inserted as shown in Fig. 5,
see  paragraph THREADING. The guides on metering
device, im front of the presser foot and on the
presser foot hawve to be set to the width of the lace
or elastic to be sewn.

metering device is actiwvated when switching on
sewing mator,

SPEED OF METERING DEVICE

The speed of the =etering dewice is adjusted by
turning potentiometer (P, Figs. 2 and 3) om control
bex uader the table bosrd. The correct speed is
reached when the puller roller of metering dewice
feeds faster than required on maximum sewing speed.

Fig.55

SETTING THE TENSION OF LACE OR ELASTIC

The tension of lace or elastic is adjusted with
thumb screw (E, Figs. 55 and §6). Turning thumb screw
(E) clockwise increases the tension and  Causes
ruffling., Turning thumb screw (E) counterclockwise
decreases the tension for even flat attaching of
lace or elastic,

SECOND LACE OR ELASTIC TENSION ({Two-stage metering
device anly!)

The second lace or elastic tension on Lthe two stage
metering device is selected while sewing with a knee
valve actuated air cylinder. The tension is adjusted
with thumb screw (K, Figs. 55 and 5B6), by changing
the travel length of the piston of the cylinder,
Loosen lock nut (M, Fig. 5&) and screw (L]. Turning
thush screw (K, Figs. 5% and 56) counterclockwise
increases the tension, turning clockwise decreases
the tension, Retighten the screw and lock nuwt.
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EINSTUFIGE UND ZWEISTUFIGE OBERE ZUMESSEINRICHTUNG (Metering

Device)

Uberprifen Sie, ob am Spannungswahler
des Scholtkastens vnber der NEhtischplatte die richtigs
Spunnung r_:j_ngl_‘::;t:‘:_'l_lt, 15t, Es mufl die zwischen Kull wnd
einer Phase bestehende Spannung der zum Betrieb ver-
wendeten Drehspannung eingestellt sein, 2.8, bei:

110 VWolt
125 Volt
220 Volt
250 \Volt

Bei einem [rehstromnetz ohne Mulleiter (z.H. in den ISA)
muld am Spannungswahler die zwischen zwei Phasen bestaehende
Spannung eingestellt werden, z.B. bei:

(A, Fig. 2 umd 3)

auf
auf
auf
auf

220 Volt Drehspannung Spannungswihler
240 volt Drehspannung Spannungswihler
380 Volt Drehspannung Spannungswihler
440 Volt Drehspannung Spannungswihler

220 VWolt Drehspannung Spannungswahler auf 220 Volt

Nach des Herausnehmen der Sicherung {8, Fig. 2 wnd 3] kann
der Spannungswihler entsprechend eingestellt werdean.

Diz ZumeBeinrichtung ist mach dem Einschalten des Nah=otors
sktiviert.

Die Spitze oder das Gummiband wird, wie im Fig. 5 gezeigt,
egingelegt, siehe Abschnitt EINFADELN. Die Fuhrungen anm der
ZumeBeinrichtung, wvor dem Drockerful und am Drickerfull
misgen auf die Breite der zu verndhenden Spitze oder des
Gummibsndes simgestellt werden.

GESCHWINDIGKEIT DES ZUMESSGERATS

Die Geschwindigkeit des Zumeligerats wird durch Drehen am
Potentiometer (P, Fig. 2 wnd 3) des Schalthkastens unter der
Nihtizchplatte eingestellt. Die richtige Gegehwindigkeit

ist erreicht, wenn die Walze des Zumelgerats éﬁhnullur -
trensportiert als bei maximsler NEhgeschwindigkeit benotigt
wird,

d
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Fig.56

EINSTELLUNG DEE SPANMUNG VOW SPITZE ODER GUMMIBARD

Die Spannung von Spitze oder Gurmmiband wird mit der REmdel-
schravbe (E, Fig. 55 wnd 56) eingestellt. [rehen der
REndelschravbe (E) im Uhrzeigersinn erhoht die Spannung
und bewirkt Rischen. Orehen der Randelschraube (E) im
Gegenuhrzeigersinn wverringert die Spannung Fum glatten,
flachem Annghen wvon Spitze oder Gummiband,

ZWEITE SPITZEN- DDER GUMMIBANDSPANNLUNG {Hur bei zweistufiger

ZumeBeinrichtung!]

Die rweite Spitzen- oder Guemibandspennung wird bei der zwei-
stufigen Zumeleinrichtung wihrend des Mihens mit einem durch
Knigventil betdtigten Luftzylinder angewshlt. Die Spannung
wird, durch Verandern des Kolberweges des Iylinders mit der
Réndelschraube (K, Fig. 55 und 56) eingestellt.

Lésen Sie die Kontermutter [N, Fig. 56) wnd die Schraube
(Ly. Orehen der R&ndelschraube (K, Fig. 55 und 56) im
Gegenuhrzeigersinn erhioht die Spannung, drehen im  Uhr-
zeigersinn verringert die Spannung. Ziehen Sie die Schrauchbe
und die Kontermutter wieder an.



SETTING THE PRESSURE OF THE TENSION ROLLER

The pressure of tension roller against the puller
roller of the metering device can be changed.

For setting loosen the two screws (S, Fig. 56) in
collar {R}. Turning collar clockwise reduces the
pressure, turning it coumterclockwise increases the
pressure. Retighten screws (3).

MICRO SWITCHES

For setting the micro switches turn out screws (A
and B, Fig. 55) and remove lead-in wire (C) and head
cover (D).

SETTING THE MICRD SWITCH OM SINGLE STAGE METERING
DEVICE

For setting the micro switch (M2, Fig. 57), actuating
lever (F) must rest on roll pin (G).

Loosen the two screws (H, Fig. 57) and position the
micro Switch (M2) so the roller lever (J) of switch
has still an end play of approx. 0,5 mm (.020 in.)
(see Fig. 57) below actuating lever (F) resting on
roll pin (G), in order not to damage the switch. Re

tighten screws (H).

The micro switch (M2, Fig. 57) is set correctly when

the motor of the metering device switches on after
actuating lever (F) raises from roll pin (G).

EINSTELLUNG DES DRUCKS DER SPANNROLLE

Der Druck der Spannrolle gegen die Welze der FumeBein-
richtung kann verdndert werden,

Zur Einstellung lésen Sie die beiden Schrauben (5, Fig. 58)
im Stellring (R)}. Orehen des Stellringes im Uhrzeigersinn
verringert den QOruck, drehen im Gegenuhrzeigersinn ver-
starkt ihn. fiehen 5ie die Schravben (5) wieder an.

MIKROSCHALTER

Zur Einstellung der Mikroschalter drehen 5Sie die Schrauben
(A wnd B, Fig. 55) heraus und entfermen den Fihrungsbiigel
(C) und den Kopfdeckel (D).

EINSTELLUNG DES MIKROSCHALTERS DER EINSTUFIGEN ZUMESSETN-
RICHTLMG

fur Einstellung des Mikroschelters (M2, Fig. 57) muli der
Schaltbiigel (F) auf der Spannhiilse (G) aufliegen.

Losen 5ie die beiden Schrawben (H, Fig. 57) und positio-
nigren Sie dem Mikroschalter (M2} =so, daf der Rollenhiebel
(J) des Schalters noch etwa 0,5 mm Spiel (siehe Fig. 57)
nach wntem hat, wenn der Schalthﬁgﬁ]_ (F} auf der Spann-
hilse (G) asufliegt, damit der Schaller nicht beschidigt
wird. Ziehen 5ie die Schrauben {H) wieder an.

Der Mikroschalter (M2, Fig. 57) ist richtig eingestellt,
wenn beim Abheben des Schaltbiigels (F) von der Spannhiilse
(G} der Motor des Zumeflgerdtes einschaltet.

Fig.57

SETTING THE THREE MICRO SWITCHES ON TWIFSTAGE METERING

DEVICE

Micro switch M1, Figs. 58 amd 59:

Press up actuvating lever (F, Fig. 53) so it rests on
roll pin (T} and trigger cam (U) actuates the micro
switch (M2). In this position the roller lever (V)
of switch should heve an end play of approx. 1 mm
{.040 in.) to the rear (see Fig. 59).

For adjustmenmt loogsen the two screws (W) and posi-
tion micro switch a% required. Retighten serews,

Micro switch M2, Figs, 57 and 58:

For setting the micro switch (M2, Fig. 57) actuating
lever (F) must rest om roll pin (G). In this posi-
tion of the actusting lever, the roller lever (J) of
switch should have an end play of approx. 0,5 mm
(.020 in.) downwards (see Fig. 57).

For adjustment loosen the two screws (H) and posi-
tion micro switch as required. Retighten screws.

Micro switch M3, Figs. 5B and BO:

For setting the micro switch (M3, Fig. &0), the
piston of the air cylinder must be retracted. In
this position the roller lever (X} of switch should
rest im center of the swurface of bracket (Z) on
piston rod of air cylinder and still have am end play
of approx, 1 mm {.040 in.) upwards (see Fig. 60).

Fig.58

EINSTELLUNG DER DREI MIKROSCHALTER DER ZWEISTUFIGEN ZU-
MESSETNRICHTUNG

Mikroschalter M1, Fig. 58 und 59:

Drucken Sie den Schaltbigel (F, Fig. 53) nach cben, so daB
er an der Spannhilse (T} anliegt und die Schaltkurve (U)
den Mikroschalter (MZ) betatigt. In dieser S5tellung mul
der Rollenhebel (V) des Schalters noch etwa 1 mm Spiel
nach hinten haben (siehe Fig. 53).

fur Einstellung ldsen Sie die beiden Schraubem (W) wnd po-
sitionieren den Mikroschalter entsprechend, Ziehen Sie die
Schrauben wisder an.

Mikroschalter M2, Fig. 57 wnd S5B:

Zur Einstellung des Mikroschalters (M2, Fig. 57Y) mull der
sthaltbugel (F) euf der Spannhilse (G) sufliegen. In dieser
Stellung des Schaltbilgels soll der Rollenhebel (J) des
schalters noch etwa 0,5 ma Spiel nach unten haben (siehe
Fig. 57).

Zur Einstellung lésen Sie die beiden Schrauben (H) vnd po-
sitionieren den Mikroschalter entsprechend. Fiehen Sie die
Schrauben wieder an.

Mikraschalter M3, Fig. 58 wnd &0:

Zur Einstellung des Mikroschalters (M3, Fig. &0) muf der
Kolben des Luftzylinders eingefahren =sein, TIn  dieser
Stellung soll der Rollenhebel (X} des Schalters mittig auf
der Flache des Winkelstickes (Z) an der Kolbenstange des
Luftzylinders aufliegen und noch etwa 1 mm Spiel mach oben
haben (siehe Fig. BO).
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SETTING THE THREE MICRO SWITCHES DM TWO-5TAGE HETERTHNG

DEVICE (continued)

For adjustment loosen the two screws (Y} and posi-
tion micro switch as required. Hetighten screws.

Check the function of the micro switches as follows:
1. Switch=on machine at main switch.

2. Actuate knes welve to extend the piston rod of
air cylinder so that the second lace or elastic
tension is selected.

3. Move actusting lever (F, Fig. S8) betwesn the two
stop roll pins (G and T) very slowly up and down.
¥at the actuating lever (F) must reach a neutral po-
cition between lower and uvpper roll pin (G and TJ,
where the rotating puller roller of the metering
device visibly stops, before it rotates in the op-
posite direction, when moving the actuating lever
further on. I.e. the switching of the micro
switches (M1 and M2) is not allowed to overlap!
If necessary, reposition micro switches (M1 and
M2} slightly. Observe the end play of the roller
lever of the switches, as described abowve.

T T A

E

Fig.59

MODE OF OPERATION ($inge-stage metering device)

The actwating lever (F, Fig. 55) effects by switching
on ard off the motor of the setering device with
micro switch (M2, Fig. 57), that the required asount
of lace respectively elastic is metered exactly under
the preset tension.

MODE OF OPERATION (Two-stage metering device)

First lace or elastic tensidr:

The actuating lever (F, Fig. 58) effects by switching
on and off the motor of the metering device with
micro Switch (M1}, that the required amount of lace
respectively elastic is metered exactly under the
preset tensiion,

Secomd lace or elastic tension:

The second tension can be selected while sewing with
a knee wvalve actuated air cylinder.

By the increased spring tension yet the actuating
leyer (F, Fig. 5B) is presced against stop roll pin
{(T). Simultaneously micro switch (M2) switches the
motor respectively the puller roller of the metering
device to rotate inm the opposite direction until the
second  tension is Teached, wnder which lace of
glastic is again metered uniforaly.
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EINSTELLUNG DER DREI MIKROSCHALTER DER IWEISTUFIGEN ZU-
MESSEINRICHTUNG (Fortsetzung)

Zfur Einstellung ldsen 5ie die beiden Schravben (Y] und po-
citionieren den Mikroschalter entsprechend, Zishen 3ie die
Schravben wieder an,

Prifen Sie die Funktion der Mikroschalter wie folgt:
1. Sehalten Sie die Maschine am Hauptschelter ein.

2, Betatigen Sie das Knieventil, =so dal die Kolbenstenge
des Luftzylinders ausfiéhrt und demit die zweite Spitzen-
oder Gummibandspannung zugeschaltet ist.

3, Bewegen Sie den Schaltbigel (F, Fig. 58) zwischen den
beiden Anschlag-Spannhilsen (G wund T) sehr langsam suf
unnd ab. Debei muBd der Schaltbiigel (F) zwischen unterer
und oberer Spannhilse (G wnd T) eine neuvtrale Stellung
erreichen, bei der die sich drehende kWalze des Zumef-
gerdts sichtber stoppt, bevor sie sich, beim Weiter-
bewegen des Schaltbigels, in entgegengesetzer Richtung
dreht, Des heilit, das Schalten der Mikroschalter (M1
und M2} darf sich nicht dbherlappen!

Wenn notwendig wversetzten Sig die Mikroschalter (W1 umd
H2) einwenig. Beachten Sie dabei dos 5piel der Schalter-
Aolienhebel, wie voratehend beschricben,

Fig.60

BREEITSWEISE (Einstufige ZumeBeinrichtung)

Der Schaltbigel (F, Fig. 55) bewirkt durch Ein- und Aus-
schalten des Motors des Zumebgerdts mit dem Mikroschalter
(M2, Fig. 57), daB die benftigte Spitzen- bzw. Guamiband-
menge unter der voreingestellten Spannung genau IUGQEMESHEN
wird.

ARBEITSWEISE (Zweistufige Zumefieinrichtung)

Erste Spitzen- oder Gummibendspanmung:

Der Schaltbigel (F, Fig. 58] bewirkt durch Ein= urd Aus-
schalten des Motors des ZumeBgerdts mit dem Mikroschalter
(M1}, daf die bendtigte Spitzen- bzw. Gummibandmenge unter
der voreingestellten Spannung genay Zugemessen wird.

Iwelte Spitzen- oder Gummibandspannung:

Die zweite Spannung kann wihrend des Nshens mit einem durch
knieventil bet&tigten Luftzylinder angewdhlt werden.

Der Schalthiigel (F, Fig. 58) wird dabei durch die erhohte
Federspannung gegen die Anschlag-Spannhillse (T} gedrickt.
Gleichzeitig schaltet der Mikroschalter (M2) den Motor
bzw. die Walze des ZumeBgerits in die entgegengesetzte
Orehrichtung bis die zweite Spannung erreicht 1st, unter
welcher Spitze oder Gummiband wieder gleichmaBig zuge-
messen wird.



FAST ACTION TAPE CUTTER (34800 TDA-1,
34800 TDC-1})

34800 TDA-Z2,

For setting the cutter and for replacing the lower
knife the FAST ACTION TAPE CUTTER has to be removed
from sewing machine. The upper knife cam be replaced
with cutter assembled as well,

Disconnect cable for FAST ACTION TAPE CUTTER on con-
trol box under the table board and the rapid action
hose coupling on cutter (see Figs. 3 and 3A). Remove
looper thread guide (A, Fig. 61). Screw out the five
countersunk hesd screws [B) and the five filister
head screws (C, Figs. 61 and 62) end Temove the FAST
ACTION TAPE CUTTER assembly from sewing machine.

Fig.61
REPLACING THE LOWER KNIFE

Logsen screws [A, Fig. B3] and remove the two finger
guards (B and ).

Lopsen screw ([, Figs. B3 and 65) and turn screw (E,
Fige. &4 and E5) a few revolutions covnterclockwise
until the pressure of wupper knife against lower
knife is released,

Remove the three knife fastening screws (A, Fig. 66)
and replace the lower knife.

The cutting edge of lower knife showld be flush with
the top surface of cloth plate. When assembling & new
lower knife two shims (B, Fig. GG} each 0,4 mm
(1/64% im.) thick, have to be placed between lower
knife and cloth plate. khen assembling a resharpened
knife one or both shims have to be removed, according
to the stock removed while grinding, in order to have
the lower knife cutting edge flush with cloth plate
top surface. Tighten knife fastening screws.

REPLACING THE LIPPER KNIFE

Release pressure of upper knife against lower knife as
described in paragraph "REPLACING THE LOWER KMIFE",
Remove the three upper knife fastening screws (F,
Fig. 64) and replace the upper knife,
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ABSCHNEIDER "SCHMELLE SCHERE™ (34800 TDA-1, 34800 TDA-Z,

34800 TDC-1)

fum Einstellen der Schere und zus Muswechseln des Unter-
messers wird die "SCHMELLE SCHERE" aws der Maschine aus-
gebaut. Das Obermesser kann auch in eingebautem ZFustand
der Schere gewechselt werden,

Losen 3ie die Kebelverbindung fir die "SCHMELLE SCHEBE" am
Schaltkasten unter der Mahtischplatte wnd die Schnellver-
schluBkupplung &n der Schere (siehe Fig. 3 wnd 3A). Ent-
fernen Sie die Greiferfadenfihrung (A, Fig. B1). Entfernen
Sie die finf Senkschrauben (B) und die finf Zylinder-Kopf-
schrauwben (C, Fig. 61 und Fig. 62) und nehmen die komplette
"SCHMELLE SCHERE" aus der Mazchine,

Fig 62

AUSWECHSELN DES UNTERMESSERS

d Needle Cb

Lisen Sie die Schrauben (A, Fig. 63) und Entf&ﬁﬁen sie die
beiden Fingerschutzteile (B und C).

Lisen Sie die Schravbe [D, Fig. B3 und £5) ungﬁdrchcn dig
Schraube (E, Fig. 64 und B5) einigemal im Gegesuhrzeiger-
sinn bis das Obermesser nicht mehr gegen das Untermesser
drickt. ©

Entferrmen Sie die drei Heaserbe[estigung53:ﬁ&auban (A,
Fig. 66} und tavschen Sie des Untermesser aus. O

Dig Schneide des Untermessers mul auf gleich Hohe mit
der Stoffplattenoberfliche stehen. Beim Einbau ®@ines neuen
Untermessers werden zwei je 0,4 mm dicke UnterlegbIeche
(B, Fig. 66) zwischen Untermesser und Stoffplatte gelegt.
Beim Einbaw nachgeschirfter Messer missen, entsprechend
dem abgeschliffenen Materigl, ein oder beide Unterleg-
bleche entfernmt werden, damit dis Untermesserschneide auf
gleicher Héhe mit der Stoffplattencberfléche ist. Fiehen
Sie die Messerbefestigungsschrawban an.

ALSWECHSELN DES OBERMESSERS

Hehsmen Sie den ODouck vom Obermescer wie im Absatz "AUS-
WECHSELN DES UNTERMESSERS" beschrieben.
Entfernen S5ie die drei Obermesser-Befestigungsschrauben

[F; Fig. B4) und tauschen Sie das Obermesser aus.
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REPLACING THE UPPER KNIFE {continued)

Retighten screws (F).

Press upper knife lever with upper knife in its down
position. Cutting edges of upper and lower knife
should overlap approx. 0,5 mm {.020 in.) at the knife
tips (C, Fig. 6E6). For thiz adjustment, the wpper
knife Festening screws (F, Fig. 64) can be relocated
a little bit up or down in the holes of the upper
knife lewer.

PRAECISE ADJUSTMENT OF SHEAR ANGLE AND UPPER KNIFE
PRESSURE

Release pressure of upper knife against lower kmife as
described in paragraph "REPLACING THE LOWER ENIFE™.
Loosen screws (0, Fig. BB) slightly, and keep screw
(E} securely tightened. Press upper knife lever in
its down position.

Remove screw (F, Fig. B6) amd rotate eccemtric rod
() so that the upper and lower knife contact each
other at the knife tips (C), and at the lower knife
pilot arises a distance of 0,03 mm (0012 im.} (see
Fig. EB).

Retighten the two screws () and turn in Screw (F].
Make sure that eccentric rod (G, Fig. G66) does not
turn while tightening screws (D} and turning in
gerew [F.

Turn screw (E, Figs. B4 and £5) clockwise until the
upper knife exerts & markable pressure against lower
knifa. Lock screw (E, Figs. B4 and B5) with screw (D)
and make cutting tests with air pressure.

If required, the upper knife pressure should be
glightly increased or the shear angle slightly
enlarged.

Reassesble the FAST ACTION TAPE CUTTER to the machine
and complete electrical and preumatic connections.

TH——————§-
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Fig.65

TORQUE REQUIREMENTS

Torque specificaetions given in this cetalog are meds-
ured in Mm (Hewton/meter) ard inch-pound {in.1bs. ).
All straps and eccentrics must be tightened to 2,2 -
2.4 Mm (19-21 in.1lbs.), unless otherwise noted. All
nuts, bolts, screws etc., without torgue specifica-
tions must be secured #s tightly as possible, unless
otherwize noted. Special torque specifications of
connecting rods, links, screws etc., are shown on
part illuctrations.

SPECTAL INSTRUCTIONS

These adjustments will be necessary when main shaft,
crank shaft and components of the needle or looper
drive mechanism heve to be disagssemsbled or replaced.

SYCHNRONIZING LOOPER AWD NEEOLE MOTIONS CHECKING THE
SYNCHRONIZATION

1, BSet looper to ite extreme right end position.

2. Rotate the pulley clockwise wntil the looper has
mowed 10 mm (.00 in.) from right to left (see
Fig. B7A).

Fig.66
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AUSWECHSELN DES OBERMESSERS [Fortsetzumg)

Ziehen Sie die Befestigungsschrauben {F) wieder an,
Dricken Sie den Obermesserhebel mit des Obermesser in die
untere Stellung. Ober- uwnd Untermesser sollin sich an den
Messerspitzen (G, Fig. 66) etwa 0,5 mm GOberlappen. Die
Obersesser-Befestigungsschrauben (F, Fig. B4) lassen sich
fir diese Einstellung in den Bohrungen etwas nach oben
oder unten verlagern.

FEINEINSTELLUNG DES SCHERWINKELS UWD DES OBERMESSERDRUCKS

Mehmen Sie den Druck wom Dbermesser, wWie im Abschhmitt "ALGS-
WECHSELM DES LUNTERHMESSERS"™ beschriehen,

Lisen Sie die Schravben {0, Fig. ©6) leicht, die Schraube
(E} mul fest angezogen bleiben. Dricken Sie den Obermesser-
hebel in die wnterste Stellung.

fntfernen Sie die Schrawbe [F, Fig. 66) und drehen Sie den
Fxzenterbolzen (6] so, dsB sich Ober- und Untermesser an
der Spitze (C) berdhren und am Untermesser-FOhrungszapfen
ein Abstand von etwa 0,03 mm entsteht (siehe Fig. BE).
7iehen Sie die beiden Schrauben (D) wieder an und schrauben
ie die Schrauvbe (F) wieder an.

Achten Sie derauf, daf sich der Exzenterbolzem (G, Fig. B66)
beim Anziehen der Schrauvben (D) urd Eingchrauben der
Schravbe (F} nicht werdreht.

Orehen Sie die Schreube (E, Fig. 64 und 65} im Uhrzeiger-
ginn bis das Ohermesser einen gut spirbaren Druck gegen
das Untermesser ausibt. Kontern S5ie die Schravbe (E,
Fig. B4 und 65) mit der Schrauvbe (D) und machen Sie
Schrneidproben mit Druckluftantrieb.

Bei Bedarf mufl der Obermesserdruck etwas erhibiooder der
Coherwinkel etwas verqrifert werden,

S
O

Montieren Sie dis "SCHNELLE SCHERE™ wieder auf dkg Maschine
Druckluftvcgpinduﬁgen

und stellen S5ie die Kabel- wng

wieder her.

ERFORDEALICHE DREHMOMENTE

Die Drehmomente werden in diesem Kstalog in Wm (Newton/Meter)
und inch-pound (in.lbs.) angegeben.

plle Verbindungen und Exzenter sollen mit 2,2 - 2,4 HMm
(19-21 in.lbs.) angezogen werden, wenn nicht anders amge-
geben. Alle Muttern, EBolzen, Sehraghen usw. , ohne Drebh-
momentangaben, missen so stark wie miglich angezogen werden,
wenn nicht anders angegeben. Spezielle Drehmomentangaben
won Verbindungsstangen, Gelenken, Schrauben vsw. finden Sie
bei den Teilabbildumgen.

SPELIELLE EINSTE LLANLEITUNGEN

Diese FEinstellungen werden notwendig, wenm Hauptwelle,
kurbelwelle und Einzelteile des Madel- oder Greiferantriebs
ausgebaut oder ersetzt werden missen.

SYMCHRONISATION DER GAEIFER UND NADELBEWEGUMNG PRUFEN DER
SYNCHRONISATION

1. Bringen Sie den Greifer in die rechte Endstellung.

7. [Drehen Sie das Harmdrad im Uhrzeigersinn bis sich der
Greifer von rechts nach links 10 mm bewegt hat (siehe
Fig. BFAj.




STHCHHDNIgINE LOOFER AND MEEDLE HOTIONS CHECKING THE
SYNCHRONIZATION (continued)

3. Measura dimension "A",
arnd note it.

4. Set the looper to its extreme right end position.

Z. Rotate the pulley counterclockwise until the
looper has moved 10 mm (.400 in.) from right to
left (Fig. B7E).

6. Measure dimension "B", Fig. 7.

Fig. &7 with a slide rule

The machine is synchronized correctly if dimension "B"
is 0,8 - 1 mm (.032-.040 in.} larger than dimension
"A® (=ee Fig. 67).

If not, the machine can be synchronized as follows:

1. Remove bottom cover.

2. Loosen screw (A, Fig. B68].

3. If the difference between dimension A" and dimen-
gion "B" (Fig. &7} is less than 0,8 - 1 mm (.032-
M40 in. ), lever (B, Fig. BB} must be moved in the
direction of the srrow Lowards "D".

If the difference is more than 0,8 - 1 mm {,.032-
40 im. ), lever (B) must be moved in the direction
of the arrow towards "C".

Looper at extreme right end
position
Rechte Endstellung des Greifers

40  inch
10 mim

Meadles
Madeln

Fig.67A

Looper at extreme right end

L0 inch position
10 rvm Rechte Endsicllung des Greifers
| ‘ f :

Meadlas
Madeln

Fig.67B

LOOPER AVOID MOTION

The looper awvedd motion is set at the factory for
nesdle sizes from F0/027 to B30/035. The needle points
should contact the back of the looper blade, with
needle bar descending approximately 2/3 of the way
down from upper Bdge of looper.

For other needle sires it can be changed as follows:

1. Remove the cloth plate respectively FAST ACTION
TAPE CUTTER.

2. Loosen screw (C, Fig. B3).

4. Ta incressse the looper awvoid motion move Screw
(C, Fig. E3) in the direction of the arrow

towards "A", to decrease the motion move it in the
Retighten screw.

direction towards "#".

STHCHHUNISRTIUN DER GREIFER UND NADELBEWEGUNG PRUFEN DER
SYNCHROMISATION (Fortsetzung)

3.

4.
A1

.

Ist das Mald "B" wa 0,8 - 1 em griofer als das Mal "4",

Hessen Sie mit einmer Schieblehre das MaB A", Fig. B7
und merken Sie es sich,

Bringen Sie den Greifer in die rechte Endstellung.
Drehen Sie das Handrad im Gegenuhrzeigersinn, bis sich
der Greifer 10 mm vom rechts nach links bewegt hat
(Fig. G78).

Messen Sie das Mafi "B", Fig. 67.

i
o]
L2

die Maschine richtig synchronisiert (sishe Fig. B7).

Ist dies nicht der Fall, so kann die Synchronisstion wie
folgt eingestellt werden:

1.
2.
L

GRETFERSETTWEG

Entfernen Sie dis Grundplatie,

Losan Sie die Schraube (A, Fig. B8).

Ist der Unterschied zrwischen Mal "&" wnd Maf "g"
[Fig. &7) kleiner als 0,8 - 1 mm muB der Hehal (B,

Fig. 68) in Pfeilrichtung nach "D" wverschoben werden,
Ist der Unterschied gréBer als 0,8 - 1 ma mul der Hebel
(B} in Pfeilrichtung nach "G" verschoben werden.

om the HTrary of:

Der Greiferseitenweg wird fir die Nadeldicken (won 707027

bis 30/036 im Werk eingestellt.

Bei der AbwArtshewegung

sollen die Nadelspitzen die Rickseite der Greiferklinge
etwa 2/3 unterhalb der Greifercberkante beriihren,

Fur andere Nadeldicken kann er wie folgt verstellt werden:

als

o
2l
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Mehmen Sie die Stoffplatte brw. die "SCHNELLE SCHERE®
ai.

Lisen Sie die 3chraube (C, Fig. 69).

Verschieben 35ie fir einen griferen Seitenweg die
Schrevbe (C, Fig. B9) in Pfeilrichtung nach "A4" wund
fir einen kleineren Seitenweg in Richtung nach "B,
Ziehen Sie die Schraube wieder an.




TIMING 0 THE LOOPER thID.HﬂTIDN

The looper awoid eccentric (A, Fig. 70} iz fastened
with @ set screw and can be turned after loosening
this screw.

After loosening the eccentric set scrow (B, Fig. 1)
the eccentric (A) can be turned within the area of C
and D to obtein a distance of 0,3 - 0,4 mm (.012-
.016 in. ) (Fig. 72) between the left needle and looper
point, when the looper moves from right to left. This
edjustment is made at the factory.

ZEITEI HSTE_LLLIMG DES GREIFERSEITENWEGS

Der Greiferseitenwegexzenter (A, Fig. 70) ist mit einem
Gewindestift befestigt und kann nach Lésen dieser Schraube
gedreht werden.

Mach Lisen der Schraube (B, Fig. 71) wird der Exzenter (A)
im Bereich zwischen Cwnd 0 50 eingestellt, dal der Abstand
zwischen der linken Madel und der Greiferspitze 0,3 - 0,4 mm
betrdgt (Fig. 72), wenn der Greifer sich von rechts nach
links bewegt. Diese Einstellung erfolgt im Werk.

The corresponding path of the looper point is shown Die entsprechende Bahm der Greiferspitze sehen 5ie in
in Fig. 724, Fig. 7ZA.
012 inch - 016 inch Looper ﬂﬁﬂﬁ’
.3 - 0% mm Graifer P Positicn
I / Stedlung &

Lefi Meedie
Linke Madel

i ';FZZPTP e

Fositmn <.

Liri of Feed L-t
Transpord

rec by

Right Meedle Sielleng

Rechte Madel

Fath of Paint ol Locper
Rahn der Grelfferspitce

Fig.71

SETTING THE FEED DOGS PARALLEL 10 THE THROAT PLATE

If &he main and the differentisl feed dogs are not
parallel to throat plate Ttop surface at the moment
they rise above throat plate, loosen screws (A,
Fig. 73) and turn shaft (B} as regquircd to set the
feed dogs perallel. Retighben scTews.

Hote: Hetween eccentric shoulder and bearing must be
a distance of 0.5 mm (.020 in.) (see Fig. 74).

fotate the machine by hand through its cycle, after
this setting, and make sure that the feed dogs do
not contact the throat plate.

SETTING THE LOOPER DRIVE LEVER

When the looper drive lever is in its right end po-
sition, the distance between the cylinder be face and
lever must be 214,7 mm (B 29/64 in.) (Fig. 75).
After loosening scréw (A, Fig. 75) the lever can be
swWung a% required. Retighten screw.

Note: Do not move the lever laterally when making
this =adjustment. The lpoper shaft must be in the
center of the looper drive lewver fork,

Fig.72

Fig.72A

EINSTELLUNG DER TRANSPORTEURE PARALLEL ZUR STICHLANGE

Srehen der Hauvpttransporteur und der Differentialtranspor-
teyr bei ihrem Austritt sus der Stichplatte nicht parallel
zur Stichplattenoberkante, so kann nach Ldsen der Schrauben
(A, Fig. 73) die Welle (B) so gedreht werden, dall die
Trensporteure parallel stehen. Ziehen Sie die Schrauben

wieder an. .

Heachten Sig, dalt zwischen Exzenterbund und Leé@rachale gin
fpstend von ca. 0,5 mm ist (Fig. 74). o)

Drehen Sie die Maschine nach dieser Einstuliﬁng won Hand
durch und versichern Sie sich, da@ die Transportsure die
Stichplatte nicht berdhren.

Fig.74
EINSTELLUMG DES GREIFERANTRIEBSHEBELS

Wenm der Greiferantriebshebel in seiner rechten Endstellumg
ist, muf der Abstand zwischen Zylinderstirnseite und Hebel
214, 7 mm sein (Fig. 73).

Mach Lésen der Schravbe (A, Fig. 75) kann der Hebel ent-
sprechend geschwenkt werden, Zieshen Sie die Schrauvbe
wisder an.

Qeachten Sie, daP der Hebel bei dieser Einstellung seitlich
nicht verschoben wird. Die Greiferwelle mul mittig in der
Gabel des Hebels liegen.
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- B
I 214

f64 inch
. 1 mm
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]

I
Looper Shaft

ﬁff“_crqﬂhrweﬂe

1.

ﬂ\ Logper Drive Lever
——— Greiferantriebshebel

5

~
—

7

Fig.75
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LIMITATION OF THE STITCH LENGTH SETTING:

The limit stop is set at the factory, so that the main
feed dog is centered in the slots of the throat plate.

ADJUSTHENT =

Loosen screw (A, Fig. 7B).

Adjust the largest possible stitch length, the main
feed dog should have equal clearance on all sides of
the throat plate slots,

Then turn the stop (B) against pin (C).

Retight=en screw (A).

LIMITATION OF THE DIFFEREWTIAL FEED:

The limit stop is set at the factory, so thet the
differential feed dog is centered in the slots of
the throat plate.

ADJUSTHMENT :

loosen screw (D, Fig. 32). Adjust the largest pos-
sible differential feed motion, the differential
feed dog should have equal clearance on all sides of
the throat plate slots,

Push the bolt (E) in direction of arrow agsinst the
stop.

Retighten screw (0).

REPLACING THE BUSHINGS FOR SPREADER DRIVE SHAFT

Bushings (B and C, Fig. 77) for spreader drive shaft
(A) are cemented in the bed casting. Observe the
measurements shown in Fig. 77 as well as position of
oil hele and groove when replacing the bushings,

Availabls for repairs:

29916 RAC Repair Set for renewing the bushings for
spraader drive shaft, consists of: 1 - 34390 GA
bushing right, 1 - 22539 plug screw, 1 - 34390 H
bushing left, 1 - 983-114 B super fast engineering
adhesive, 07 29237 and 0Z 32465 instructions.

BEGRENZIING DER ETIEHLEHEEHEIHSTELLUNG:

Im Werk wird die Begrenzung so eingestellt, daf der Haupt-
transporteur in den Stichplattenschlitzen freigeht.

EINSTELLUNG

Lésen S5ie die Schravbe (A, Fig. 786).

stellen Sie die griBtmégliche Stichlénge ein, der Haupt-
transporteur mull an allen Seiten der Stichplattenschlitze
einen gleichméBigen Abstand haben,

Drehen 3ie dann den Anschlag (B) gegen Stift (C).

Ziehen 5ie die Schravbe [A) wieder fest.

BEGRENZUNG DES DIFFERENTIALTRANSPORTS:

Im Werk wird die Begrenzung so eingestellt, daf der Dif-
ferentialtransporteur in den 5tichplattenschlitzen frei-
geht,

EINSTELLUNG:

Losen Sie die Schraube (D, Fig. 32). Stellen Sie die gréft-
mogliche Differentialwirkung ein, der Differentialtrans-
porteur mul}l an allen Seiten der Stichplattenschlitze einen
gleichmafigen Abstand haben.

Schieben Sie dem Bolzen (E) in Pfeilrichtung bis zum
Anschlag.

Ziehen Sie die Schraube (0] wieder an,

AUSTAUSCH DER BUCHSEN FUR DIE LEGERANTRIEBSWELLE

Die Buchsen (B und C, Fig. 77) fir die Legerantriebswelle
[A} sind im GehBuse eingeklebt. Beachten 5ie beim Avstavsch
der Buchsen die inm Fig. 77 angegebenen Einbauvmafe, sowie
die Lage von Olbohrumg und MNut,

eedle Corp!

Fir Feparaturen ist lieferbar:

23916 RAC Reparatursatz zur Erneuverung der Buchsen fur die
Legerantriebswelle, anthilt: 1 - 34390 Ga EuchEECrechts
1 - 22539 VerschluBschrawbe, 1 - 34390 H Buchsé 11nk5,
1 - 959-114 B Superschnell- Hﬂrqtruht1nn5kleber DE 29237
und 0F 32465 Anleitungen,

244503
9,606 073 n,

=
___)I Frpm the liprary of: D

-

138in,

Fig.77
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ORDERING REPAIR PARTS

ILLUSTRATIONS

This cataleg has been arranged to simplify ordering
repair parts, Exploded views of various sections of
the mechanism ere shown so that the parts =ay be
sean in their actual position in the sewing machine.
On the page opposite the illustration will be found
a listing of the parts with their part numbers, de-
scriptions and the number of pieces reguired in the
particular wview Being shown,

Mumbers in the first column are reference nusbers
only, &nd merely indicate the position of that part
in the illustration. Reference numbers should never
be wsed in ordering parts. Always use the part number
listed in the secord column,

Component parts of sub-assemblies which cen be fur-
nished for repairs are indicated by indemting their
descriptions under the description of the main swb-
assembly.

At the back of the catzlog will be found & numerical
index of all perts shown in this catalog. This will
facilitate locating the illustration and description
when only the part nusber in kmown.

IHPORTANT! ON ALL ORDERS, PLEASE INCLUDE PART RUMEBER,
PERT MAME, QUAMTITY REQUIRED AND STYLE OF MA-
CHINWE FOR WHICH PART IS5 ORDERED.
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BESTELLUNG VON ERSATZTEILEN

ABBILOUNGER

Dieser Katalog wurde zusammengestellt, um Ersatzteilbe-
stellungen 2u  wvereinfachen. Explosionszeichnungen der
pinzelrnen Gruppen des Mechanismus zeigen die Lage der
Einzelteile in der MNEhmaschine. BAuf der der Bildseite
gegeniberliegenden Seite befindet sich ein Verzeichnis der
Teile mit Teilnummern, Beschreibungen und der fir den ge-
zeigten Bildausschnitt benotigten Anzahl.

Oie Mummern in der ersten Spalte sind Positionsnummern wnd
zeigen lediglich, wo das Teil in der Abbildung zu finden
ist. Positionsnusmern dirfen bei Teilebestellungen nie ver-
wendet werden. Verwenden S5ie immer die Teilepummer in der
zwelten Spalte.

Einrelteile von Koasplettteilen, die als Ersatzteile ge-
liefert werden kdnnen, sird durch Einricken ibhrer Be-
schreibung unterhalb der Beschreibung des Kompletteiles
gekennzeichnet,

Am Ende des Katalogs befindet sich ein Nummernverzeichnis
sdmtlicher im Katalog dargestellter Teile. Digs erleichtert
das Auffinden der Abbildung wund Beschreibung, wenn nur die
Teilenummer bekannt ist.

WICHTIG! BITTE GEBEM SIE AUF ALLEN BESTELLUNGEN DIE TEILE-
NDMMER, DIE TEILEBESCHREIBUWG, DIE BEMOTIGTE MEMGE UND
DEN MASCHINENTYP, FUR DEN DAS TEIL BESTELLT WIRD, fiN.



PNEUMATIC TUBE CONNECTIONS FOR STYLE 34800 TD-2 (rear view)
PNEUMATTE SCHLAUCHANSCHLOSSE FUR DIE MASCHINE 34800 TD-2 (Riickansicht)

Air Cylinder, two-stage metering device
Luftzylinder, zweistufige fumeBeinrichtung

Chip Disposal

,_\/_ Abfall-Absaugung

..... % Reduction WYalve
|4 for chip disposal
i Drosselventil
/t'i.ir Stoffabfall-
):?/ Absaugung
......... | i il o s o s
o5 | Eerrrerrr, ]
1 I ' !
§ bd ! |7
L i Filter Regulater — " |E=l| From Air Supply
. : Filterdruckminderer = | I R
"i =0 -
| .
| ..... k L | g P
i ! ey
| Enee Valve for two-stage
| metering device ) |
Knieventil fir zweistufige )

Zumebfeinrichtung

Fig.2B

CABLE CONMECTIONS FOR STYLE 34800 TDC-1 {rea}' w.rj.ml_}

K ABELANSCHLUSSE EUR DIE MASCHINE 34800 TDC-1 (Riickansicht)

View X
fnsicht X
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Ref . ho. Part Mo.
Pas, Nr . Teil Nr.

1 999-212-520

i 2ETEI E

3 S6382 M

4 Zeg94 E

5 95413 B

G 95401

7 SEEES

B G99-212=052

g S9%-78
i0 S0376

11 S5390

12 Q9347

13 999-211 C
14 999-211 A
15 499-212-062
16 Q99-216
i7 22530

18 34393 0
149 95776
20 34393 R
21 34393 T
e 34393 S
| ay200 A
24 7207
25* 34354
2B 34354 A
27 R1257 AR
i 34847 B
29 34383 A
ao** 34390 H
Ji*x 34390 GA
3z G 21657 X
33 ZE3Y0 BX
24 34390 CX
35 9E658
36 5E390 E
a7 22569 B
a5 34390 O
A4 34390 A
arl 34390
41 34342 A
42 22894 A0
43 34342 B
44 34336 C
45 34338 B
4R 34336 E
47 34336 D
4 34338 F
49 q999-211
50 ge9-211 E
51 A4336 G
52 22874
53 34335 F
5 it il

55 QEE4]

LE 20839 ¢
57 G 50-434
53 347%4

5a 34763 M
B0 J4763 L

¥ MOTE: The needle bar bushings sre cemented in the bed

BUSHIMNGS AND MISCELLANEDUS PLUGS

BUCHSEN UMD VERSCHIEDENE VERSCHLUSS-STOPFEN

Description

Flug

Plug Screw

Gasket

Set Scriow

Screw for Spreader Orive Howsing
Screw for Spreader [rive Housing
Aall Pin

Plug

Flug

Plug Screw

Gasket Ring

Flug Screw

0-Ring

0-Ring

Plug

Plug

Plug SCrew

Plug Assembly

Knuried Wut
Flange

il Ssal Ring
Flarge

Bushing left, in Spreader Drive Housing
Bushing right, in Spreader Drive Housing
Meedle Bar Bushing, upper
Meedle Bar Bushing, loweT
Presser Bar Bushing
Bushing for Spreader (rive
Bushing for Presser Foot Lifter Lever
Bushing left, for Spreader Drive Shaft
Buching right, for Spreader Orive Shaft
Bushing for Tension Release Lever Shaft
Crank Sheft Bushing Housing Assembly
Bushing
Roll Pim
Gasket
Sorew
Crank Shaft Bushing, left
Hain Shaft Bushing, middle
Main Shaft Bushing, left
Looper Drive Shaft Bushing, rear
Set Screw
Looper Drive Shaft Bushing, front
Feed Rocker Sheft Bushing, left
Feed Rocker Shaft Bushing, right
Feed Lift Shaft Bushing, right
Feed Lift Shaft Bushing, left
Bushing for Differential Feed Change
1-Ring
{-Aing
Pressure Sleeve
SCEEW
Collar Stud
Plug Screw
Groowed Pin
Plug Screw
Dil Sight Gauge
011 Sight Gauga
Bushing, right for cast-off plate
Bushing, left for cast-off plats

casting. Therefore we recommeénd to order the
following repair set for renéwing the bushings:

23916 HA

34354
30354 A
959-114 B
DZ 23327
D 29328

*# Replacement instructiens for spreader drive shaft

bushings see page 30.

Repair Set for rencwing the Needle
Bar Bushings, consists of;
Meedle Bar Bushing, upper
Needle Har Bushing, lower
Super fast Engineering Adhesive
Instruction
Instruction
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* BEACHTEN SIE: Die Buchsen fir

Verschluistopfen
Verschlulzchraube
Dichtung
Gewindestift
Schraube fir Gehduse fOr Legerantrieb
Schraube fir Gehduse fir Legerantrieb
Spannhilse
VerschluBstopfen
Verachlufstopten
VerschlubBschrawhe
Flachdichtring
Verschlulischraube
O-Ring
0-Ring
verschlulstopfen
verschilulstopfen
VerschluBschraubs
verschlubstopfen komplett
Randelmutter
Fiansch
Dichtring
Flansch
Buchse links, im Gehauwse fUr Legerantrieb
Buchse rechts, im Gehduse fir Legerantrieb
Buchse ohen, fir Nadelstange
Buchse wntem, fir Nadelstange
Buchse for Orickerfulistange
Buchse fir Legerantrieb
Buchse fir OrickerfubBlifterhebel
Buchse links, fir Legerantriebswelle
Buchse rechts, fir Legerantriebswelle
Ruchse fir Spannungsdffnerachse
Gehduse fur Kurbelwellenbuchse komplett
Buchse
Spannhilse
Dicihtung
Sehrawhs
Buchse fir Kurbelwelle, links
Buchse fir Hauwptwelle, Mitte
Buchse fir Hauptwelle, links
Greiferamtriebswelle, hinten
Gewindestift
Buchse fir Greiferantriebswelle, vorne
Buchse fUr Tramsportantriebswelle, Links
Buchge fir Transportantriebswelle, rechis
Buchse fir Transporthubwelle, rechis
Buchse fir Transporthubwelle, links
Buchgse fir Differentialtransport-vVerstellung
0-Ring
D-Rirwg
Druckhilse
Schraube
Bundibolzen
Verschlufischraubs
Zylinderkerbstift
Verschlulischraube
Olstandsawge
tlstandsaugs
Buchse, rechts fir Fademabzugsplatte
Buchse, links fir Fadenabzugsplatte

die Madelstange si
empEehlen deshalb
folgenden Reparatu

GuBgehBuse eingeklebt. Wir
die Erneuerung der Buchsen
v bestellen:

Reparatursatz zur Erneuerung der Nadelstange-
buchse, bestehend aus:
Buchse aben, fir Nadelstange
Buchse unten, fir Nadelstange
Superschnell-Konstruktionskleber
Anleitung
Anleitung

Amt. . Req.

Anzahl

|—l-|_|-|--|—-|—-|—-|—l-|—l-|—l-|—l-|_'-|-'-|—'-|—-|—-|—-|—l|4-|—'l-|—'i:—'i!-—'hlnd-l.-..l-l-'-b—":—"—'l-l—'l-l—l-l—lll—lI—"HHHHHHHHHHHHHMMMI—‘I—‘I—‘NNMI—\N-—‘-l—'-l—'-

nd am
fur
rsakz

S e

«+ pnleitung zum Austausch der Buchsen fur Legerantiebs-
welle siehe Seite 30.



Remove collar when mounting
[Stellring beim Montieren entfernen|
"\.\_\_\-‘H-

View in ur:‘l;:w direction X
Ansicht in Pfeilrichtung X

Tip of oil guide plate part No. 34782 D
(Ref.No.2) must engage with the
countersinking on the right bushing
for spreader drive shaft part

Mo, 34390 GA

Die Spitze des Ulleithbleches Teil MNr.
782 D (Pos.Mr.2) mul in die An-

LY

e
e L
¥

¢
EE senkung der rechten Buchse fir die
; i Legerantriebswelle, Teil Mr.38390 GA
i ',:, i [eingreifen .
)

-
=
|
LG
e
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Torgue to 22,6 = 23,1 Nm
(200 - 205 in.lbs.) — 34
HMit 22,6 bis 23,1 Mm angezogen T

Torgue to 22,6 - 23,1 Mm

(200 - 205 in.1bs.)
Mit 22 6 bis 23,1 Mm angezogen




Ref.bo.  Part Ho.
Pos.Kr. Teil Hr.
1 22585 B
2 24782 D
3 34382 B
4 24382 F
& 248382 G
B 98242
7 24884 A
g8 61494 G
9 e04
10 85250
11 56393 W
12 666-214
13 34834 BA
14 34894 B
15 34831 C
16 22564 B
17 22513 B
13 343394 C
19 34384
20 889-211 B
21 22834 AD
22 34334 E
23 34384 A
24 34384 G
25 34384 F
25 22965
27 JEBEE
28 g995-212-082
iz 34393
a0 B60-212
31 34393 N
32 20894 T
23 34393 B
24 24302 E
25 34382 F
36 22884 AD
a7 86160
Bl 34353 C
33 34353 D
a0 34353 A
41 22585
az2 34393 P
43 227498
4z 96150
43 34363 E
46 22528
47 999-166
48 99349
48 998-211 G
50 34393 M
51 34393 L
52 6276
&3 34329 CA
&4 999-196
55 J4382 MA
56 999-254 .J
&7 90710 A
58 25406
&8 85053
Bl 51294 Z
&1 S9654
B 88 D
B3 22083 A

MISCELLANEOUS COVERS AND OILING PARTS

VERSCHIEDENE ABDECKUMGEN UND TEILE DES OLSYSTEMS

Description

Screw

Uil Guide Plate

filer

Cover

Gasket

SET W

il Tube Assembly
Collar

SEEEW

Mt

0il Felt

0il Felt

Clamp for Oil Tube

0il Twbe

Guide Plate

Screw

Screw

Flastic Tub=

0il Tube

(-Ring

St Screw

Plastic Tube

0il Tube

Plastic Tube

Plastic Tube

Plug Screw

Dowel Pim

Plug

0il Pump Assembly
0il Seal Ring
0il Pump Bushing
Set Screw
0il Punp Howsing
Spring Yoke
Collar

Zet Screw

Washer

Piston for 0il Pump
Piston for 04l Pump

0il Pump Cower
Scraw

il Flow Control Assembly

SCTEW
Washer
Leaf Spring
SCIEW
Gaskiot
Stud
0-Ring
0il Screen Felt
0il Screen
Retaining Ring
Base Plate
Flug Screw
Gasket
Filter
Hagnet
Corew
Washer
0il Tube Connectian
Cable Clamp
SCTEW
SErewW

Eeschreibung

Schraube
Olleitblech
OLlrinne
Deckel
Dichtung
Schraube
fjlrohr komplett
Stellring
Lchraube
Hutter
01filz
0lfilz
Klemme Fir Olrohr
0lrohr
Fihrungsplatte
Schravbe
Schravbe
Flastikschlauch
flrohr
0-Ring
Gewindestift
Flastikschlauch
filrohr
Flastikschlauch
Plastikschlauch
VerachluBschraube
DagBkerbstift
Verschlubstopfan
{i1lpumpe komplett
Dichtungsring
{i1pumpenbuchse
Gewindestift

Gehduse fir Olpumpe

Federbiigel
Stellring
ewindestift

Scheibe

Kolben fUr Olpumpe

Eolben fir (lpumpe
Platte fir Olpumpe
Schraube

O1lflufikontrolle komplett

Schraube
Scheibe
Blattfeder
Schraube
[ichtung
Gewindebolzen
0-Ring
lfilterfilz
(l=ieh
Sicherungsscheibe
Grundplatte
Verschlulschraube
Dichtung
Filter
Magnet
Lchraube
Lcheihe
dlrohrverbindung
kabelschelle
Schraulbe
Schraube

From the library of: Diamond Needle Corp

Amt. Req.

e

O R A I o S i S L SO S I I ) L S Sy RSN R LA L S L Sl R el el el Bl



|

..
P s mem— o
III'-.II...'I

|....-|-.-...H_J.I

L
e E

36



THROAT PLATE SUPPORT, CATCH BOLT FOR CHANGING STITCH LENGTH, CLOTH PLATE, TAPE GUIDES AND MISCELLANEOUS COVERS

STICHPLATTEMNTRAGER, HAETBULEEH;FUH STIFHLENEIH?ERSTELLUHG. STOFFPLATTE, EAHDFUHHUNEEH UND VERSCHIEDEMNE ABNECEUNGEN

et .Ho. Fart No.
Pros . Nr-. Teil Hr.
1 34801
2 By
3 3701 8
F 22585 R
3 2R3
b 34702
T 92
B 22a01
8 34358 E
10 77 F
11 34764 G
17 22776
13 95978
14 24701 BA
15 2ol
iG 24782 F
17 J4Z58 D
18 BY U
13 GE332 D
20 34732 C
21 22548
22 4382 CA
23 22730
s 34782 A
25 14375
26 34382 LA
27 22757 E
23 99353 A
P | 24TEE TA
a0 1266003
I 22541 B
3 343564
33 22766
34 343264 C
35 34364 BA
36 99301 A
a7 9937
3% Q2356
33 95351
a0 98350
41 GF1E7
42 a5
43 34364 A
44 22548
45 93392
46 GEO-217
47 34880
45 QehR3AT
49 J /8 d
50 34367
51 97014
52 SE277
| 34367 B
A L s L
55 34367 A
RE a0
57 45281 K
oE g5HG(0)
54 FEE4]
]| F9E54
Bl 29391
G 18
K| 24887 A
Gd 228594 X
G5 34857 B
b& 34887 D
i) 34887 C
B8 34887 E
B9 2EaE4
Fil J4782 U
71 Jd43g2 W
ie Feaa4 v
73 24302 LA
74 24382 WA
75 2AF1L
76 92597 .
IF HS 24
78 99354 L

Description

Cloth Plate, left

Courtersunk Head Screw

[loth Plate, right
Screw

Countersunk Head ScTew
%lide for Styles 34800 TD-1 and TD-2

Stop Screw for Slide
Hinge Screw

Lopper Thread Guide
Screw

Swing-cut Flate
Shoulder Screw
Spring Washer

Cover for Styles 34800 T0-1 and TD-2

Screw for Cover
Gasket

Looper Thresad Guide
Screw

Chamber Cover
Gasket

SCTEW

Baffle Flate

HOTEW

Gasket for Head Cover
Belt Guard

fir [uct

Countersunk Head Screw

Hex, Spacer Stud
Cylinder Cover

cealing Cord, length 0,18 meter

{Please specify length when ordering)

Screw
Cloth Plate, front

Coumtersunk Head Screw
Swing-out Cloth Plate Support Assembly

Support

Collar 5Screw [(eccentric)

Hut
Stop Screw
Hinge Screw
[fowel Screw
Cup Spring
Let Screw
Hinge Plate
SCTEwW
Shoulder Screw
O-Ring
Throat Plate Support
Farallel Pin
focrew
Stop Bolt
Spring
Retaining Ramg
Safety Catch
SoTEW
Cover
LSCrew
Latch Spring
SCTEW
Grooved Fin
Cable Clamp
Stud Eolt
Mut
Support
Set Screw
Stwd
Tape Guide Strap
Tape Guide Strap
Collar
Screw
Hinge
Fin
Set ScTew
Gasket
Handle
HCTEW
Catch Spring
SETEW
Shank Screw

37

Beschreibung

Stoffplatte, links

Lingensenkschraube

ctoffplatte, rechts

Schraube

Linsensenkschravbe

Schigher fir die Maschinen 34800 TD-1 uwnd TO-2

Anschlagschraube fir Schieber

Schaftschrauhe

Greiferfadenfihrung

Schrawvbe

Schwenkplatte

Ansatzschrauhe

Federscheibe

Abdeckung fir die Maschirmen 34800 TO-1 und TO-2

Schrauvbe fur Abdeckung

bichtung

Greiferfadenfubrung

Schraube

Deckel

Duchbing

Schraube

Olfangblech

Schraube

Dichtung fiir Kopfdeckel

Riemenschutz

Luftleithlech

Senkschraube

Sechskant-Jistanzbolzen

Zylinderdeckel
Rundschrurdichtung, 0,19 Meter lang
(beim Bestellen bitte Ldnge angeben)

Schravbe

Stoffplatte, worne

LSenkschraube

Tréger fir Stoffplatte komplett, ausschwenkbar
irager
Bundschraube {exzentrisch)
Mutter
Amschlagschraube
Lchaftschravhe
Palschraube
Tellerfeder
Gewindestift
Scharnierplatte

Schraube

fnsatrschraube

-Ring

Stichplattentrager
Zylinderstift

Schravbe

Bastbolzen

Feder

Sicherungsscheibe

Ai=gel

Schraube

Deckel

Sehraubs

Bastfedsr

Sehraube

Iylinderkerbstift

Kabelschelle

Stehbolzen

Mt ter

Trager

Gewindeatift

Bolzen

Bardfuhrungsbigel

Bardfuhrungsbigel

Stellring
Schraube

Scharnier

ctift

Gewindestift

Dichtung

Griff

Schraube

Bastfeder

Sehraube

Zapfenschraube

At Req.
Anzahl
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Torgue to 2,7 - 2,9 Nm (24 - 25,5 in.lbs.) x
§—23 Mit 2,7 bizs 2,9 Nm angezogen

1

Torque to 2,5 = 2.7 Nm (22 - 24 in.1bs.)
Mit 2,5 bis 2,7 Mm angezogen

|[Torque to 4,4 Mm (39 in.lbs.)
- |Mit 4,4 Mm angezogen

Mit 2,2 bis 2,4 Nm angezogen

ﬁr

Torgue to 2,2 - 2,4 Nm (19,5 - 21 in.lbs.) H

Tarque to 2,5 - 2,7 Mm
(22 - 24 in,1bs, )

Mit 2,5 bis 2,7 Nm angezogen

92

g 61
Eot:] B3

Torgue to 5,

5,8 Mn (48,5 - 51 in.1lbs.)
Mit 5,5 bis

8 Mm angezagen

5
[
C

Torque to 2,2 - 2,4 Mm (19,5 - 21 in.lbs.)
Mit 2,2 bis 2,4 Mm angezogen

Torque to 15 Nm (132,5 im.lbs.)
Mit 15 Nm angezogen 63

38



Ref.Ho.

Pos ., Ho .
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28

42

44
45
d6
47
48
49
50
51
ha
53
54
oh
o6
57
o8

5 =

61
62
63
B4

il

[ [ o I o

Part MNo.

e

29348 0
95406
29065 10
34316 A
34315
34350 D
he380 A
geld-212
SE354 A
51054
BEE-149
51254 J
2RRE2 A
75 A
FoE9d E
£2586 R
E1250 F
51250 0
GEO-212
24350
HE95E
54158 A
22768

27-435 BLK

34317
J4818-H
34318-10
34318-17
GRELS
G053 A
1096
24818 A
J4818-16
E651
ga753 A
10496
J48518 A
FOE20 H

34818 B
59391 A
a5262 W
34315 B
34321 A
23854 C
34321 CA
PRRGT CD-4
GEl-212
34347 ¥
gog9-109 B
095-313 5
0OG-313 C
29478 Bl
29105 F
LESHEE
34343 B
22H9d X
22559 A
99346
27894 X

34306
599-213 R
H89-213 B

34345

34342 C

34342 0

3arae

CRANKSHAFT, NEEDLE LEVER, MEEDLE BAR, NEEDLE HOLDER AND PULLEY

KURBELWELLE, MADELHEBEL, MADELSTANGE, WADELHALTER LWD HAKDRAD

Description

Meedle Lever Assembly
SCrew
Ball Joint Assembly
Clamp Bolt
Meedle Lever
Polyamid Washer
Meedle Lever Stud
0-Ring
Heedle Bar Connecting Link
Link Pin
Felt Wick
Meedle Bar Connection
SCcTew
Screw for Ball Jointd
Sgeb Sorew
e
Gasket
kasher
O=Ring
Stop Collar
Meedle Lever Thread Eyelet
Needle Bar Thread Eyelet
Ccrew
Washer
Ne=dle Bar
Needle Holder, B gauge
Needle Holder, 10 gawge
Meedle Holder, 12 gauge
Roll Pin
Screw for Meedle
Set Scrow
peedle Holder Thread Guide
Meedle Holder, 16 gauge
Roll Pin
Scrow for MNeedle
Set Scrow
Heedle Holder Thread Guide
Aoll Pin
Needle, see page
Spreader Thread Guide
Capstan Headed Screw
Mut
Meedle Lewer CDomnecting Rod
Pulley Guazd
Set Screw
Pulley
Set Screw
{J-Rimg
Spacer Bushing
0il Seal Ring
Thrust Bearing Washer
Needle Bearing
Crankshaft Assembly
Looper DOrive Crank BAssembly
Shoulder Screw
Guide Fork
Set Screw
Shoulder Screw
Set Screw

Set Screw for Looper Aveid Eccentric
Looper Awoid Eccentric Assembly

Components are not available,

Bef. Mos. 549 = 61 have to be ordersd

fitted and assembled!
Looper Avoird Ecoentrlc
Weedle Bearing (marked red)

Weedle Bearing (marked blue)

Looper Awoid Limk

Lopper Driver Lever Rocker Shaft

Washer
Hain Sheft

39

Beschreibung

Nadelhebel komplett
Schrzube
Kugelgelenk komplett
Spannbal zen
Nadelhebel
Scheibe aus Polyasid
Mzdelhebelbolzan
0-Ring
Medelstangengelenk
Gelenkstift
Schmierdocht
Nadelstangen-Hitnehmer

Schraube

Schraube fir Kugelgelenk

Gewindestift

Sehreube

ichtung

Seheibe

(=Ring

Anschlagring

Fadenfuhrung am MNadelhebel

Fadenfuhrung an Nadelstange

Schraube

Scheibe

Hadelstange

Madelhalter, 8 gauge

Hadelhalter, 10 geuge

Madelhalter, 12 geuge
Spannstift
Schravbe fur Madel
Ceswindestift
Fadenfihrung am Nadelhalter

MNadelhalter, 16 gauge
Spannstift
Sehraube fir Nadel
Gewindestift

Fadenfihrung am Madelbalter

Spannstift
Mazdel, siehe Seite /
Legf adenfinr ung
Eraurlochschraube
Mutter
Madelhebe]l-Verbindungsstange
Schutzring auf Handrad
Gewindestift
Handrad
Gewindestift
0-Rimg
Distanzbuchse
Dichtring
fxiallagerschelbe
Madelkranz
kKurbelwelle komplett

Kurbel fir Greiferantrieb komplett

finsatzschravbe
Fiuhrungsgabel
Gewindestift
insatzschraube
Gewindestift

Gewindestift fir Exzenter fir Greiferscitweq
Exzenter fir Greiferseitweg komplett
Einzelteile sind nicht lieferbar, die

From the library of: Diamond Needle Corp

Pos. Nrn, 59 - 61 missen Zusasmengepasst

und montisrt bestellt werden!

Exzenter fir Greiferseitweq
Madelkranz (rot gekennreichnet)
MNadelkranz (blau gekennzeichnet)

Gelenk fir Greiferseitwearg

Welle fir Greiferantriebshebe]

Scheibs
Hauptwell

Amt . Beq.
Anzah;
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Torque to 2,5 Mm (22 in,1bs. )
Mit 2.5 Nm angezogen

Toergue to 2,8 - 3,0 Nn (24,5-25,5 in.lbs.)
Mit 2,8 - 3,0 Nm angezogen

Torque to 2,2 Nm (19 in,lbs.)
Mit 2,2 Nm angezogen

40

Mit 12 Mm angezogen

Torgue to 12 Nm
(106 im,lbs.)




LDOPER, LOOPER DRIVING PARTS, FEED DRIVING PARTS
GREIFER, GREIFERANTRIEE, TRANSPURTANTRIER

wl

Ref.No.  Part No. Description Beschreibung fat .Req.
Paos . N Teil Nr. Anzrahl
1 34708 Looper, marked "UR™ Creifer, gezeichnet "UR" 1
2 34348 Logper Holder Greiferhalter 1
3 22585 Screw Schraube 1
4 Sa2G7 Serew Schraube i
5 34343 L Bushing, left, for looper shaft Buchse, links, fir Greiferwelle 1
£ 205343 ScTew Schraube 1
7 G852 A Washer Scheibe 2
! 34344 E Cam Follower Gleitatein il
9 34344 Bushing, for setting looper avoid motion Buchse fir Greiferseitwegeinstellung 1
0 ABE6E3 Foll Pin Spamnhilse 1
11 9837 MUt Mutter !
1z 34343 RA Bushing, right, for looper shaft Buchse, rechts, fir Greiferwelle 1
13 34344 A Guide for Logper Har Fihrung fir Greiferwelle 1
14 A B St Screw Gewindestift 1
15 39543 E Locking Clasp Klesmbolzan 1
16 34344 D Cam Follower Holder Halter fir Gleitstein 1
17 2541 B SCTEW Schraube il
13 34343 Thrust Washer dnlaufscheibe il
15 34344 C Looper Bar Greiferwelle 1
20 CO 67 O Cork Plug Karkstopfan Al
21 34342 E Looper Orive Rocker Lever Hebel fir Greiferantrieb 1
22 HA 20 B Washer Scheibe 1
| 22811 B Scrow Schraube i
24 J4335 J Collar Stellring 2
25 22294 X Set SCrewW Gewindestift 1
26 Z4738 Feed Lift Shaft Welle fir Transporthub 1
27 CO B7 B Cork Plug Korkstoplen ' 1
28 GO BT E Cork Plug Korkstopfen al
29 30-106 BLK Wood Plug Holzstopfen 1
a0 gEATH Grooved Dowel Fin Steckkerbstift 1
31 G 29476 BV Feed Bar Assembly Transporteurtrdger kompletll 1
32 24336 1 frive Stuwd Antrighsbolzen 1
a3 24338 Feed Lift Block Kulissenstein fir Transporthub 1
34 34334 5 Main and Differemtial Fesed Bar Haupt- und pifferentialtransporteustrager i
A4A 96659 Foll Pin Spannhilse 1
35 39536 C Bushing Buchse 1
36 34336 N Drive Connection Antriebsverbindung 1
3r S837 Hut Mutter i
| 22593 SCrew Schraube ]
g 34353 A Holder for Differemtial Feed Dog Halter fir DifferentialtransportedT il
40 34353 Holder for Maim Fesd [og Halter fir Haupttransporteur 1
41 34338 B Feed Lift Block Transporthubblock 1
42 34336 A pifferentiel Feed Drive Connection Gelenk fir Differentialtransport-Antrisb 1
41 g3 Scrow Schraube 2
44 34335 G Feed Bar Guide Fihpung fiir Transporteurtrager 1
a5 A4382 H Gasket Dichiung i
45 2774 ¢ Screw Schraube il
47 34337 F Eccentric Bushing Exzenterbuchse 1
48  GA 29477 AP Adjustable Eccentric Assembly Exzenter komplett, einstellbar 1
49 34340 Eccentric Exzenter 1
S 22738 B SCTeEW Schrauvbe 1
51 22562 A SCTEwW Schraube 1
52 34336 Cem Disk Eurvenscheibe i
a3 HE66T Roll Pin Spannhiilse 1
o 97137 Cup Spring Tellerfeder 1
55 4336 RA Washer Scheibe 1
Sh 22585 N GoTew Schraube 1
57 34336 5 Stop fnschlag 1
af SEEES Foll Pin Spannhiilse 1
59 P78 B SCrew Schrauvhe ]
B0 34336 0 Guide for Eccentric Fihrung fir Exzenter 1
Bl 22803 F Sk ScTEw Gewindestift e
E2 22894 C cpt Serew for Looper Shaft Bushings Gewindestift fir Greiferwellenbuchsen 2
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PNEUMATIC TUBE CONNECTIONS FOR STYLE 34800 TOC-1 (rear view)
FNEUMATIK SCHLAUCHANSCHLUSSE FUR DIE MACHINE 34300 TDC-1 (Rickansicht)

géh? Compressed air

(rapid action hose coupling)

(SchnellverschluBkupplung)

B

u
g )
Fig.3A

— Druckluft
Exhaust Air
Abluft ‘—g—
é _ Chip Disposal
f " Abfall-Absaugung
g !
A E i_J
< { Reduction Walve
i m] 4 for chip disposal
I % Drosselventil fir
| i | Stoffabfall-Absaugung "
e g
s A e, S | | Bt RC T o
s i w"m_mlq_"m;iﬂ{P |
ﬁ:ﬁm 1&: __J‘
1=

CLASS 34000 - OIL FLOW DIAGRAM
KLASSE 34000 - OLFLUSS-SCHEMA

= dl_r.n'-h;lr.r*-:l:'

Filter Regulator
Filterdruckminderer

From Air Supply
won Luftnetz

Oil Pump
Olpumpe



Torque to 4,2 - 4,5 Mm
Hit 4,2 = 4.5 MNm angezogen

|, (37-40 in,1bs.)

Wit 3.6 No engezogen
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Ref . No. Part MNo.
Pos . NC. Teil Mr.
1 G 29d4VE BS
2 499-215
3= 990-214 BA
999-214 Wo
d+ 34306 D
5 22834 AD
B+ 34335
Ha G 51054
g ERE-1483
104 343535 B
11 22894 AE
124 34335 A
13+ 34337
14+ 34337 A
15+ 34337 B
16+ 34337 D
17+ 34337 C
18 r K
14 34337 E
20 2P585 C
21+ 34335 E
i QR2E65
23 24337
2+ 34335 C
Fada G 55241 F
Pl 7] c2E%d AD
27 22854 C
28 957149
29 34335 D
i 1| 34323
31 28580 D
32 34365
33 22743
35 34722
36 Q5E54
a7 g39-4 A
a8 30-106 BLE
34 c0 67 E
40 993-4 B
41 SHEEE
42 g02-211 E
43 34335 F
44 34336 MA
&5 34335 LA
46 Q5853
47 34336 T
A8 Tk
49 44336 HA
50 96531
51 2256l B
57 999-211 D
53 34734
od Co &Y B
L5 324338 P
L6 GhG-149
57 34335 0
a5 22834 A
54 34335 H
B 22569 B
(71 34358
i 22394 an
(2% 34375 H
B 34725 A
G5 22513
G 34325 W
B7 22803
B3 g8
B9 J4725
70 J4763 F
+ MOTE:

FEED DRIVE MECHANISM, MAIN SHAFT, TAKE-UP, MEEDLE GUARDS AND HOLDERS

TRANSPORTANTRIEB, HAUPTWELLE, FADERALFNEHMER, HﬂﬂELﬂHSﬁHLﬁGE D HALTER

Description

Feed Orive Mechanism Assembly

Snap Aing

Needle Beering (marked blue)

Heedle Bearing (marked white)

Feed Drive [Oouble Eccentric
Set Screw

Feed Lift Connecting Rod

Link Pin

Felt Wick

Fepd Lift Lewver
Set Screw

pifferential Feed Connecting Rod

Link Pim

Pitman Rod

Comnecting Aod

Linmk Fin

Differsntizsl Feed Drive Lewver
ST EW

Washer

Screw

Bracket for Quick Change Differentizl Feed

Grooved Dowel Pin
Link Fin
Lever
Hinge Pin
fet Screw
tet Screw
Spring
Guide Stwd
Take-up
Set SCcrew
Collar
Sel Serew
Main Shaft
Foll Pin
0il Wick
Wood Plug
Cork Plug
il Wick
Grooved Dowel Fim
0-Ring
Sheft
Bushing with Scale
MNut
Roll Pim
Knurled Bushing
Countersunk Screw
Adjusting Screw
Aoll Fin
Set Scraw
O-Fing
Feed [rive Shaft
Cork Flug
Link Pim
Felt Wick
Guide Stud
Set Screw
Feed Bar Guide
Screw
Fork
Set Screw
Holder for Rear Meedle Guard
Mepdle Guard, rear, macked "UV"
Screw
Holder for Front MNeedle Guard
Screw
Set Scriow
Mepdle Guard, front, marked "UW"
Pawl Support {components see page 47)

Parts indicated with a cross (+) reguire special
tools and gauges when asseabling and matching.
For replacesent Feed Drive Mechanism Assembly
part Mo. G 29476 BS should be ordered or sent

to the factory for repairs.

43

Beschreibung

Transportantrieb komplett

Sprengring

Madellager (blaw gekennzeichnet})

Madellager (weill gekennzeichnet)

Doppelexzenter fir Transportantrieb
Gewingdestift

Verbindungsstange fir Transporthub

Gelenkstift

{ildocht

Hebel fir Transporthub
Cewindestift

Verbindungsstiange fir Diff. Transport

Gelenkstift
Eoppel
Fugstange
Gelenkstift

Hebel fur Differentialtransport-Antrieb

Lchraube
Seheibe
Schraube

Halter fir Differential-Schnellverstellung

Palikerbstift
Gelenkstift
Hebel
Scharnierstift
Gewindestift
Gewindestift
Feder
Bolzen mit FOhTungswange
Fadenaufnermer
Gewindestift
Stellring
Gewindestift
Hauptwells
Spannstift
Zchmierfilz
Holzstopfen
Rorkstopfen
Schmierfilz
Palikerbstif
(-Aing
Bolzen
Buchse mit Skala
Mutter
Spannhilse
Randel buchse
Senkschraube
Einstel lschraube
Spannhilse
Gowindestift
0-Ring
Welle fir Transportantrieb
Eorkstapfen
Gelenkstift
Schmierdocht
Bolzen mit FUOhrungswarge
Gawindestift )
Fihrwng fir Transporteurtrager
Schraube
Gabel
Gewindestift
Halter fur Medelanschlag hinten
Nadelanschlag hinten, gezeichnet “UV"
Schraube
Helter fir Madelanschlag worn
Schraube
Gewindestift
Nadelanschlag, vorn, gezeichnet “UW"

Trager fir Klinke (Einzelteile sishe Seite 47)

BEACHTEN SIE:

From the library of: Diamond Needle Corp

Amt . Reg.

ﬁn:ahl
1

e
2
Z
i
2
1
il
1
1
2
il
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
i
i
1
1
1
al
2
1
1l
1
&
1
1
1
1
1
1
il
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
2
1
1
1
2
1
?
al
1
1
al
1
1
1
1
1
il

Mit einem Kreuz (+) gekennzeichnete Teile benotigen
beim Finbauen und Zusammenpassen sperielle Werk-
zeuge und Lehren. Als Ersatz mul der komplette
Transportantrieb Teil Nr. G 29476 BS bestellt,
oder zur Beparatur ins Werk eingesandt werden.
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Ref.Na. Part Mo.
Pos.Nr. Teil Nr.

1 34777 0

o 34777 DA

K| 25 5

q Z4ELE

5 SOERD

33 22585 C

7 7844

B 34832 A

] BOEES F
10 34882 C-1
11 34852 B
12 34852 A
13 34852 C
14 a3

15 34852 B
16 28

i7 CL 21

18 a4m52

14 22894 F
20 34852 D
1 33174 B
2e 22570
2 34852 E
24 099-313 B
25 g99-59 F
2B Q6275
27 34776 L
28 sE0-215 F
23 22795

a0 34736 L
0l 536368 C
32 34736 P
a3 999-215 A
34 J473E M
35 9959-313 A
ik 34736 N
a7 18
i1 24848
a9 93
a0 97 A
41 15430 L
42 BEE-149
43 18

44 20

45 34348 D
46 34347 A
47 1204002

43 499-144 A
49 34848 A
50 22567 B
51 i)

52 34845 A
53 J4H44

o4 rif

55 22542

] 24844 1
57 999-23¢
] 96162

59 57847

Bl g5

E1 34776 GA
B2 34724 J
B3 228594 C
54 34734 K
i 34734 H
66 22894 C
67 Q6160

SPREADER AND SPREADER DRIVE PARTS

LEGER LIND EEBERﬁNTHLEESTEILE

Description

Guard
Felt
S e
Pull-off Eyelet

Guard for Needle Lewver Thread Eyelet

Screw
Guide for Spresder Thread
Tension Post
Tension Disc
fension Spring
Tension Mut
Shaft
Yoke
Lorew
Collar
Cored
0il Wick
Lever
Set Screw
Connection
Screw
Screw
Link Stud
Heedle Bearing
[lisc
Retaining Hing
thaft Head
Foll Pin
Adjusting SCrew
Crank Stud
Thrust Washer
0il Seal Ring
Sniap Ring
Bushing for Crank Stud
Meedle Bearing
kWasher with Shoulder
Mut
Connecting Link
Screw
Screw
Felt
0il Wick
HuT
Washer
Washer
Sheft for Spreeder Orive _
Wick Yarn, length 150 ma (& 1n.)

(please specify lemgth when ordering)

0-Ring
Spreader Holder
BCrEW
Screw for Spreader
Spreader
Bracket
SCTEW
SCrEwW
Soreader Thread Guide
mil Seal Fing
Washer
Collar
Set Screw
Spreader Drive Shaft
Sprocket
et Screw
Tooth Belt
Sprocket
Set Screw
Washer

45

Beschreibung

Lchutzblech
Filz
Lohraube
Abzugsfihrung
Fadengeberschutz
Schrauvhe
Fuhrung filr Legfaden
Fadenspannungsbolzen
Fadenspannungsscheibe
Fadenspannungsfeder
Fadenspannungsautter
Welle
Verbindungsgabel
Echraube
Stellring
Schraube
ildochs
hHebel
Gewindestift
Verbindung
Schravbe
Schraube
Gelenkbolzen
Nadellager
Scheibe
Sicherungsscheibe
Wellenkopf
Spannhilse
Stellschraube
Gelenkbolzen
Anlaufscheibe
Dichtring
Sprengring
Buchse fir Gelenkbolzen
Hadel lager
Scheibe mit Ansatz
MuUtLer
Verbindungsgelenk
Schrauvbe
Schravbe
Filz
fildocht
Mutter
Lcheibe
Scheibe
wWelle fir Legerantrieb
Dochtwolle, 150 m= lang

(beim Bestellen bitte Langs angeben)

0-FRing
Halter fir Leger
Schraube
Schraube fir Leger
Leger
Halter
Schraube
Schraube
Legfadenfihrung
Dichtring
Scheibe
Stellring
Gewindestift
Legerantriebswelle
Fahnriemenrad
Gewindestift
Zahnriesen
fahnriementad
Gewindestift
Zcheibe

Amt _Req.
Arzahl
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Ref . No. Part No.
Pos.Nr. Teil Nr.
al G3FI0
2 Q2201
3 337495 C
4 22985 A
5 54158 A
G4 J BF J
G 27-435 BLK
7 SE95H
d 22768
g 34758
10 43296
11 605 A
12 22882 A
13 51858
14 51758
15 20
16 22848
17 a2 A
18 98 A
13 99352
20 SO9-212-035
21 34763
22 ZPEES W
23 34763 H
#d 12934 A
25 285 0-0.5
26 JATER K
27 97115
28 95917
249 J4763 F
30 J4363 4
| 28 B
a2 22562 &
33 247632 G
34 A6554
a5 Q6650
36 34363 C
a7 Vv 34757
a8 34704
a9 22564 O
40 34304
41 3358 CA
42 34358 BA
43 i n
it wAr5e7
45 24304 C
4G 22561

CAST-OFF PLATE, TAKE-UP WIRE, MISCELLANEOUS THREAD EYELETS

ABZUGSPLATTE, ABZUGSBOGEL, VERSCHIEDENE FADEHFUHHUHELH

escription

Take-up Wire

Lot Sorew

Needle Bar Guard

Screw

Needle Bar Thread Eyelet
Scrow

Washer

Meedle Lever Thread Eyelet
Screw

Thread Guide

Thread Guide Plate

Screw

Screw

Eyelet for Heedle Threads
Eyelet for Spreader Thread
Washer

LCTew

Eyelet for Looper Thread
SCrEwW

Stap Sersd

Stop

Slegve

Set Screw

Shaft

Mut

Washer (if required only!)
Eccentric Stud

Torsion Spring

Truare Ring

Fawl Support

Spring
Set Screw
Screw

Pzl

Foll Pin
Roll Fin

Stop
Cast-off Plate Assembly

Support for Retaining Finger
Sorew

Retaining Finger

Thread Eyelet, right

Thread Eyelet, left

Sorew

Cast-off Plate

Cast-off Finger

SETEW

47

Eeschreibuqﬂ

fbzugsbigel
Gewindestift
Madelstangenschutz
Schrauvhe
Fadenfihrung an Madelstange
Sehraubs
Seheihe
Fagenfithrung am MNadelhebel
Schraube
FadenfhTung
Fadenfihrungsplattchen
Schraube
Schraube
Fuhrurg fir Radelféden
Fibrung fir Legfaden
Scheibe
Schraube
Fihrung fir Greiferfaden
Schraube
anschlagschraubs:
Ainschlag
Hil=ze
Gewindestift
fchse
Mutter
Scheibe (nur bei Bedarf!)
Exzenterbolzen
Drenhfeder
Greifring
Tréiger flir Klinke
Feder
Gewindestift
Schraune
Klinke
Spannhillse
Spannhiillse
Anschlag
Fadenabzugsplatte komplett
Trager fir Abstreiffinges
Schraube
Abstreiffinger
Fadanfihrung, rechts
Fadenfihrumg, links
Schraube
Abzugsplatte
Finger fur Fadensbzug
Schraube

qu.ch.
fimzahl
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Torque to 45 Nm (398 in.lhs.)

Mit 45 Mm angezogen
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W

Hef . No. Fart No.
Pos.Nr. Teil Nr.
i 43266
Z 51491 C
3 51252 0
a 51292 A
7] 56392 E
3] 109
7 56392 F
B 51292 F-1
51292 F-2
51292 F-8
g 39592 Ak
10 39592 f
i1 52992 A
i2 21657 AA-4
124 21657 AM-5
13 BORST
14 22538 C
15 G 21657 WA
16 21657 Y
17 402
18 22596
159 34383
20 eal-207
21 AAFRT G
22 2e53v
23 34383 C
24 34303 BA
25 GED-308
26 RE3EZ D
27 22557 G
28 34356
29 51256 C
a0 J4883
31 34383 BB
32 99392 A
i3 34857
a4 22892 E
35 531
36 51430 F
37 22840 C
a8 A 1042
] 2eoGd
A0 34357 KA
d1 34831 G
qz 22513 B
43 2roGd B

THREAD TENSIONS AND PRESSER FOOT LIFTER PARTS

FADENSPAMNNUNGEN UND DRICKERFUSSLIFTERTEILE

Description

Mut
Lead-in Thread Guide
Tension Eyelet
Tension Post Ferrule
Tension Post
Tansion Disc
Epr:_r"lu Shield
Tension Spring for Looper Thread
Tension Spring for Spreader Thread
Tension Spring for Meedle Thread
Tension Spring FerTule
Tension Muk
Tension Post Support
Tension Dise Seperator (2-necdle machine)
Tension Dise Separator (3-needle machine)
Washer (Z=nepdle machine)
Screw [2-needle machine)
Temsion Belease Lever Shatft
Temsion Release Lever
Chank Screw
LoTeW
Lifter Lever
0il Seal Ring
Lifter Lever Conmectiom
Set Screw :
Lifter Lever Connecting Hod
Lifter Lever Bell Crank
MNeedle Bearing _
Lifter Lever Bell Crank Spring
Shoulder Screw
RHegulatar
Presser Spring
Link
Spacer Bushing
Shoulder Screw
Presser Bar Connection and Guide
Shank Screw
Set SCcrew
Mt
Headless Screw
Collar
SCrEw
Presser Bar
Guide Plate
SCEEW
SCEEwW

49

Beschreibung

Mutter
Fadensinfdhrung
Fadenflihrung
Fadenspannungshialse
Fadenspannungshbolzen
Fadenspannungsscheiba
Faderhill se
spannungsfeder fir Greiferfaden
Spannungsfeder fir Legfaden
Spannungsfeder fir Madelfaden
Hilse fir Spannungsfeder
Fadenspannungsmutier
Halter fur Fadenspannungsbolien
Ausloseleiste [(2-Nadelmaschime)
fdusloseleitse (3-Nadelmasching)
Scheibe (Z-Madelmaschine)
Schrawbhe |(2-Nadelmeschine)
Auslisestange fiir Fzdenspannung
Spannungsauvslésehebel
Zapfenschraube
Schraube
Lifterhebel
Dichtungsring
Lifterhebel-Verbhindumng
Gewindestift
Lifterhebel-Verbindungsstange
Lifterwinkelhebel
Medellager
Feder fur Lifterwinkelhebel
Mknsatzachravhe
Stellschraube
Drickerfulifeder
Gelenk
Distanzbuchse
Ansatrschraube .
Irickerfullstangen-Verbindung und Flhrung
Zapfenschraube -
Gewindestift
Mutter
Schaftschraube
Stellring
Schraube
Drickerfulistangs
Fihrungsplatte
Schraube
Schraube

Diamond Needle Corp

From the librar

Amt . Rerg.
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Anzahl

or foder
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ar/oder
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Ref.Mo. Part No.
Pos _HNr. Tzl Mr,
1 f0924 A
2 24771 A
3 24771 B
4 G 51054
5 G 51054
g GEE-149
¥ 34771 AR
B 93
9 4771 K
10 4771 G
11 J4 785
12 J4771
13 22728 D
14 34770 AH
15 45435
16 34749 AH
17 34750 C
18 34750 A
19 22729 E
20 22797
| 51250 C
e 34779 A
23 FXERES O
24 T5 F
25 34771 L
26 ga
27 12865
P 3B
29 34739 B
a0 34739 A
J1 51280 J
32 96529
33 2enis R
38 126001
34 24771 E
35 970145
1 95530
ar 92369
as 347631 B
39 4763 C
4q 97015
41 J4763 EA
42 GEO-Z10
43 22828
44 34771 J
45 7L
a5 rr 0
a7 5o
45 4751 H
449 J 87 J
50 34771 C
g1 34771 F
52 BT
G2 G 51347 A
53 99370
54 J4738 A
29 23
i 22874 F
57 4778 G
5B 34778 GB
"9 34778 GC
&0 2eThE
Al aAvE
g2 49675 QA-400
B3 Qapys G-1000
g4 = G 3957H G
B&S* q0561 F
* WOTE:

UNDERTRIMMER ASSEMBLY, SUCTION TUBE FOR CHIP DISPOSAL

KANTENUNTERSCHME IDER KOMPLETT. SAUGAOHR FUR ABFALLABSAUGUNG

Description

Undertrimmer Assembly
Clamp Lever Assembly
Connecting Rod
Link Pin
Link Pim
Felt Wick
Clamp Lever
SCEw
Connection
Sliding Block
Knife Drive Shaft
Upper kKnife Lever
Screw
Upper knife
Countersunk SCTeW
Lower Enife
Lower kKnife Holder
Bushing
LSCTEW
Stop Screw
Nut
Edge Guide
Set Screw
SCrew
Change Lever
Set Serew
Collar
Set Screw
Undertrimmer Housing
Bushing
Oowel Fam
Parallel Pin
Screw

Round Cord Gasket, length 100 mm
[plesse specify length when ordering)

Spring Collar

Spring

Parallel Pin

Hut

Locking Plate Assembly
Bolt
Spring
Locking Plate
Snap Washer

Scréw

Stop

Screw

Change Lever
Set Screw

Stop

SCrew

Change Shaft
Parallel Pin

Spring

Screw with Eye

SCrEw

Spacer

Serew

SCrew

Vacuuws Tube Assembly
Bracket
Shim
Screw

SCcrew

Spiral Tube

PE-Tube Ex1, length 1 seter

Chip Chute
Aound Head Woeod Screw

Chip Chute part No. G 39578 G and kooo
Screws part No. 50561 F are componendts
of the sewing teble.

a1

§E§Ehruibuﬁ5

Eantenunterschneider komplett
Pratzhebel komplett
Zugstanga
Gelenkstift
Gelenkstift
Schmierdocht
Eratzhebel
Schravbs
Koppel
Gleitstein
Welle fur Messerantrieb
Hihel fir Obermesser
Schraube
Obermesser
Senkschrauvbe
Untermesser
Halter fir Untermesser
Buchse
Schraube
Anschlagschraube
Mutter
Stoffkantenfihrung
Gewindestift
Schraube
Stellhebel
Gewindestift
Stellring
Gewindestift
Gehause fir Kantenunterschneider
Buchse
Pafstift
Iylinderstift
Schraube
Fundschnur-Dichtung, 100 mm lang
(beim Bestellen bitte Lange angebe
Faderteller
Feder
Iylinderstift
Mutter
Verriegelungsplatte komplett
Bolzen
Feder
Verriegelungsplatie
Sicherungsscheibe
Schravbe
Anschlag
Zehraube
el lhebel
Gewindestift
Anschlag
schravbe
Stellwelle
Zylinderstift
Zugfeder
Gewindestift mit Ose
Schraube
Distanzstlck
Schraube
Schraube
Saugrohr komplett
Halter
Linterlegblech
Schravbe
Schrauvbe
Spiralschlauch
PE-Rohr &x1, 1 Meter lang
SCtoffabfallrinne
Halbrundholzschraube

From thé library of: Di@mond Needle Corp

« BEACHTEN SIE: Stoffabfallrinne Teil Nr. 6 335?3 G
und die Holzachravben Teil Mr. 90561 F sind
Bestandteil des Mahtisches.

Amt . Beq.
ﬁnz;h{
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LUBRICATION

CAUTIDN! Dil has been drained from machine befare
shipping and the reservoir must be filled before be-
ginning to aperate. Use the oil with UNIOW SPECTAL
spacification MNo. 175 which is deliverad with the
accessories of the machine, This oil is equivalent
to a hydravlic oil according to IS0 VG 22 and can be
purchased from UNION SPECIAL CORPORATION im (0,5 liter
containers wnder part MNe. 28604 U, or inm § liter
containars under part Mo, 28604 V.

0il is filled at plug screaw (A, Fig. 4}, the level
is checked st the lucite oil gauge (B, Fig. 4] at
the front of the machine,

To fill the reservoir aspproximately 70D ml (24 ounces)
of pil are required,

Maintaim the cil level between the red lines of the
gauge. The machine is automatically lubricated and
no ailing other than keeping the reservoir filled is
necessary. while opersting the oil must bae visible
in the lucite window (C, Fig. 4) under the machine
arm. If the oil is not wvisible when the machine is
running, the oil pump is inoperative.

A daily check before the morning start should be
made and o1l added if required.

Fig.4

NEEDLES

Each needle hes both & type and a size number, The
type number denotes the kind of shank, point,
length, groove, finish and other details. The metric
gize number, stamped on the needle shank, denotes
largest diameter of blade, measured in hundrads of
g mm midway betwsen shank and eye. Collectively,
type and size number (metric/inch) represent the
complete symbol, which is given on the label of
all needles paeckaged and sold by UNION SPECTAL
CORPORATION.

The standard neadle for machines covered i1s Type
121 GBUS-75/029. On request the machines can he
equipped with Weedle Types 121 GWS with sharp tip or
121 GXS with sharp tip without bkall eye,

Below are the dascriptions and availehble sizes:

Type WNo.

121 GUS Raurd shank, round point, ball tip, double
groove, blade increased, ball eye,
spotted, struck groove, chromium plated.
Sizes 707027, 75029, 80;032, 90/036.

121 GWS Rourd shank, round point, sharp tip,
dauble groove, blade increased, ball avya,
spotted, struck groove, chromium platad.
Sizas 65/025, 207027, 80/032, 80,/036.

121 G¥S Similar Lo 121 GWS, except with anlargad
spat and without ball eve,

Cizgs 65,/025, 07027,

-~

Descripticn and sizes

OLEN

ACHTUNG! Vor dem Versand wurde das (01 aus der Maschine
abgelassen, der Olbehiltar mufi dashalb vor der Inbetrieb-
nahme gefillt werden. Verwenden Sie das im Jubehdr der
Maschine mitgelieferte 01 mit der UNION SPECIAL Spezi-
fikation Nr. 175. Diesas 01 entspricht einem Hydraulik-
01 mach IS0 WG 22 wund ist in 0,5 1 Behiltern unter der
Teil kr, 28604 U, ader in 5 1 Hehaltern unter der Teil
Mr. 28604 VW von der UNION SPECIAL CORFORATION erhdltlich.

Das (1 wird durch die Verschraubung (A, Fig. 4) einge-
fil1t, der Olstand wird am Olschauglas (B, Fig. 4] wvorne
zn der Maschine geprift.

Zum Fiillan des Olbehilters werden etwa 700 ml 01 bandtigt.
Der (lspiegel muf =zwischen den beiden roten Linien des
Schavglases gehalten werden. Die Maschine wird automatisch
geschmiert, es ist nichts weiter notwendig =sls den Olbe-
hélter gefillt zu halten. Wehrend des Nhens muf das OL im
Olschavglas (G, Fig. 4) unter dem Maschinenzrm sichbbar
sein, Ist das (1 beim Betrieb der Maschine nicht sichtbar,
wirkt die Olpumpe nicht.

Nehmen Sie tdglich vor der morgendlichen Inbetriebnabme eina
Uberprifung vor und fillen 5ie, wenn notwendig, 01 mach.

RADELM

Jede Madel hat eine Typen und eine Dickennummer. Die Typen-
nummer bezeichnet die Art des MNadelkolbens, der Spitze,
Linge, HAinne, Oberfldche und andera Einzelheiten. Die me-
trigche Dickennummer, im Madelkolben eingeprdgt, gibt dan
griften ODurchmesser des Nadelschaftes in hundertstel Milli-
meter an, gemessan in der Mitte zwischen Kolben und Dhr.
Typen- und Dickennummer (metrisch/inch) zusammen ergeben
die wollstdndige MNadalbezeichnung, cdie auf jedem Etikett
aller won der UNTON SFECIAL CORPORATION gepackten und weET-
kauften hadeln steht.

Die Standardnadel £0r die beschriebenen Maschinen ist die
Type 121 GUS-75/029. Bei Sedarf kénnen die Maschinen auch
mit den Nedeltypen 121 GWS mit scharfer Spitze, oder
121 GXS mit scherfer Spitze ohrne verdickte Ohrpartie, aus-
geristet werden,

Machfolgend finden Sie die Beschreibungen und die liefer-
baren Dicken:

Typen Nr. Beschreibung und Dicken

121 GUS Aundkelben, HRundspitze, Kugelspitze zwel
gerade HAinnen, Schaft wverdickt, (Ohr ver-
dickt, Hohlkehle, gepragt, wverchromt.
Dicken 70/027, 75/029, 80/032, 90,/03E6.

121 GWS Rundkolben, Bundspitze scharf, zwel gerade
Rinnan, Schaft wverdickt, Ohr wverdickt,
Haohlkehle, geprigt, verchromi,

Dicken &5/025, 70/027, B0/032, 90,/036.

121 GX5 Wie 121 GWS, jedoch mit vergriferter Hohl-
kehle, dhrpartie nicht verdickt.
Dicken 657025, 707027,
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SINGLE STAGE TOP METERING DEVICE ASSEMELY FOR STYLES 34800 TD-1, TDC-1 AND TDA-1

EINSTUFIGE OBERE BANOZUMESSEINRICHTUNG KOMPLETT FiR DIE MASCHINEN 34800 TD-1, TOC-1 UWD TDA-1

Ref . MNo. Part Mo.
Pos Nr. Tizil M.
1 - 78 29986 AN
1 348086 MNB
2 24806 00
3 A6514 A
d 34888 PC
33 28 G
(5 95365 A
B Qh956
7 99697 L
e & R0-B02
] 95178 A
10*%* 997 YY-451
11 34828 A
12 9644 P
13 a8
14 34886 A-3
1L4] 8 ¢
16 34886 A-B
17 BEE-195
18 Q7116
i9 243H8
20 22562
21 34885 B
e G 23451 A
23 188 D
24 22560 C
25 [z 50-B00
°hb 34882 B
27 GE6R54
28 999-216
29 25 5
30 33744
31 JAERE M
32 ZE5H5 A
33 gE-426 B
34 951E7 A
35 90233 DK
36 998-364 5
a7 S3B-426 BA
38 O9H-59
a9 95178 BY
a0 34886 E
41 22894 X
q2** 2161
43 [ S0-726
44 QR252
45 34866 L
45 G480 A-B
47 QEZ5E
44 34888 EE
43 993558
50 Qa4 8
51 99336 ¢
2 187 A
53 gqa3sE0 0
54 96727 A
55 J488E RA
Gh J4E8E S
57 73 C
SH - 78

Description

Metering Device Assembly

Puller Aoller
Cluteh Disk
Farallel Pin

Oriver

Set Screw
Tapping SCrewW
Washer
Spring Clap
Housing for Motor
Sorew

OC-MicTomotor with Gear
lape Guide Assembly
Collar
Set Screw
Shaft
Set Screw
Boller
Beteining Ring
Tarsion Spring
Collar
Screw
Strap
Collar
Thumb Screw
Set Scrow
Shaft
Hzad Cover Flate
Roll Pin
Flug
SCcrew
Locking Washer for Jumper Wire
Plate for Micro Switch
SEFEW
Micro Switch
SCrew
Control Cable Aszsembly
Plug
Connector Block
Terminal SErip
Screw
Lever
Set Screw
E=ll Bearing
Spacer Slecve
Retaining Ring
Actuating Lever
Roller
Aetaining Ring
Connecting Rod
Choulder Screw
Spring
thoulder Screw
ST
Flamged Mut
Spring
SplﬂﬂlE Mt
Slige
Set Screw

See following page

* Mote position of cut-out for jumper wires when
pressing housing for motor into the head cover
plate.

** The puter ring of ball bearing has to be secured
with engineering adhesive part No. 939-114 C in

the head cover plate.

* copyred with engineering adhesive part No. 999-114 C.

*# o not remove the outer protection shesting when

nﬂunting the motor.

53
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Beschreibung

ZumeBeinrichtung komplatt
Walze
Kupplungsscheibe
Zylinderstift
Mitnehmerscheibe
Gawindestitt
Elechechraube
Scheibe
Federstecker
Gehawse fir Motor
Schraube
Gleichstrom-Mikromotor mit Getriebe
Bandfifhrung komplett
Stellring
Gewindestift
achse
ewindeatift
Bolle
Sicherungsring
Drehfedsr
Stellring
Schraube
Bigel
Stellring
Randelschraube
Gewindestiff
Achse
Eopfdeckplatte
Spannhilse
Stopfen
Schravbe
Sicherungsblech fir Verbindungsdrah
Flatte fir Mikroschalter
Schraubs
Mikroschalter
Schraube
Steuerleitung komplett
Steckverbindung
Ansehlufleiste
Listerk lemme
Schrauvbe
Hebel
Gewingdestift
Eugellager
Distanzhulse
Sicherungsring
Schaltbigel
Bolle
Sicherungsring
Schubstange
ansatzschraube
Feder
fnsatrschravbe
Schrauvbe
Bundmutter
Feder
Spindelmuttier
Schieber
Gewindestift

Sighe nachste S=ite

Hieedle Corp

From the library of: Diamond
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Beachten Sie bei Einpressen des Gehauses fur den
Motor in die Kopfdeckelplatte dis Lage des Aus-

schnitts fur die Verbindungsdrahte.

Der AuBenring des Kegellagers mufi in der Kopfdeckel-
plette mit Konstruktionskleber Teil Nr. 833-114 L

gesichert werden.

Mit Eonstruktionskleber Tedil Hr. 999-114 C gesichert.

Die Sulere Schutzfolie darf bei Montage des Motors

nicht entfernt werden,
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SINGLE STAGE TOP METERING DEVICE ASSEMELY FOR STYLES 34800TD-1. TDC-1 AND TDA-1

EINSTUFIGE OBEBE BANDZUMESSEINRICHTUNG KOMPLETT FOR OIE MASCHINEN 34800 TD-1, TDC-1 UND TDA-1

Ref.No. Part No.
Pos . K. Teil Nr.

i - 57

5h J4886 R
4 34886 R-2
&l 33703 TC
61* 43443 0
6 i7 B
63 43443 0Q
G4 EEO-455
B5 25 &
{15 9340 D
67 9275

68 Q9340 ¢
63 97136

Kl 61431 C
il Q275

2 9y01s .
73 go36d G
74 99364 H
5 34887 C
iG 22805

i) L2773 X
FE| 22581

Description

See preceding page

Guide Bracket
Spindle Nut
Washer
Mt

Serew

MUt

Plastic Ball Thrust Piece

Lerew

Thumb Screw

HCTEW

Thumb Screw

Cup Spring

FWasher

Retaining Aing

Pressure Spring

Shank SCrew

Shank ScrewW

Head Cover

Countersunk SCTewW

Lead-in kWire

Socrew

* Note position of cut-out for jumper wires when
pressing howsing for motor inmto the head cover

plate,

=+ The outer ring of ball bearing has to be secured
with engineering adhesive part Mo.933-114 C in

the head cover plate.

* Spcyred with engineering adhesive part No.999-114 C.

** N5 not remove the cuter protection sheeting whern

mounting the motor.
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Beschreibung

Siehe worhergehende Seite

Fihrungewinkel
Spindelmutter
Scheibe
Hutter

Schraube

Hutter

Eunststoffkugel-Druckstuck

Schraube

Réndelschravhe

Schraube

Randelschrauvhe

Tellerfeder

Scheibe

Sicherungsring

Druckieder

Zapfenschoaube

Zapfenschraule

Kopfdeckel

Senkschraube

Fihrungsbigsl

LSchraube

eedle Corp

At Heq.

Eq;ahl

R N - A i e el e

* Beachten Sie bei Einpressen des Euhﬁ%ﬂ&ﬁ fur den

brary

LL

Motor in die Kopfdeckelplatte die nge des Aus-
schnitts fur die Verbindungedrahte. g

Der AufienTing des Kugellagers mul 1n der Kopfdeckel-
platte mit Konstruktionskleber Te11<Nr 999-114 C

gesichert werden.
Mit Konstruktionskleber Teil Hr-955§;14 C gesichert.

Die aufers Schutzfolie dacf bei P«hnt&ga des Motors
nicht entfernt werden,
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TWO STRGE TOP METERING DEVICE ASSEMELY FOR STYLES 34800 TD-2 AND TDA-2

JWEISTUFIGE DEERE EAHDEUHE?EEIHRIEHTUNG KOMPLETT FUR OIE HASCHINEN 34800 TD-2 UND TDA-2

Ref.Mo.  Part Mo,
Pos.Wr.  Teil Hr.
1 - 78 ZH9BG MNP
1 J45B6 NB
2 J45B86 (IC
3 26514 A
dq F4886 PC
D 28 C
B 95365 A
GA 25856
7 99697 L
B* G s0-802
=) 95178 A
0= 997 ¥y-451
11 34886 A
1z 39644 P
13 58
14 34886 A-3
15 28 C
16 34886 A=B
1y B5E-139
18 aT7iie
19 34388
20 22562
21 34886 B
22 G 23451 A
23 188 D
24 22565 C
25 G 30-800
26 34882 B
27 96668
28 4%9-216
29 23 5
a0 33744
H J4EEE M
¥2 22585 A
33 S08-476 B
34 95167 A
39 30233 Dk
36 F05-364 S
37 SEE-426 BA
ag 398-59
a3 998-245 A
40 95178 BY
q1 34886 E
4z 22834 X
q3** 2161
a4 G 30-726
A5 95252
46 J4H88E L
47 J48BE A-G
48 26252
49 Jd4886 EE
S0 59358
¥ 96704 B
a2 98336 C
23 187 A
94 39380 D
] 96727 A
a6 J4B86 HA
57 34886 5
58 7a G
59 - B9

EEEFIiEtiﬂ”

Metering Device Assembly
Puller Roller
Clutch Disk

Farallel Pimn
Oriver
et Screw
Tapping Screw
Washer
Spring Clip
Housing for Motor
SCIrEw
OC=Micromotor with Gear
Tape Guide Assembly
Collar
Set Scrow
Shaft
Set Screéw
Roller
Retzining Ring
Torsion Spring
Collar
Screw
Strap
Collar
Thumb Screw
sek Screw
Shalt
Head Cowver Plate
Rall FPin
Plug
SCrew
Locking Washer for Jumper Wire
Plate for Micro Switch
Screw
Micro Switch
Screw
Comtrol Cable Assembly
Flug
Connector EBlock
Terminal Strip
Micro Switch
SoTEwW
Lever
Set Screw
Ball EBearing
Spacer Sleave
Retaining Ring
Actuating Lever
Roller
Retaining Ring
Connecting HAod
Choulder Scréw
Spring
Choulder Screw
SCrew
Flanged Hut
Spring
Spindle HNut
Slide
St Sorew

See following page

* Mote position of cut-out for jusper wires when
pressing howsing for motor imto the head cover
plate.

“* The guter ring of ball bearing has to be secured
with engineering adhesive part No. 989-114 C in

the head cover plate.

* Sacured with engineering adhesive part No, 998-114 C.

*= 0o not remove the outer protection sheeting when

mpunting the motor.
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Beschreibung

Zumefleinrichtung komplett

Walze
Kupplungsscheibe
Zylinderstift
Mitnehmerscheibe
Gewindaestift
Blechschraube
Scheibe
Federstecker
Eehiuse fir Motor
Schraubs
Gleichstrom-Mikromotor @it Getriebe
Bandfihrung komplett
Stellring
Gewindestift
Achse
Gewindestift
Rolle
Sicherungsring
Orehfeder
Stelliring
Schravhe
Buige:l
Stellring
Riandelschrauhe
Gewindestift
Achee
Eopfdeckplatte
Spannhulse
Stopfen
Schraube
Cicherungsblech fir Verbindungsdrah
Platte fir Mikroschalter
Sohraube
Wikroschalter
Schravbe
Steverleitung komplett
Steckverbindurng
fnschludleiste
Liusterklemms
Mikroschalter
Schraube
Hebel
Gewindestift
Kugellager
Distanzhilse
Sicherungsring
Schaltbigel
Folle
Sicherungsring
Schubstange
fmgatzschrauvbe
Fedar
Ansatzschrauvbe
Schraube
Bundmutter
Feder
Spindelmutter
Schiebher
Gewindestift

Siehe nachste Seite

From the library of: Diamond Needle Corp

Amt .Reg.

Anzahl
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Egachten $ie bei Einpressen des Gehduses fur den
Motor in die Kopfdeckelplatte die Lage des Aus-
schritts fir die Verbindungsdrihte,

Der AuBenring des Kugellagers muBl in der Kopfdeckel-
platte mit Konstruktionskleber Teil Nr. 383-114 C

gesichert werden,
Mit Konstruktionskleber Teil MNr. 999-114 C gesichert.

Die HuBere Schutzfolie darf bei Montage des Motors
nicht entfernt werden,
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Ref.MNo. Fart No.
Fos . Nr. Teil Hr.

1 - 58

£q 34386 R
&0 343B6 R-2
61 33703 TC
(7o 43443 0
] T B
B 43443 0Q
65 BE0-455
(215 a5
67 28340 0O
GA 39275

335 289340 C
70 97136

i 61451 C
e QE275

73 97015 C
74 Q9364 G
75 99364 H
Fil= 34882 C
77 22805

8 L2778 X
9 22531

LH]] Qgn-192 B
1 Q99-153 A
B2 q5250

B3 05255

B4 34887 U
85 99H-358 F
a5 95956

a7 95234

a3 95175 A
a4 J4886 MB
40 4887 T

Description

See preceding page

Guide Bracket
Spindle Nut
Washer
Hut

Screw

Kut

Plastic Hall Thrust Piece

Sorew

Thumb Screw

SCTewW

Thumh Screw

Cup Spring

Washer

Retaining Ring

Pressure Spring

Shank Screw

Shank Screw

Head Cover

Coayntersunk Screw

Lead-in Wire

SCrew

Air Cylirder

Swivel Elbow

MWut

Hut

Bracket

Cable Clamp

Washer

Hut

SCTEW

firacket

Holder

* Mote position of cut-out for jumper wires when
prezsing housing for motor into the head cover

plate.

** The outer ring of ball bearing has to De SecuTed
with engineering adhesive part Mo.383-114 C in

the head cover plate,

* Spcured with engineering adhesive part Mo.3339-114 C.

** Np not remowe the outer protection shesting when

mounting the sotor,
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TWO STAGE TOP METERING DEVICE ASSEMBLY FOR STYLES 34800 TO-2 AND TDA-2
ZWEISTUFIGE OBERE BANDZUHESSEINRICHTUMNG KOMPLETT F)R DIE MASCHINEN 34800 TD-2 UND TDA-2

-

Beschreibung

Siehe vorhergehends Seits

Fuhrungswinkel
Spindelmutter
Scheilbe
Mutter

Schraube

Mutter

Kunstetoffiugel-Oruckstick

Schraube

Bandelschraube

Schraube

Bandelschraube

Tellerfeder

Lcheibe

Sicherungsring

fruckfeder

Zapfenschraube

Zapfenzchraube

Kopfdeckel

Senkschraube

Fihrungshiigel

schraube

Luftzylander

Winkel-Schwenkverschraubung

Hutter
Hutter
Winkelstuck
Kabelschelle
Scheibe
Murtter
Schravbe
Winkel
Lagerbock

he library of: Diamond Needle Corp

I

Amt_Req.

Anzahl

T T 1 o A e ey I T P
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Beachten S5ie hei Einpressen des Gghﬁﬁéus fur den
Motor in die Kopfdeckelplattes dis Lage des Bus-
schnitts fir die Verbindungsdrahte.

Der AuBenring des Kugellagers mul in der Kopfdeckel-
platte mit Kenstruktionskleber Teil Kr.383-114 C
gesichert werden,

Mit Konstruktionskleber Teil Mr.99%9-114 € gesichert.

Die SuBere Schutzfolie darf bei Montage des Motors
nicht entfermt werden.
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FAST ACTION TAPE_CUTTER WITH CLOTH PLATE FOR STYLES 34800 TOA-1-DIV., -2-DIV. AND

34800 TDC-1-DIV., CABLE WITH PLUG FOR STYLES 34800 TDC-1-DIV.

EﬁﬁDABECHNLlDEH "SCHNELLE SCHERE" MIT STOFFPLATTE FUR DIE MASCHINEN 24800 TDA-1-DIV., -£-DIV.

UND 34800 TOC-1-DIV., KABEL MIT STECKER FUR DIE MASCHINEN 34800 TOC-1-DIV.

Fef.Ho. Part No. Descripticn
Pos.Nr. Teil Nr.
1* 29933 BA Fast Action Tape Cutter Assembly
ol 02893 DA Connection Plate with Walve
i 9Qa702 FDO Connection Plate
4 0a30-174 K 5/2 Control Valve
) A59-149 Gasket
& 95403 A SCTEW
7 Gag9-140 Muffler
A 999-199 A Rapid Action Hose Coupling
g 999-205 H Plug-in Nipple
10 L05-53 Gasket Bing
i1 Q5409 A SEriEw
12 Bi7Z A Washer
13 q5406 A Scriw
14 5500 Set Scréw
15 39536 CA Pressure Plug
16 45516 Get Screw
17 99702 E Eccemtric Pin
18 95169 Sorew
19 9901 M Fin
20 45152 B SoreW
21 97016 A Soring
22 SO93A0 A Collar Wut
23 95542 Set Screw
24 99670 MC Upper knife
25 09343 0 Sorew
26 gaEEg MO Lower Enife
27 99702 DA Shim
28 22513 Screaw
Pl 29702 GA Washer
30 G052 MO Finger Guard
31 FO58Z MO Finger Guard
a2 20 kWasher
33 Q5157 Screw
34 34701 B Cloth Flate
35 22a01 Hinge Screw
Js 34764 G Lwing-out Plate
37 22726 Shoulder Scréw
38 95974 Spring Washer
g 50233 AH Cable with Flug for Styles
34800 TOC-1-div.
40 993-387 L Flug
* Mote:

Only those components of the Fast Action Taps Cutter
assembly are illustrated and described, which can be
purchased as Spare parts.

All other parts meed & special fitting and adjustment.
For that, please send the cutter assembly for repairs
to the EactoTy.

** Component of Control Box Mo. 90235 DBD, see page 73.
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Beschreibung At . Req.
Anzahl

Bendabschrneider "Schnells Schere" komplett
Anzchlufplatte mit Ventil
Anschluiplatte
52 Wegewventil
Dichtring
Schraube
Schallidampfer
Gennellverschlufkupplung
Stecknippel
Rundechnurring
Schravbe
Scheibe
Zechrauvbe
Gewindestift
Oruckstick
Gewindestift
Exzenterbolzen
Schraube
Bolzen
Schraube
Feder
Rundmutter
Gewindestift
(bermesser
Schravbe
Untermesser
Unterlegblech
Cehraube
Schelba
Fingerschutz
Fingerschutz
Seheibe
Schraube
stoffplatte
Schaftschraube
Schwenkplatte
Ansatzschrauvbe
Federscheibe
Kabel mit Stecker fur die Maschinen
34800 TOC-1-diw.
Stecker

From the library of: Diamond Needle Corp
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* HBeachten Sie:
Ez sind nur die Einzelteile des Bandabschneiders
"Ephnelle Schere® dargestellt und beschrieben, die
als Ersatzteil geliefert werden kdnnen.
Alle anderen Teile missen speziell eingepasst und
eingestellt werden. Senden 3ie bitte dazu den kom-
pletten Bandabschneider zur Reparatur ins Werk.

** Dastandteil des Steuerkestens Nr. 90235 DED, siehe
"Ceite T3,



NEEOLES (continued)

To have needle orders pramptly and accurately filled,
an empty package, a sample needle or the type and
size number should be forwarded. Use description on
label. A complete order would Tead:

"1000 needles, Type 121 GUS, Size 75/029",

THREADING

Turn-0FF main switch before threading! The machines
are threaded as shown in Fig. 6. The lace or elastic
is ingserted ss shown in Fig. 5, press lever (A) for
inserting.

For pasier threading of the looper thread, the cast-
off plate (A, Fig. 7) will flip-up when pressing
lever (By, After threading push the cast-off (A,
Fig. 7) at lever (C) back ta its home positiocn (see
Fig. 8).

Far tcleaning, the cast-off plate (A, Fig. 7) can he
removed completely. Hotate pulley until the flat
side of take-up points up. Flip-up cast-off plate by
pressing lever (B) and turn out thumb serew (R,
Fig, 9). Make sure thet the cast-off plate i=s
positioned above the f£flip-up spring when re-
assembling.

Fig.7

HAINTENANCE

When the machine is apesrated eight hours daily it is
recommended to change tha oil within 1 to 2 years
(in case of excessive contemination and lint also
garlier).

For changing the oil proceed as follows:

1. Orain the oil at plug screw (&, Fig. 10) in the
bottom sover af the machine,

2. Unserew the six screws (B, Fig. 100 for the
bottom cover ({(C) and remove bottom cover and
gasket.

3. FRemave the magnet (M, Fig. 108), which accumu-
lates metallic foreign materisls, fram the second
a1l sump chamber from the left in the bottom
cover and clean it.

4. HAemove the filter (F, Fig. 1DA) from the right
01l sump chamber in the bottom cover and clean
it in petroleum, or replace it by & new one
(part No. 999-254 .J).

Clean the bottom cover with the four oil sump
chambers and the gasket for bottom cover.

o

6. Insert plug =screw (A, Fig. 10} in the bottom
cover, place the magnet (M, Fig. idA) in the
sacond from the left and the filter (F, Fig. 104)
in the right oil sump chamber.

NADELM _(Fortsetzung)

Um Nadelbhestellungen richtig und prompt erledigan zo kénnen
senden Sie bitte eine leere Nadelpackung oder eine Muster-
nadel ein, oder geben Sia Typennummer und Dicks an. Be-
nitzen Sie die Beschreibung suf dem Etikett der Nadel-
packung, Eine vollsténdige Bestallung wirde z. B. lauten:

"1000 Madeln, Type 121 GUS, Dicke 75/075".

EINFADELN

Johalten 5ie vor dem Einfddeln den Hauptschalter AUS! Die
Meschinen werden wie in Fig. B gezeigb eingefidelt. Oie
Spitze oder das Gummiband werden wie in Fig. 5 gezeigt
eingeleqt, dricken Sie zum Einlegen den Habel (A},

Zum besseren Einfédeln des Greiferfadens kann die Faden-
abzugsplatte (A, Fig. 7) durch Dricken des Hebels {B) nach
oben ausgeschwenkt werden. HNach dem Einfédeln wird die
Fadenabzugsplatte (A, Fig. 7} am Hebel [C) wieder in ihre
Ausgangsstellung zurickgedrickt (siehe Fig. ).

fum Reinigen kann die Fadenabzugsplatte (A, Fig. 7) ganz
herausgencmmen wardan, Drehen Sie am Handred bis die flaehe
jeite des Fadenaufnehmers oben ist. Schwenken Sie dureh
Oriocken des Hebels (B) die Platte nach aben und drehen Sie
die Rindelschraube (R, Fig. 9) heraus, Setzen Sie die Faden-
abzugsplatie wieder so ein daB sie gberhalb der zum Hoch-
dricken dienenden Feder liegt.

HARTUNG

Bei einer taglichen Einsatzdaver der Maschime wvon acht
Stunden wird ampfohlen das 01 innerbalbk 1 biz 2 Jahren zu
wechseln (bei starker Verschmutzung und Flusenbildung ent-
sprechend frober].

Fihren Sie den Dlwechsel wie folgt durch:

1. Lassen Sie das (1 an der VerschluBschrauhs (A, Fig. 10)
in der Grundplatte der Maschine ah.

2. Entfernen 5Sie die sechs Befastigungsschrauben (B,
Firg. 1) fur die Grundplatte (L) und nehmen Sie Grund-
platte und Oichtung ab.

d. MNebmen Sie den Magneten (M, Fig. 104}, der die Aufgabe
hat, metzllische Fremdkdrper anzuzishen, aus  der
zweiten Olsumpfkammer won links in der Grundplatte und
reinigen Sie ihn.

4, MNebmen 5ie den Filter (F, Fip. 104} aus der rechten
O1lsumpfkammer der Grundplatte und reinigen Sie ihnm in
Fetroleum, oder verwsnden 5ie einen neuen Filbter (Teil
Mr. 988-254 J).

3. Reinigen Sie die GBrundplatte mit den vier Olsumpf-
kammern und die Grundplattendichtung.

B. Drehen Sie die VerschluBschraube (A, Fig. 10} in die
Grundplatte, legen Sie den Magneten (M, Fig. 104} in
die zweite von links und den Filter (F, Fig. 104} in
die rechte OLlsumpfkammer.
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Pl e, VERSTARKER rrq
To flow regulator - w
Zum Drosselventil e

BLOWER TO CLEAR FIEER OPTIC
FROM LINT

BLASER ZUM WEGBELASEN DER FLUSEN __

VOM LICHTLEITER e

e g To control panel box
- Zum Bedienfeld-Steverkaston

FIEER OPTIC
LICHTLEITER :
- Do not remove O-RAing
3 — 0O-Ring nicht entf

RECEIVER L T
EMPFANGER

CONTACT PRONGS
KONTAKTZUNGEM
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THROAT PLATE SUPFORT, LAMP BRACKET, LAMF, CONTACT PRONGS, AMPLIFIER FOR STYLES F4800 TOA

STICHPLATTENTRAGER, LAMPENMALTER, LAMPE, KDHTﬁHTEUMSEH,_HﬁHSTﬁHKtH FIR DIE MASCHIMEN 34800 TDA

fef.HNo. Part MNo.
Py, NI~ Teil Nr.
1 34BHD A
2 993-144 A
3 90233 CL
4 22729 A
g 490233 GL
] Q0233 GM
7 FT P
1] 77 0
9 77
10 999-59 B
11 95535
17 999-131 C
13 90235 [OF
14 9ZES0 J
15 FAHA9 E

Description

Throat Plate Support
0-Fing
Contact Promgs with Cable
SCrew
Lamp Assembly
Lamp HBracket
Serew
Set Screw
Screw
Latch Bolt, spring loaded
Parallel Pin
Straight Connector
Amplifier
Support Ledge
Screw

63

Eesch;pihung

Stichplattentrager
O-Ring
Kontaktzumgen mit Kabel
Schrauvbe
Lampe komplett
Lampenhalter
Schraubs
Gewindestift
Schraube
Druckstick, fedsrnd
Iylinderstift
Gerade Verschraubung
Verstarker
Leiste
schraube

From the library of: Diamond Needle Corp

fat, Beg.

Anzahl
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SEWING PAATS FOR STYLES 34800 TD, TDE, TDA WITH 2 GAUGE MEEDLE DISTAMCE

NAHTEILE FUR DIE MASCHINEW 34800 TD, TOC, TDA MIT # GAUGE (3,2 MM] NADELENTFERNUNG

Ref.No.  Part No.
Bos , Ne. leil Mr
1 J4827 TO-8
2 J4830 HA
a 9931E
4 99371 C
4] 99395 A
b 97015 A
r 34830 HE
8 p27a8
g SETIE H
10 J4H30D AR
i | 7B
12 7L
Al J4830 MNA
14 8371 D
15 J4830 GA
16 34230 EC
17 SH339 A
18 43443 Q
14 24830 EA
20 34830 BR-A
1 Q5537 E
6537 EA
Q6537 EB
P 24830 8C
23 96537 D
24 34830 TD=-8
25 96537 E
96537 EA
96537 EB
2B 34830 L&
27 A5373 A
A Q5956
24 34830 Ma
30 S2F3E R
Al 24830 TDA-A
a2 537
AE532 AR
9532 AE
33 34824 TD=-8
34 34824 TDA-B
35 a7
36 34805 TD-2
a7 09293
38 34805 TH
39 7L
40 J4E26 TO-8
a1 99293

Description

Fresser Foobt Assembly
Cover Plate
Countersunk Scimw
Screw
Round Mot
Fressurs Spring
Stop Plate
SCTEw
SCTEw
Shank
Serew
SCrew
Spring
Sorew
Guide
Guide
Hex. Head Screw
Hut
Guide
Yieldimg Section, left
Parallel Pin, 1.5 mm dia.
Parallel Pin, 1.49 mm dis.
Parallel PFin, 1.48 mm di=.
¥ielding Section, left fromt
Parallel Pin, 1.5 mm dia.
Presser Foot Bottom
Parallel Pin, 1.5 ma dia,
Parallel Fin, 1.49 mm dia.
Parallel Pin, 1.48 mm dis._
Tape Guide
Screw
kWasher
Tape Margin Settear
Screw
Presser Foot Bottom
Parallel Pin, 2.0 mm dia.
Parallel Pin, 1.95 =m dia.
Parallel Pin, 1.98 m=m dia.
Theoet Plate, Styles 34500 TD-1-8,
TD-2-8 and TODC-1-8
Throat Flate, Styles 34200 TDA-1-8
ar] TDA-2-8
Screw for Throal Plate
Feed Dog, marked "LT-8°
Screw
Feed Dog, right, marked "LO"
SoTew
Rifferential Feed Dog, marked "LU-8"
Soree

65

Beschreibumg

Drickerfull komplett
Abdeckplatte
Senkschraube
sSehraube
Rusdmut tar
Druckfeder
Anschlagplatte
Schraube
Schraube
Habe
Schrauvbe
Schraube
Feder
Schravbe
Fiihrumg
Fiihrumg
Sechskantschraube
Mutter
Fuhrurg
Seitenteil, links
Zylinderstift, 1,5 mm [
Iylinderstift, 1,49 mm @
Zylinderstift, 1,48 mm @
Seitenteil, links vorne
Iylinderstift, 1,5 mm B
Druckerfudsoahle
Iylinderstift, 1,5
Zylinderstift, 1.4
Iylinderstift, 1.4
Bandfihrung
Schrauvbs
Scheibe
Brndanschlag
Sechraube
Deickerfulizonle
Zylinderstift, 2,0 mm P
Zylinderstift, 1,53 sm @
IZylinderstift, 1,98 mm @

Stichplatte, Maschinen 34800 TD-1-8,

Th-2-8 und TOC-1-H

Stichplatte, Maschinen 34800 TDA-1-B

und TDA-2-8

Schraube fir Stichplatte

Transporteur, gezeichnet "LT-H"

Schraube

Transporteur, rechts, gezeichnet "LO"

Cehraube

Differentisltransporteur, gezeichnet "LU-E"

Sehraube

mn B
9 mm @A
Hmm @A

From the library of: Diamond Needle Corp
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NAHTEILE FUR DIE MASCHINEM 34800 TO, TOC,

SEWING PARTS FOB STYLES 34800 TD, TDC, TODA WITH 10 GAUGE AND 17 GAUGE NEEDLE DISTANCE

TDA MIT 10 GAUGE (4,0 MM) UMD 12 GALIGE (4,8 MM} NﬁDELEﬂTFEHHUHE

Ref.No. Part No.
Pos.Nr. Teil Mr.
1 34827 TD-14
2 34830 HA
3 99316
4 99371 ¢
5 99395 A
G 9015 A
7 FAEED Hi
B 22738
g Z2TIE H
10 4830 AR
11 irB
12 Ar L
13 4830 HAa
14 93371 D
13 34830 Ga
16 34830 EC
17 949339 A
18 43443 1
15 34830 EA
20 J4E30 EBBE-R
21 SB537 E
96537 EA
95537 EH
2 34830 BC
23 96537 D
24 34830 TD-10
25 98537 E
gER3ITF EA
98537 EE
26 34830 LA
27 99373 A
28 95356
29 34830 MA
a0 22738 B
3 34830 TOA-B
a2 aps32
QE532 AA
qE532 AR
33 34824 TD-10
a4 Ja4824 TDA-10
35 Jamza TO-12
36 J4E29 TODA-12
a7 a7
JE 34806 TD=-8
33 99253
40 34805 TH
41 J7 L
42 34828 TO=10
43 949293

Description

Presser Foot Assembly for 10 and 12 gauge

Cover Plate
Countersunk Scrow
SCTEW
Aoung Hut
Pressure Spring
Stop Plate
Screw
Screw
Shiank
Screw
Screw
Spring
fcrew
Guide
Guids
Hex. Hzad Screw
Nt
Guide
Yielding Section, left
Parallel Pim, 1.5 mm dia.
Parallel Pim, 1.49 mm dia.
Parallel Pim, 1.48 mm dia.
¥Yiglding Sectiom, left front
Parallel Pin, 1.5 mm dia.
Presser Foot Bottom
Parallel Pin, 1.5 mm dia.
Parallel Pin, 1.49 mm dia.
Parallel Pin, 1.48 mm dia.
Tape Guwide
Screw
Washer
Tape Margin Setter
Sore
Eresser Foot BotTom
Parellel Pinm, 2.0 mm dia.
Parallel Pin, 1.99 ma dia.
Parallel Pin, 1.98 m= dia.
Throat Plate, Styles 34800 TD-1-10,
T0=-2-10 and TOC-1-10
Theoat Plete, Styles 34800 TDA-1-10
and TOA-2-10
Throat Plate, Styles 34800 TD-1-12,
TO-2=12 and TOC-1-12
Throat Plate, Styles 34800 TOA-1-12
and TDA=-2-17
Screw for Throat Plate
Feed Dog, marked "LT-8"
SCTEW
Feed Dog, right, marked "LO"
Lorew
Differential Feed Dog, marked "LU-10"
ScTew

67

Eeachreébygi

Drickerfull komplett fir 10 und 12 gauge

Abdeckplatte
Senkschraubs
Schraube
Aundmutter
Druckfeder
Anschlagplatte
schrauvhe
Sehraube
Mabhe
Schraube
Schraube
Feder
Schraube
Fuhrung
Fuhrung
Sechskantschraube
Hutter
Fihrung
Seitenteil, links
Zylinderstift, 1,5 mm @
Zylingerstift, 1,49 ma B
Zylinderstift, 1,48 m=a @
Seitenteil | links vorne
Zylinderstift, 1,5 mm @
Drickerfulisohle
Zylinderstift, 1,5 mm @
Zylinderstift, 1,49 mm @
Zylinderstift, 1 48 am §
Band{ (hrung
schravhe
Scheibe
Bandanschlag
Schraube
Crickerfubschle
Zylinderstift, 2,0 mm @
Zylinderstift, 1,99 mm @
Iylinderstift, 1,35 mm @
Stichplatte, Haschlnen 34800 TO-1-107
T0-2-10 wnd TOC-1-10
Stichplatte, Maschinen 34B00 TDA-1- 10—
ud TDA-2-10
Stichplatte, Maschinen 34800 TD-=1- IE
TD-2-12 und TODC=1-12
Srichplatte, Maschinen 34800 TDA-1-12
wnd TOA-2-12
Schravbe fir Stichplatte
Transporteur, gezeichnet "LT-8%
Schraube
Transporteur, rechts, gezeichnet "LO"
Schraube

& library of: Diamond Needle Corp

ther

Differentialtransporteur, gezeichnet "LU-10"

schraube

Amt.Req.

Anzahl
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SEWING PARTS FOR STYLES 34800 TD, TDC, TDA WITH 16 GAUGE NEEDLE DISTANCE

MAHTEILE FiR DIE MASCHINEN 34800 TD, TDC, TDA MIT 16 GAUGE (6,4 MM) NADELENTFERMUNG

Ref.Mo. Part No.
Pos.Nr.  Teil Nr.
1 34827 TD-16
2 34830 HA
3 899316
4 59371 C
3 99395 A
& ay015 A
7 24830 HB
8 22738
9 22738 H
10 34830 AR
11 7 B
1z T L
13 34830 NA
14 99371 D
15 34830 GA
18 34830 EC
17 99339 A
18 43443 0
19 34830 EA
20 34830 BB-16
21 9537 E
95537 EA
96537 EB
22 34830 BC
23 96537 D
24 34830 TD-16
25 96537 E
26537 EA
96537 EB
28 34830 LA
27 98373 A
28 95955
29 24830 HA
30 22738 B
a1 34830 TDA-1&
3z Be532
S9E532 AA
96532 AB
33 14824 TD-16
34 34224 TDA-16
35 g7
26 34805 TD-16
ar 99293
a3 34805 TH
43 7L
40 34826 TD-16
41 899793

Description

Presser Foot Asseably
Cover Plate
Countersunk Screw
SCrew
Found Mut
Pressure Spring
Stop Plats
Screw
Sorew
Shank
SCrew
SCrEwW
Spring
SCrew
Guide
Guide
Hex. Heoad Screw
Mot
Guide
¥ielding Section, left
Parallel Pin, 1.5 &m dia.
Parallel Pin, 1.49 mm dia.
Parallel Pin, 1.48 mm dia.
yYielding Section, left front
Parallel Pin, 1.5 mm dia.
Presser Foot Bottam
Parallel Pin, 1.5 mm dia.
Parallel Pin, 1.49 mm dia.
Parallel Pin, 1.4% mm dia.
Tape Guide
Screw
Washer
Tape Margin Setter
Sorew
Presser Foot Bottom
Parallel Pin, 2.0 mm dia.
Parallel Pin, 1.99 mm dis.
Parallel Fin, 1.96 mm dia.
Throat Plate, Styles 34800 TD-1-18,
TO-2-16 and TOC-1-1B
Throat Plate, Styles 34800 TDA-1-16
and TOA-2-18
Serew for Throat Plate
Feed Dog, marked "LT-16"
Screw
Feed Dog, right, marked "LO"
Screw
Differential Feed Dog, marked "LU-1G"
Screw

69

Beschreibun

Orickerfull komplett
Abdeckplatte
Senkschraube
Schrauvbe
Bundmutter
Orickfeder
Anschlagplatte
Schraube
schraube
Habe
schraube
Schravhe
Feder
Schraube
Fihrung
Fibrung
Sachskantschraube
Mutter
Fuhrung
Ceitenteil, links
Zylinderstift, 1,5 mm @
Iylinderstift, 1,49 mm @
Zylinderstift, 1,48 mm @
Seitenteil, links vorne
Zylinderstift, 1,5 mm @
Drickerfulsohle
Iylinderstift, 1,5 mam @
Iylinderstift, 1,49 ma B
Zylingderstift, 1,48 mm O
Bandfihrung
Schrauvbe
Scheibe
Bandanschlag
Lchraube
Oriickerfulizohle
Iylinderstift, 2,0 mm @
Zyvlinderstift, 1,99 mm @
Zylinderstift, 1,98 mm @

Stichplatte, Maschinen 34800 TD-1-1

TO-2-16 und TOC-1=1B

stichplatte, Maschinen 34800 TOA-1-1

wnd TDA-2-16

Schraube fir Stichplatie

Transporteur, gezeichnet "LT-16"

Schfaube

Transporteur, rechts, gezeichnet “"LO"

Schraube

heﬂibrary of: Diamond Needle Corp

=2l

Fro

Differentialtransporteur, gezeichmet “LU-15"

Schraube

Amt .Req.
fnzahl

N I - = - M AU AL RSP

Y

=X

= e D



70

h"HH__Tn chip disposal

fur Abfallabsaugung

1 N¢

To chipsdispoasal
Zur Abfiallabsaugung

To eir cylinder of
two-stage metering
devicn

Zum Luftzylinder
der zweistufigen
Zumeleinrichtyng



Relf .No.  Part Ho. Descriptign Beschreibung Amt . Req.
Pos . NC. !El] Mr - aAnzahl
1 - 11 Control Parts for Style 34800 TO-1 Steverungsteile fir Maschine 34800 TD-1
1 99683 H Filter Regulator Assembly Filterdruckminderer komplett 3
? 993-179 Filter Regulator Filterdruckminderer il
i} J9683 C Holder Halter 1
4 561 K Found Head Wood Screw Halbrundholzschrauvbe 2
5 SUBHT H-155 Ireadle Rod Valve Assembly Zugstangenventil komplett 1
[components see page J3) (Einzelteile siehe Seite 73)
E F95%-126 Straight Connector Gerade VWerschraubung 1
! 99675 G-1000 FE=Tuhe Exl, length 1 meter PE-Bohr 6x1, 1 Meter lang 1
g 80235 DAD Contral Box Schaltkasten 1
g 098-348-0, 63 Fuse Sicherung 1
10 Oue-348-10, 315 Fuese Sicherumyg 1
11 H98-387 HA Bridge Flug Brickenstecker 1
12 90561 H Round Hesd wWood Scrow Halbrundholzschraubes 4
13 - M Contral Parts for Style 34800 TO-2 Steuerungsteile fur Meschine 34800 T0-2
13 3963 M Filter Aegulator Assembly Filterdruckminderer komplett 1
14 9949-179 Filter Requlator Filterdruckminderer 1
15 99683 C - Holder Halter 1
16 A0LET K Found Head Wood Screw Halbrundholzschraube 2
17 a59-248 A 1-Point Outlet Ring Verteilerring 1-fach 2
18 595 -244 #-Point Distributor Pipe Verteilerrohr 2-fach 1
149 9499-145 Gasket Dichtring 4
20 JUEE3 H-155 lreadle Rod Valve Assembly Zugstangenventil komplett i
(components See page 73} (Einzelteile siehe Seite 73)
21 G95%-126 Ltraight Connéctor Gerade Verschrauvbung 2
Ll 99675 G-16500 PE-Tube Bxl1, length 1,5 meter PE-Rohr Bxl, 1,5 Meter lamg o8 1
24 999-1745 Flow Control Walwe Drosselventil 8 al
24 90561 3 Aound Head kood Screw Halbrundholzschraube o 2
25 999-126 Straight Conngctor Gerade Verschraubung 3 2
el G 29912 Enee Valve Assembly (components Knieventil komplett (Einzelteile O 1
see page 73) siehe Seite 73) 5
2T O0235 DAD Control Hox Schaltkasten & 1
1 998-348-0, 63 Fuse Sichetung S 1
24 98- 348-0,315 Fuse Sicherung o 1
30 593-387 MA Eridge Plug Brickenstecker i 1
31 0561 H Aouwnd Head Wood Screw Halbrundholzschraube i 4
g
2
()
e
=
2

CONTROL PARTS FOR STYLES 34800 TD-1 AND 34800 TO-2

%IEHP?UNESTEILE FIUR DIE HASCHINEN 34800 TD-1 UND 34800 TD-2

LL
BEACHTEN SIE: Die PE-HAohre missen auf die bendtigten
Léngen geschnitten werden, dasit sie zwischen
die einzelnen Papumatikteile passen.

HOTE: The PF-tubes hawe to e cut Lo required
lengths to fit between the particular
preumatic parts.






|II i: I
' __To chip dispossl

Zur Abfallabsewgung

1
. = |
Ta Fast Action Tape Cutter (.["‘?
Zum Abschneider Schnelle Schare

21 38

a7
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CONTROL -PARTS FOR STYLE 34800 TDC-1, TRAEADLE ROD VALVE, KNEE VALVE

STEUERUNGSTEILE FﬂH DIE MASCHINE 34800 TDC-1, ZUGSTANWGENMVENTIL, ENIEVENTIL

EBel . Mo, Part Mo.
Pos.Nr. Texl M.

1-1% 29916 TCD

1 99683 M

i 999-174

| 99683 €

4 90551 K

5 9499~ 240

5 999-244

7 9499-149

B 58883 H-155

q 8953-175
10 0561 S

1 k| 999-145
12 992-126
13 1297002

14 qoe-333 A
15 20235 0D
16 908-348-0,63
17 998-348-0,315
185 Q98-38T HA
15 0561 H

20 99575 G- 1000
21 99583 H-155
2 O%9- 146
23 05250

24 95250

25 99683 J

26 HagEd K

27 05173

28 110-4

29 999-145
284 gag-126
30 Sa5-140
31 S05-1359
e 9O95A3 E
33 95151
a4 99563 A-155
35 G 2HSEZ A

36 95051

37 99673 P

J8 G 29912

K[] 999-129
40 906 B

41 954954

a2 H9EEA ©

43 qa5&7 0

A4 qa9-187
45 9a9- 126
45 SAERY

47 OCOEBS A

4/ ais61 0

44 S9575 G-1000
20 G 21233 D-4
51 S0S61 C

Description

Control Parts kit for Style
34800 TOC-1

Filter Regulator Assesbly

Filter Regulatar

Holder

Rourd Head Wood Screw
1-Poimt Outlet Ring
2-Point Distributos Pipe
Gasket
Treadle Rod Valve Assembly
[componsnts see below)
Flow Control Valwe
Bouwnd Head Wood Screw
Straight Connector
Straight Connector
PE-Tuhe Zx1, length 1,5 meter
(please specify length when ordering)
Enee Switch Assembly
Control Box

Fuse

Fuse

Bridge Plug

Round Head Wood Screw

PE-Tube &x1, length 1 meter

Treadle Aod Valwe Assembly

Link

it
Hut
Stud
Guide
Screw
Spring
Straight Connector £or PE-Tube 8x1
(1-for Style 34800 TD-1, 2-for
Style 34800 TDC-1}
Straight Connector for PE-Tube Bxl
(1-for Style 34800 TD-1, 2-for
Style. 34800 TO-2)
Muffler
3/2 Way Cam Valwve
Connection
Scrow for 99683 E
Aod
Clamp

Screw
PE-Tube Bx1, length 1 meter

Enee Valve Assesbly

Valwe

SCrewW

Washer

Clamp

Knee Actuator

Swivel Elbow

Straight Connector
Holder Rod

Clamp

Bound Hzad Wood Screw
PE-Tube Bxl, length 1 meter
Tube Clamp

Boypnd Head Wood Screw

NOTE: The PE-tubes have to be cut to required
lengths to fit between the particular

prieumatic parts.

73

Fugstangenventil komplett

Esschruibuﬂg

Steuverungsteilesatz fir Maschine
J4800 TOC-1

Filterdruckminderer komplett
Filterdruckminderer
Halter
Halbrundhal zschraube

VYerteilerring 1-fach

Werteilerrohr 2-fach

lichtring

Zugstangenventil komplett

(Einzelteile siehe umten)

rozselventil

Halbrundholzschraube

Gerade Verschraubung

Gerade Verschraubung

PE-Bohr Bx1, 1,5% Metsr lang

(beim HBestellen bitte Lange angében)

Knigeschalter komplett

Schaltkasten
Sicherung
SichErung
BEruckenstecker
Halbrundholzschrauybe

FE-RAohr Bxl, 1 Meter landg

Winkelgelsnk
Mutter
Mutter
Balzen
Fihrungsstick
Schrauke
Feder =
Gerade Verschraubung fir PE-Rohr 8x1
(1-fur Meschine 34800 TO-1, 2-fir(
Maschine 34800 TOC=1}
Gerade Verschraubung fiir PE-Rohr 831
{1-fir Maschine 34800 TO-1, 2-fir
Maschine 34800 TD-2)
Sehalldimpfer
A2 Wege-Mockenventil
Verbindungsstick
Schraube fir 99683 E
Stange
Elemmstick
Schraube
FE-Rohr 8x1, 1 Heter lamg

ond Needle Corp

(0]

brd

From the |

Knieventil kompletct

Ventil

Schraube

Scheibe

Klesmstick

Knietaster

Winkel - Schwenkwverschrawbung
Gerade Verschraubung
Haltestange

Klemmstock
Halbrundholzschraube
PE-Rohr Exl, 1 Meter lang
Fohrschelle

Halbrundholz schravbe

A=t .Feg.
fnzahl

o b R Dm b [ P R e e
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1 orfoder 2

I e = LS A
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BEACHTEN SIE: Die PE-Rohre missen auf die bendtigten

Lingem geschnitten werdem, damit sie zwischen

die einzelnen Preumatikteile passen.
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Bef.No. Fart MNo.
Poz _WNr. Teil Hr.
1 #1102 B
2 93064 H-1
3 201 C
4 G 21217 A
5 188 O
3 ZETCE
7 23064 EA
a 21104 C
| a5510
0 21104 B-18
11 21114 AU
12 ge0-738
13 22651 CD-4
14 ansel K
15 34375
16 22757 E
17 34345
18 51295 B
19 d21 C-34
20 421 E
21 118 G
e 21202
o SRE07T
24 G 21201
25 236004 U
il 929-114 B
999-114 C
2F 0710 &

*  Not furnished with machines,

purchased separately.

ACCESSORIES
ZUBEHIR

Description

Tape Reel Rod
Cone
Thus® Screw
Rod Swppart
Thumb Screw
Thumb SCrew
L-Rod
Fod Conmection
Set Screw
Eod
Baze
Caplug Cover
Set Screw
Wood Screw
Belt Guward
Countersunk Head Screw
Aubber Profile
Rubber Isolator
Lifter Chain
Haak.
Tweszers
Screw Driver
Wrench
Screw DOriver
Mineral 0il, can contents 0,5 liters
(17 oumces)
Superfast Engineering Adhesive,
contents 10 ml
Engineering Adhesive, contents 10 ml
Dust Cover {not shown)

75

has to be =

Beschreibung

Bandrollen-5tange
Kegel
Randelschraube
Kreuzstick
Randelschraube
Réndelschraube
Winkelstange
Stangen-Verbindung
Gewindestift
Stange
Fuld
dpdeckkappe
Gewindestift
Holzaschraube
Piemenschutz
Senkschraube
Profilgummi
Gummipuffer
Lifterkette
Haken
Finzette
“ehravbendreher ;
Sechskant-Stiftschlissel
Schravbendreher
Mineralol, 0,5 Liter Kanister

superschnell-Konstruktionskleber,
Inhelt 10 ml

Konstruktionskleber, Inhalt 10 ml
Abdeckhaube [nicht abgebildet)

Diamond Needle Cory

Di

y of:

Wird micht mit den Meschinen geliefert;
gegen zusdtzliche Bestellung. ¢

a

From the lib

bdidiie
Anzahl
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Part MNo.

Teil Nr.

21101 W-4

21101 W-5

Descripbion
Thread Stand Assembly for
two-needle machines

Thread Stand Assembly for
thres-needle machinaes

THREAD STANDS

FADENSTANDER

[ir 4

Eescngeihung
Fadenstinder komplett fir

Fueinadelmaschingn

Fadensténder komplett fir
Oreinadelmaschinen

From the library of: Diamond Needle Corp

hﬂt.ﬂgﬂ;
Anzahl




Part Mo Fage
Teil Nr Seite
T s St e S 37, 45
P Bt e S b 45, 47, Bl
H& ] 1] e 41
CL 2 e L e 45
T e o e 45, 53, 55,
27, 599
HS o | Hpat S b ar
27=435 BLE ..... 3%, 47
e e B 45
SEE S o R a7
I e h3, HY
J0-106 BLK ..... 41, 443
G SO-434 . ........ 33
G BO-Taa i e 53, 57
B SO-800 . ........ 53, &7
G S0-802 ......... 53, &7
Bl e L e a7
Co ol H e e 41, 43
Wi B T B 41
co B L e 41, 43
T L e e I
R MR e 53, &7
T e o T 39
T et L et 45, B3
TR e g AR By
67, B9
et 37, 51
Far | e e N 43
i (bt e T 51, BS, 67, 59
o P R e e A B3
7 () G
J Fith ol | e e T S % Irj
T PSRl e 37, 65, 67, B3
B e e A ar
J B e e i 47, 51
2 R e o 51
L e 41
R A D e e 35
e D e 51
a0 . a7
LTt R e, S a7
L oAt D L 41, 43, 45, 51
L e 37, 4%
br D) S i S 45
| P T 43, 5%, 57
BRUAL. Epaeaias s 4y
i |12 T e o 49
1I0-4- . ot 73
ALE:E = s M 75
1 LB D s 53, 57
2 b2 S e T 53, 57, 75
201 © 5
LF e et e a1
e T L e A%
421 C=-34 ......u. 75
 F | S e 5
X} B 49
i e e o a5
GO R o e 47
GE0-207 ..._..... 49
GE0-210 ......... 51
660-212 ......... a5, 37, 39
BEO=Z19 P __..... 45
BEO=308 ____..... 43
BED=-4580 .. .... 55, 54
BED-733 ... .0 un 5
BEE-149 _........ 39, 43, 45, 51
BIRB="180 53, 57
BGE-214 ......... 35
[ e P
887-YY-451 . ..... 53, 57
99B-59 ... 53, 57
Q98-246 A ....... 57
9Q98-338 A ... .. 73
998-348-0,315 ,,, 71, 73

NUMERICAL INDEX OF PARTS
AUF WELCHER SEITE FINDE ICH TEILE UND IHRE ABBILDUNGEM

Fart Mo.

Teil Nr.

998-348-0,63 ....
8938-358 F
958-364 5
998-387 L
Q9B-387 MA ......
998-426 B .......

SE-103 B .......
8999-114 B
212 e BT e
R ] e

O =] e
S99-140 ... ... ..
F09-1d44 A& .. ....
Be-145
e [
HOG= Qe

438-166 .........
939-171 C
959-174 K
999-175
999-179

R B S Ce e
F-199 A .......
2HI-208 H .......
9959-211

L] D ] ] e
o D S e
2l ek R L S s
et
A59-212-035
B94-212-082
299-212-520
998-213'B
1 e e I S AR
999-214 BA ......
J09-214 WA .. ....
el et S
HU9=15 A . ...
HA9=-215 ...
5939-232
A e e
H99-248 A
R e e Do
999-254 J
999-313 A
993-313 B
999-313 C

1L e o Pt
] D R
e e e
J937

A 10142
e e e e
L ] e
o I e e v
21101 W-4

P b s TS e
L e s
21104 B-18
FA1045 GRS s
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Fags

Seite
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53,
61
71,
53,
53,
43
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63
45
33
61
39
33,
75
T,
73
73
13
61,

73
57
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57
a7

a3
6.3

F1, 73
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a0

53, 57

Part Mo, Page

Teil Mr. Seite
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e e L e 37
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s e 33
it | R e 37, 41
B R B e T R SRR, e 45
b e et X7
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MATHNTENANCE (continued)

7, HRemount bottom cover with gasket. Meke sure that
the surfaces om machine bed and bottom cover for
the gesket are absolutely clean! Torgue the six
screws (B, Fig. 10) carefully to 22,6 - 23,1 Mm
{200 - 205 in.lbs.),

B. Fill-in oil,

The oil filter (F, Fig. 9) has to be cleaned peripdi-
cally in petroleum, according to its contamination,
The oil filter can be removed by turning it counter-
clockwise.

Chamber (K, Fig. 3) behind plug (V, Fig. 9) has to
be cleaned periodically, according to its contam-
ination,

The ball bearing grease for the needle bearings (A,
Fig. 11 and B, Fig. 12) of the spreader drive has to
be renewed E#ETF six months. The front needle bearing
can be greased after removing the guard amd turning
out screw (C, Fig. 11). The two reer needle bearings
can be greased after removing retaining ring (D,
Fig. 12) leoosening screw (E) and pressing out link
stwd (F). Resszemble all parts carefully.

When operating the machine eight hours deily, the
cylinder arm of the sewing machine has to be cleaned
at least once a week (when sewing fabrics producing
gxcess lint also more frequently).

Proceed as follows:

Turn handwhesl until the needles are in their upmost
position.

Remove cylinder cover (A, Fig. 13).

Remove adge guide (C, Fig. 13).

Turn out the two screws (B, Fig. 13).

Lift the presser foot and remove cloth plate with
throat plate support and throst plate,

Clean the inside of the cylinder a&rm, the feed dogs
and the throat plate support with throat plate from
lint.,

Remournt. cloth plate with throst plate support and
throat plate, edge guide and cylinder cowver.

MNOTE: Excess lint in the cylinder arm may cause
ekipped stitches!

From time to time the cooling ribs of the bottom
cover have to be cleaned and the fan blades of the
pulley have to be blown out with compressed air. For
this remove belt guard (A, Fig., 14) and air duct (B,
Fig. 14).

WARTUMNG {Fortsetzung)

7. Mentieren Sie die Grundplatte mit Dichtung wieder. Be-
achten S5ie, dafi die Auflagefléchen fir die Dichtung,
am Gehduse und an der Grundplatte, sbsolut sauber sein
missen! fiehen Sie die sechs Befestigungsschrauben (B,
Fig. 10) mit einem Orehmoment wvom 22,6 bis 23,1 HNm
sorgfaltig an.

B. Fillen 3ie 01 ein.

Der Olfilter (F, Fig. 9) muB periodisch, je nach Ver-
schmutzumg in Petroleum gereinigt werden. Der Olfilter
kann durch Drehen im Uhrzeigersinn entfernt werdan.

Die Kammer (K, Fig. 8] hinter deam VerschluBstopfen (V,
Fig. 8) muB periodisch, je nach Verschmutzung gereinigt
werden.

Dae WElzlagerfett der Nadellager (A, Fig. 11 und B, Fig. 12)
fir den Legerantrich muB alle 6 Monate erneuert werden. Das
vordere Madellager kann nach Entfernen des Schutzbleches
und Herausdreben der Schraube (C, Fig. 11) gefettet werden.
Die beiden hinteren Madellager kdnnen nach entfernen der
Sicherungsscheibe (D, Fig. 12), l&sen der Schravhe (E} und
herausdricken des Gelenkbolzens (F) gefettet werden.
Montieren Sie alle Teile wieder sorgfaltig.

Bei einer t#glichen Einsatzdauer der Maschine wvon acht
Stunden mul mindestens sinmal wichentlich der Zylinderamm
der MNehmaschine gereinigt werden (bei Naéhgut mit starker
Flusenbildung auch &fters).

> Corp

Gehen S5ie wie folgt vor:

Drehen S5ie am Handrad bis die Nadeln in det hichsten
Stellung sind.

Entfernen Sie den Zylinderdeckel (A, Fig. 13).
Entfernen Sie die Stoffkantenfihrung (C, Fig. 1@@

Drehen S5ie die beiden Schrauvben (B, Fig. 13) hessus.
Liften 5ie den ODrickerfud und entfernen Sie @ie Stoff-
platte mit Stichplattentriger und Stichplatte, O

Reinigen 5ie den Zylinderarm-Innenrawm, Transporteure und
stichplattentrdger mit Stichplatte von Flusen, >
Montieren Sie die Stoffplatte mit 5t1¢hp1attaﬂtrager uned
Stichplatte, die Stoffkantenfihrumg und den Eyl:nderdeckel
wieder, g

]

eed

BEACHTEN 5IE: Zuviel Flusen im fylinderarm kqgnen Fehl-
stiche wverursachen!

Von Zeit zu Feit missen die KOhlrippen an der Grundplatte
gereinigt wnd die Lifterfligel am Handrad mit Pressluft
susgeblasen werden. Dazu muB der Riemenschutz (A, Fig. 14)
und das Luftleitblech (B, Fig. 14) entfernt werden.

10



MATNTEMANCE ([continued})

IMPORTANT!

The dirt (rubbed-off elastic, lint) accumulating
behind the puller roller (A, Fig. 15) of top metering
device has to be removed weekly (in case of excessive
cantaminetion daily).

For c¢lesning, the puller roller can be removed
quickly a5 follows:

1. Lift spring (B, Fig. 15) and remove the puller
roller.

2. Cleesn puller roller and its seat.

3. Replace the puller roller, make sure that the
spring engages.

NOTE: Dirt brakes the puller roller, this increases
the current consumption and causes premature
wesT of the commuotator of the DC-micromotor
and with it the breskdown of the motor,

1

WARTUNG {Fortsetzung)

WICHTIG!

Der sich hinter der Walze (A, Fig. 15) der oberen Jume-
einrichtung ansammelnde Schmutz (Gummiband-Abrieb, Flusen)
mub wochentlich entfernt werden (bei starkem Schmutzanfall
taglich).

Zum Reinigen 188t sich die Welze wie folgt schnell ent-
fermemn:

1. Heben Sie die Feder (B, Fig. 15) an und entfernen Sie
die Walze,

2. Reinigen 5ie die Walze und den Walzensitz.

4. Stecken Sie die Walze wieder auf, achten 35ie darauf
dali die Feder einmrastet.

BEACHTEN SIE: Schmutz bremst die Walze sb, dies erhdht die
Stromaufnahme und fUhrt zu einem vorzeitigen Ver-
sehleifi des Kollektors des Gleichstrom-Mikro-
motors und damit zu dessen Ausfall.






